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Программа производственной практики (по профилю специальности) ПП.01.01 

Построение и эксплуатация станционных, перегонных, микропроцессорных и 

диагностических систем железнодорожной автоматики разработана на основе 

Федерального государственного образовательного стандарта (Приказ №139 от 

28 февраля 2018 г.) специальности 27.02.03 Автоматика и телемеханика на 

транспорте (железнодорожном транспорте). 

Организация-разработчик: Тамбовский техникум железнодорожного транспорта – 

филиал Федерального государственного бюджетного образовательного 

учреждения высшего образования «Ростовский государственный университет 

путей сообщения» (ТаТЖТ - филиал РГУПС) 
 

 

Разработчики: 

Хрисанов А.Б. - преподаватель ТаТЖТ - филиала РГУПС; 

Бирюков В.И. - преподаватель ТаТЖТ - филиала РГУПС. 

Рецензенты: 

Пикалов О.Н. - преподаватель ТаТЖТ - филиала РГУПС; 

Левин С.Г. - заместитель начальника Ртищевской дистанции сигнализации, 

централизации и блокировки. 

Рекомендована цикловой комиссией специальности 27.02.03 Автоматика и 

телемеханика на транспорте (железнодорожном транспорте)  

Протокол № 10 от 18.06.2021 г. 

Председатель цикловой комиссии__________________   

 

IIporpamMa TIpov3BOACTBeHHOM MpakTUKH (10 Npodusro cnemManbHoctTn) III1.01.01 

IloctpoeHue HW dKCIIsyaTallMA CTaHIIMOHHBIX, IeperOHHbIX, MUKPOTMPOIeCCOpHBIX UH 
TMarHOCTHYeCKHX CHCTeM 2KelIe3HOOPOXKHOM ABTOMATHKH pa3paOoTaHa Ha OCHOBe 
@MeyepasbHOrO rocyAapcTBeHHOrTO OOpa3z0BaTebHOTO cTaHAapta (IIpuKa3 Nel39 or 

28 despana 2018 r.) cnemuanbHoctu 27.02.03 ABToMaTukKa uM TeJIeMexaHuka Ha 

TpaHcnopte (2keIe3HOTOPO2xXHOM TpaHcroprTe). 

Opranu3aiua-pa3paboTunk: TamMOoBcKHM TeXHHKyM 2KelIe3HOAOPpOXxKHOTO TpaHcnopta — 

(bumuan WeepambHoro frocylapcTBeHHOro O10KeTHOTO oOpa30BaTesIbHOrO 
yupexqeHua BbICIIerO OOpa30BaHHa «PocTOBCKHM TocyapCcTBeHHbIM YyHUBepCHTeT 
ItyTeu coodmenua» (TaDKT - dumman PI'YIIC) 

Pa3paOoTuHku: 

Xpucanos A.B. - npenogzapatenb TaTKT - dusnuana PI'YIIC; 

Buproxos B.M. - npenogzapatemb TalDKT - dummana PIYTIC. 

PelleH3eHTBI: 

IIuxanos O.H. - npenogapatenb TaTKT - dummana PIYTIC; 
JlepuH CI. - 3amecTutTesb HavalbHuka PTuuieBckOM MCTaHuMu CcHurHaM3alnn, 

IleHTparu3alluu U OOKUPOBKH. 

PekoMeHdOBaHa UMKIIOBOM KOMMCCHei cremmMambHoctu 27.02.03 AstromaTuka u 

TejleMexaHuka Ha TpaHcnopte (*KeIe3HOJOpOxXHOM TpaHcropte) 

IIpotoxon Ne 70 of 18.06.2021 r. 
  

IIpeaceyaTesb WHKIIOBOH KOMHCCHH id t) 
ie ) 
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РЕЦЕНЗИЯ 
 

на программу производственной практики (по профилю специальности) по 

профессиональному модулю ПМ.01 Построение и эксплуатация станционных, 

перегонных, микропроцессорных и диагностических систем железнодорожной 

автоматики для специальности 27.02.03 Автоматика и телемеханика на транспорте 

(железнодорожном транспорте) 

Программа производственной практики (по профилю специальности) по 

профессиональному модулю ПМ.01 Построение и эксплуатация станционных, 

перегонных, микропроцессорных и диагностических систем железнодорожной 

автоматики специальности 27.02.03 рассчитана на 180 часов 5 недель. 

Программа содержит: 

- паспорт программы производственной практики (по профилю 

специальности) профессионального модуля ПМ 01; 

- цели и задачи производственной практики (по профилю специальности), 

требования к результатам освоения практики, формы отчетности; 

- организация практики; 

- количество часов на освоение программы производственной практики (по 

профилю специальности); 

- структуру и содержание производственной практики (по профилю 

специальности); 

- тематический план и содержание производственной практики (по профилю 

специальности); 

- условия реализации программы производственной практики; 

- контроль и оценку результатов освоения профессионального модуля. 

Содержание программы обеспечивает реализацию основных требований 

Федерального государственного стандарта к уровню подготовки специалистов в 

данной специальности по профессиональному модулю ПМ.01 Построение и 

эксплуатация станционных, перегонных, микропроцессорных и диагностических 

систем железнодорожной автоматики. 

Программа производственной практики ориентирована на комплексное 

освоение обучающимися всех видов профессиональной деятельности по 

специальности среднего профессионального образования, формирование общих и 

профессиональных компетенций, а также приобретение необходимых умений и 

опыта практической работы по специальности Автоматика и телемеханика на 

транспорте. 

В программе дано содержание излагаемого материала для овладения 

конкретными знаниями по модулю и применения его в практической дея-

тельности. 

В программе производственной практики учтены вопросы 

причинно-следственного анализа информации об отказах станционных, 

перегонных, микропроцессорных и диагностических систем автоматики. 

Программа производственной практики по профессиональному модулю 

ПМ.01 Построение и эксплуатация станционных, перегонных, 

микропроцессорных и диагностических систем железнодорожной автоматики 

PEHEH3SHA 

Ha TporpaMMy IIpOvM3BOACTBeHHOM MpakTuKH (TO MpodusO cielwabHOCcTH) 0 
mpodbeccuoHanbHOMy MoyysHO IIM.01 Hoctpoenue u 9dkcrsIyaTallua CTaHIMOHHBIX, 

TI€CPCTOHHBIX, MMKPOMpPOLeCCOpHbIX WM WMarHOCTHYeCKUX CHCTeM 2KelIe3HOLOpOxKHOU 
aBTOMATHKH JIA CilelMasbHocTu 27.02.03 ABromMaTukKa HM TeIeMexaHnka Ha TpaHcnopTe 

(oKeTIe3HOTOPO2XxKHOM TpaHcriopTe) 

IIporpamMa TIpov“3BOCTBeHHOM WpakTuKH (10 Npodusro cielMasbHOCTH) 110 

mpodbeccuoHanbHOMy MoyysHO IIM.01 Hoctpoenue u 9dkcrsIyaTallua CTaHIMOHHBIX, 

TleperOHHbIX, MUKPOMpPOMeCCOpHBIX WH WWarHOCTHYeCKHX CHCTeM 2Kese3HOTOPpOxXHOU 
aBTOMATHKH CrielMasIbHocTu 27.02.03 paccuntana Ha 180 yacos 5 Hezesb. 

IIporpamMa coyep2KuT: 

- TlacllopT mporpaMMbl MpoM3BOCTBeHHOM mpakTuKu (0 mpodumo 
clieljMasIbHOCTH) IpodeccuoHambHoro Mogysia TIM 01; 

- Tle UW 3afa4H TpOw3BOACTBeHHOM WpakTUKH (M0 Mpodusro criielmMaIbHOCTH), 
TpeOoBaHHA K pe3yJIbTaTaM OCBOCHHA IIpakKTHKH, (POPMBI OTUCTHOCTH; 

- OpraHH3allua 1pakTUKH; 
- KOJIMYECTBO 4aCOB Ha OCBOCHHE MpPOrpaMMBl IpOM3BOACTBCHHOM MpakTHKU (IO 

IIpodbusro cielMasbHOCTH); 
- CTpyKTypy H coOjlepxKaHve MTpoOM3BOACTBeHHOM pakTHKH (NO mpoduso 

clel{MasIbHOCTH); 

- TEMaTHUeCKHH W1aH WU COep2xKaHve MPOU3BOACTBeEHHOM MpakTUHKH (10 Npodusro 
clel{MasIbHOCTH); 

- YCIIOBMA peasM3alluu WporpaMMBbl TpOv3BO]CTBeHHOM WpakTHKH; 
- KOHTPOJIb H OICHKY Pe3yJIbTATOB OCBOCHHA IpOdeccHOHasIbHOTO MOJYIA. 
Cojlep»kaHve IporpaMMbI OOecreduBaeT peaIv3allH1O OCHOBHBIX TpeOoBaHHii 

MeyepasbHOrO TrOcyMapcTBeHHOTO CTaHapTa K YPpOBHIO TOATOTOBKH CrielMasIMCTOB B 
WaHHOow clelMaibHOCcTH m0 mpodeccuoHambHomMy Moyo IIM.01 Ilocrpoenue u 

SKCIIyaTalMA CTAHIMOHHBIX, IeperOHHbIX, MUKPOMpPOMeCccOpHEIx HW WHarHOCTH4eCKHXx 
CHCTeM 2KesIe3HOAOPO2KHOM ABTOMATHKH. 

IIporpaMMa [pov3BOACTBeHHOM WpakKTHKH OpHeHTHpOBaHa Ha KOMIIJIeKCHOe 
OcBOeHve oOy4aIOIIMMMCA BCeX BHAOB WpodeccHOHabHOu eaTeIbHOCTU 110 

clielMasIbHOCTH CpeHero MpodeccHOHabHOrO OOpa30BaHna, (OpMUpoOBaHHe OOMIMX u 
IIpodbecCHOHAIIBHBIX KOMIIeTeHIMH, a TakKxKe IpHoOpeTeHve HeEOOXOAHMBIX yYMeHHi U 
OlbITa mWpakTH4eckoH paOoTbI NO cieltManbHOcTH ABTOMaTHKa UM TesieMexaHika Ha 
TpaHcriopte. 

B mporpamMMe aHo cofepxkaHve U3slaraeMOro MaTepHasia Wid OBsIaqeHuA 
KOHKpeTHBIMH 3HAHHAMH TO MOJO HW MpWMeHeHHA ero B MpakTu4eckol es- 

TeJIBHOCTH. 
B IIporpamMe IIpOu3BOA.CTBeHHOU lipakTHKu YUTCHBI BOIIPOCbI 

IIPHYMHHO-CyIeACTBeHHOTO ) = aHayiu3a. «= MHCOpMallwH )=600)=Ss«OTKa3aX ~=—s- CTAHI[MOHHBIX, 
TleperOHHbIX, MUKPOMPOMeCccOpHEIX HU WWarHOCTH4eCKHX CHCTeM aBTOMAaTHKUH. 

IIporpamMMa Mmpovw3BOCTBeHHOM WpakTHKH 10 WpodeccvOHabHOMy MOJLYJIFO 
IIM.01 Ilocrpoenue u oKCIIyaTauna CTaHUMOHHEIX, TleperOHHEIX, 

MHKPOMpOeccopHBIxX WH MarHOCTH4eCKMX CHCTeM 2KesIe3HOOpOxXHOM aBTOMaTHKU
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соответствует требованиям Федерального государственного образовательного 

стандарта по уровню подготовки специалиста железнодорожного транспорта 

данной специальности 27.02.03 Автоматика и телемеханика на транспорте 

(железнодорожном транспорте). 

 

 

 

Рецензент _________ Левин С.Г. - заместитель начальника Ртищевской 

дистанции сигнализации, централизации и 

блокировки – структурного подразделения 

Юго-Восточной дирекции инфраструктуры – 

структурного подразделения Центральной дирекции 

инфраструктуры- филиала ОАО «РЖД»

COOTBeETCTByeT TpeOoBaHHAM WeyepanbHOTO TocyapcTBeHHOTO OOpa30BaTeJIbHOrO 

CcTaHyapTa MO YpOBHIO MOATOTOBKH CielMaiucTa %*eue3HOHOpOxHOTO TpaHcHopTa 

WaHHow ciemManbHoctu 27.02.03 ABtoMaTHka uM TelleMexaHvKa Ha TpaHcropTe 

(oKeJIe3HOOPO2KHOM TpaHcroptTe). 

PeweH3eHT JIlesun CI. - 3amMecTuTesb HauanpHHKa PruutescKor 

WHcTaHuuu CHIHaJIH3allHH, LeHTpau3alluu u 

ONOKHPOBKH _ CTpyKTypHoro mozpa3yqeneHua 

fOro-BocTtouyHoH upekwuH HHpacTpyKTypbr = — 
CTpyKTypHoro Nogzpa3yenenusa LlentparbHol AupeKyHU 
HH@pactTpyKtypbi- PusMana OAO «PK]»
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РЕЦЕНЗИЯ 

на программу производственной практики (по профилю специальности) по 

профессиональному модулю ПМ.01 Построение и эксплуатация станционных, 

перегонных, микропроцессорных и диагностических систем железнодорожной 

автоматики для специальности 27.02.03 Автоматика и телемеханика на 

транспорте (железнодорожном транспорте) 

Программа производственной практики по профессиональному модулю 

ПМ.01 Построение и эксплуатация станционных, перегонных, 

микропроцессорных и диагностических систем железнодорожной автоматики 

специальности 27.02.03 рассчитана на 180 часов 5 недель. Программа содержит: 

- паспорт программы производственной практики; 

- структуру и содержание производственной практики; 

- условия реализации программы производственной практики; 

- контроль и оценку результатов освоения производственной практики. 

Содержание программы обеспечивает реализацию основных требований 

Федерального государственного стандарта к уровню подготовки специалистов в 

данной специальности по профессиональному модулю ПМ.01 Построение и 

эксплуатация станционных, перегонных, микропроцессорных и диагностических 

систем железнодорожной автоматики. 

Практика по профилю специальности направлена на формирование у 

обучающихся общих и профессиональных компетенций, приобретение 

практического опыта. Все основные профессиональные и общие компетенции в 

программе практики прописаны. 

В программе практики дано содержание излагаемого материала для 

овладения конкретными знаниями по модулю и применения его в практической 

деятельности. 
Программа производственной практики по профессиональному модулю ПМ.01 

Построение и эксплуатация станционных, перегонных, микропроцессорных и 

диагностических систем железнодорожной автоматики соответствует 

требованиям Федерального государственного образовательного стандарта по 

уровню подготовки специалиста железнодорожного транспорта данной 

специальности 27.02.03 Автоматика и телемеханика на транспорте 

(железнодорожном транспорте).   

 

 

 

 

 
Рецензент ____________ Пикалов О.Н. преподаватель ТаТЖТ - филиала РГУПС

PEHEH3SHA 

Ha TIporpaMMy IpOv3BOACTBeHHOM WpakTHKU (M0 MpodusoO crelMaybHOCTU) 110 
mpodbeccuoHanbHoMy Moyo IIM.01 HoctpoeHue u 9KcHIyaTallua CTaHIIMOHHBIX, 

II€PCTOHHBIX, MUKPOMPOIeCCOPHBIX H WMarHOCTH4eCKHX CHCTeM 2Kele3HOTOpOxXHOM 
AaBTOMAaTHKH Jd cremuManbHocTH 27.02.03 ABtomMaTuka UW TesleMexaHuka Ha 

TpaHcnopte (xkeIe3HOTOPO2xKHOM TpaHcropTe) 

IIporpamMMa TIpov“3BOUCTBeHHOM WpakTHKM MO TWpodeccHoHasIbHOMYy MOJIyJIIO 
IIM.01 Ilocrpoenue u 9KCIIyaTauuAa CTaHIUMOHHBEIX, TleperOHHBIX, 

MHKPOMpOeccopHbIxX HW WMarHOCTH4eCKHX CHCTeM 2KesIe3HOOPOXRKHON AaBTOMaTHKU 
cnemuambHoctu 27.02.03 paccuutana Ha 180 uacos 5 Hegemb. IIporpamMa coyep2KuT: 

TlactlopT NpOrpaMMBI MpoOv3BOACTBeHHOM WpakTUKu; 
CTpyKTypy HW COep2xKaHve NpOM3BOACTBeHHOM NWpakTUKH; 
YCJIOBUA peasM3allMu WporpaMMBbI MpOW3BOACTBeCHHOH MpakTHKH; 

KOHTPOJIb H OLCHKY Pe3yJIbTATOB OCBOCHHA NPOM3BOACTBEHHOHM MpakTHKH. 
Cojlep»kaHve I1porpaMMbI OOecreunBaeT pealiM3allM1O OCHOBHBIX TpeOoBaHHii 

MeyepasbHOrO rocyapCTBeHHOTO CTaHAapTa K YPOBHIO MOATOTOBKH CielWasIMCTOB B 
WaHHOW cilelMaibHOCcTH TO mpodeccnoHanbHoMy MoygymO IIM.01 Iloctpoenue u 

SKCIIyaTalluaA CTAHI[MOHHBIX, IeperOHHbIX, MUKPOMPOMeCCOpHBIX HW WHarHoOCcTH4eckHx 
CHCTeM 2Kee3HOAOPO2KHOM ABTOMATHKU. 

IIpaktuka m0 mpodusro ciielwasbHOCTH HalipaBsieHa Ha (bOpMupoBaHHe y 
oOyyarommmxca OOMMMX UW podeccMHOHaIbHBIX KOMMeTeHIMM, mpHoOpeTeHue 

IiIpakTw4eckoro onbita. Bce ocHOBHBIe MpodeccnOHaIbHble U OOMIMe KOMIIeTeHIIMH B 
TIporpaMMe l1pakTHKH MponmucaHyl. 

B nporpamMe fpakTuKH yaHoO coOjepxkaHve UW3laraeMoro MaTepHayia JA 
OBJIaeHUA KOHKPeTHbIMM 3HAaHHAMM TO MOJyJIKO UW TIpHMeHeHHA ero B WpakTHuecKo 

J[@ATCJIBHOCTH. 
IIporpamMa TIpov3BOACTBeEHHOM NpakTUKU 10 WpodeccuoHambHoMy Moyo IIM.01 

IloctpoeHve UW 9KCIIyaTaliMa CTaHIMOHHbIX, MeperOHHbIX, MUKPOMPOMeCCOpHBIX 
jMarHOCTH4eCKHX  CHCTeEM  2KesIe3HOOPOX%KHOM aBTOMAaTHKH COOTBeETCTBYeT 
TpeOoBaHHAmM WeyepasbHOrO TocyapCcTBeHHOrO OOpa3z0BaTeIbHOrO CTaHapTa m0 

YPpOBHIO TMOATOTOBKH ciieliMasMcTa 2%«esle3HOJOpOx%xKHOTO TpaHcnopta WaHHol 
cnemuambHoctu 27.02.03 AsBromMaTuKa wu TesleMexaHika Ha  tTpaHcnmopTe 

(oKeJIe3HOOPO2KHOM TpaHcroptTe). 

Peyeu3seHT —  & TInkanos O.H., npenoyzapatesb TaDKT - purnana PIYTIC  
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1 ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ (ПО 

ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ) 

 

1.1. Область применения программы производственной практики 

(по профилю специальности) 

 

Программа производственной практики является составной частью 

программы подготовки специалистов среднего звена, обеспечивающей 

реализацию ФГОС СПО по специальности 27.02.03 Автоматика и телемеханика 

на транспорте (железнодорожном транспорте). 
Производственная практика (по профилю специальности) является частью 

учебного процесса и направлена на формирование у обучающихся общих и 
профессиональных компетенций и приобретение практического опыта по виду 
профессиональной деятельности: Построение и эксплуатация станционных, 

перегонных, микропроцессорных и диагностических систем железнодорожной 
автоматики. 

Производственная практика направлена на углубление первоначального 
практического опыта обучающегося, развитие общих и профессиональных 
компетенций, проверку его готовности к самостоятельной трудовой 
деятельности, а также на подготовку к выполнению выпускной 
квалификационной работы в организациях различных организационно-правовых 
форм. 

ПК 1.1. Анализировать работу станционных, перегонных, 
микропроцессорных и диагностических систем автоматики по принципиальным 
схемам. 

ПК 1.2. Определять и устранять отказы в работе станционных, перегонных, 

микропроцессорных и диагностических систем автоматики. 
ПК 1.3. Выполнять требования по эксплуатации станционных, перегонных, 

микропроцессорных и диагностических систем автоматики. 
ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 
ОК 02 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, 

необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности 
ОК 04 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с 

коллегами, руководством, клиентами. 
ОК 09 Использовать информационные технологии в профессиональной 

деятельности 

ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на 
государственном и иностранном языках

1 TWACHOPT I1POFPAMMBI ITPOHM3BOJ[ICTBEHHOHM ITIPAKTHKH (110 
HPO®MJIIO CHEHWMAJIBHOCTH) 

1.1. OOsacTb npuMeHenns NporpaMMbI Npon3BOACTBeHHOH WpakTHKH 

(110 Mpodusro cnewnasIbHOCTH) 

IIporpaMMa MpoOHv3BOCTBeHHOM pakKTHKH ABJIAeTCA COCTaBHOM dacTbIO 
TporpaMMbI [TOTOTOBKH ciieltMasiMcTOB cpeaqHero 3BeHa, OOecreuMBarOlei 
peanm3amurIo ODT'OC CIIO no cnenmanbuoctu 27.02.03 AproMatuka Hu TesIeMexaHuka 

Ha TpaHcriopte (2KeIe3HOOPOXKHOM TpaHcrioptTe). 
IIpou3BoCTBeHHad MpakTHKa (M0 MpOdusIO CielMabHOCTH) ABJIACTCA UACTbIO 

yueOHOrO Wpolecca HM HalpaBseHa Ha (OpMupoBaHHe y OOyuaFONMxca OOMMX UH 

IIpodbeCcCHOHAIIBHBIX KOMMCTeHIMH H WpHoOpeTeHve WpakTM4eCKOTO OMIbITa 10 BUY 
IpodeccuouHalbHon eaTembHocTu: IloctpoeHue wu dKCIIITyaTallMa CTaHI[MOHHBIX, 
TleperOHHbIX, MUKPOMPOIeCCOpHbIX HW TMarHOCTHYeCKHX CHCTeM 2Kese3HOTOPO%xKHOM 
aBTOMATHKH. 

IIpou3BoqcTBeHHad TpakTukKa HalipaBlieHa Ha yruyOseHve NepBoHadasIbHOrO 
IipakTWyeckoro OMbITa OOyyarollerocs, pa3BuTHe OOMMx UM MpodeccHOHabHBIXx 
KOMIeTeHUMH, UpoBepKy ero YTOTOBHOCTH K _ CaMOCTOATENIbHOK TpyAOBOH 

JICATCJIBHOCTH, a TakxKe Ha MOTOTOBKY K_ BDbINOJIHCHHIO  BbIITYCKHOM 
KBasIM(UKAalMOHHOH paooTsl B OpraHv3allHAx Pa3zIM4HbIX OPraHv3allMOHHO-lpaBOBbIx 
(bop. 

TIK 1.1. Anamm3upoBaTb paOoTy CTAaHI[MOHHBIX,  MeperoHHbIx, 

MUKDPOMpOeccopHbIx HW WHarHOCTH4eCKHX CHCTeM aBTOMATHKH M0 MpHHUMMMasIbHbIM 
CxeMaM. 

IIK 1.2. OnpeaenaTs u ycTpaHaATb OTKa3bI B paOoTe CTAHIIMOHHBIX, MeperoHHbIXx, 

MUKDPOMpOeccopHEIx HW WWarHOCTHYeCKHX CHCTeM aBTOMAaTHKH. 
IIK 1.3. BsmonHats TpeOoBaHHa MO SKCIITyaTallun CTAHIMOHHBIX, TeperoHHEIX, 

MUKDPOMpOeccopHEIx HW WWarHOCTHYeCKHX CHCTeM aBTOMAaTHKH. 
OK 01 BsrOupats cnocoOsi pemienua 3aad MpodeccHoOHabHOH WeaATeIbHOCTU 

IIPHMCHMTEJIBHO K pa3sJIM4HbIM KOHTCKCTaM 
OK 02 OcytiecTBaaTb MOMCK, aHalM3 MW WHTepmpetaumo MAdopMalmun, 

HeOOXOJMMON JIA BEITIOHEHUA 3aad MpodeccHoHasIbHOW eaTeIbHOCTU 
OK 04 PaOotats B KoWIeKTHBe HW KOMaH Je, IPPeCKTHBHO B3AMMOeMCTBOBAaTh C 

KOJINeraMu, PyYKOBOJCTBOM, KJIMCHTaMH. 
OK 09 VUcnomb30BaTb HH*OpMAaIIMOHHbIe TEXHOJOrMU B MpodeccnoHasbHo 

J{@ATCJIBHOCTH 
OK 10 ~~ I[lonp30BaTbca = mpodbeccnoHambHOM =©96OKyMeHTallvevi Ss H 

rocyapCTBeHHOM MW HHOCTpaHHOM A3bIKaXx
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1.2 Цели и задачи производственной практики (по профилю 

специальности), требования к результатам освоения практики, формы 

отчетности 

В ходе освоения программы производственной практики (по профилю 

специальности) обучающийся должен: иметь практический опыт: 

- построения и эксплуатации станционных, перегонных, 

микропроцессорных и диагностических систем железнодорожной автоматики; 

уметь: 
- читать принципиальные схемы станционных устройств автоматики; 

- выполнять замену приборов и устройств станционного 

оборудования; 

- контролировать работу устройств и систем автоматики; 

- выполнять работы по проектированию отдельных элементов 

проекта оборудования части станции станционными системами автоматики; 

- работать с проектной документацией на оборудование станций; 

- читать принципиальные схемы перегонных устройств автоматики; 

- выполнять замену приборов и устройств перегонного 

оборудования; 

- контролировать работу перегонных систем автоматики; 

- работать с проектной документацией на оборудование перегонов 

перегонными системами интервального регулирования движения поездов; 

- выполнять работы по проектированию отдельных элементов 

оборудования участка перегона системами интервального регулирования 

движения поездов; 

- контролировать работу микропроцессорных и диагностических 

систем автоматики и телемеханики; 

- анализировать процесс функционирования микропроцессорных и 

диагностических систем автоматики и телемеханики в процессе обработки 

поступающей информации; 

- проводить комплексный контроль работоспособности аппаратуры 

микропроцессорных и диагностических систем автоматики и телемеханики; 

- анализировать результаты комплексного контроля 

работоспособности аппаратуры микропроцессорных и диагностических систем 

автоматики и телемеханики; 

- производить замену субблоков и элементов устройств аппаратуры 

микропроцессорных и диагностических систем автоматики и телемеханики. 

По окончании практики обучающийся сдаёт отчет в соответствии с 

содержанием тематического плана практики и по форме, установленной ТаТЖТ - 

филиала РГУПС и аттестационный лист, установленной ТаТЖТ - филиала 

РГУПС формы. 

Итоговая аттестация проводится в форме дифференцированного зачёта.

12 Les nu 3ana4gn NpoH3BOACTBeHHOH mpakTHKH (oO npodus0 

clielHaJIbHOCTH), TpedOoBaHHs| K pe3yJIbTAaTaM OCBOeHHA TWpakKTHKH, PopMbI 
oTueTHOCTH 

B xoye OcBOeHHA IIpOrpaMMBI MpOu3BOACTBEHHOM MpakTUKH (110 Mpodustro 

ClelMasIbHOCTH) OOy4aIOIMicaA TOIDKeH: HMeTb WpaKTHUeCKH OMBIT: 

- TNOcTpoeHna u oKCIIyaTaunu CTaHUMOHHBIX, TI€eperOHHEIX, 

MUKPOMpOLMecCOpHBIxX HM WHarHOCTHUeCKHX CHCTeM 2KeIe3HOAOPO2XKHOM ABTOMATHKY; 

yMETB: 
- YHTaTb MPVHIMMMasIbHbIe CXCMbI CTAHIIMOHHBIX YCTPOMCTB ABTOMATHKH; 
- BBIMOJHATb 3aMeHYy TipHOoposB HW YCTPOUCTB CTaHITMOHHOTO 

oOopy0BaHuA; 

- KOHTPOJIMPOBaTb paOOTy yCTPOMCTB H CHCTeEM ABTOMATHKH; 

- BBINOJHATb paOoTEl TIO IpOCKTHPOBaHHIO OTJICJIBHBIX 3JIEMCHTOB 

poekta OOopyAOBaHHA 4aCTH CTaHIMH CTaHI[MOHHbIMM CHCTeMaMH aBTOMaTHKH; 

- paOotaTb C IpoeKTHOM AOKyMeHTaliMet Ha OOOpyOBaHHe CTAaHIMi; 

- YUTaTb IPHHIMMMasIbHbIe CX€MBbI MepeCTOHHBIX YCTPOMCTB ABTOMATHKH; 

- BBINOJIHATh 3aMeCHY IIpHOopos UM ycTpouicTB MeperoHHoro 

oOopy0BaHuA; 

- KOHTPOJIMpOBaTb paooTy MeperOHHbIX CHCTeEM aBTOMATHKN; 

- paOoTaTb c NpoeKTHOH WOKyMeHTalivei Ha OOOpyOBaHve MeperoHoB 
Il€peTOHHBIMH CHCTeEMaMH HHTeEpBasIbHOTO PeryIMPOBaHHA JBYWOKEHUA MOe3 OB; 

- BBINOJIHATh padoTbI TIO IPOCKTHPOBAHHIO OTICJIBHBIX IJIEMCHTOB 

oOopyq0BaHHaA yuacTKa [eperoHa CHCTeMaMH MHTepBaIbHOrO peryMpoBaHua 

TBWKCHHA TOe3 OB; 

- KOHTPOJIMpOBaTh paOOTY MMUKPOIpPOMeccopHbIxX HW WHarHOCcTHueCKHXx 

CHCTeM aBTOMaTHKH UH TesIeMexXaHHKH; 

- aHasIM3MpOBaTb Ipomecc (yHKIMOHHPOBaHHA MUKPOMpPOIeccOpHbIx 

J{MarHOCTHYeCKHX CHCTeM aBTOMaTHKH MM TesIeMexXaHHKH B Tpomecce oOpadorKu 

TocTynarollei HHpopMalinn; 

- IIPOBOAHTb KOMIIJICKCHBIM KOHTPOJIb paOoTOCcMOcoOHOcTH alilapaTypbI 

MUKPOIpOMeCccOpHbIxX H TWarHOCTH4UeCKHX CHCTeM AaBTOMATHKH HM TesIeMeXaHHKH; 

- aHasIM3MpOBaTb Pe3yJIbTAaThI KOMIMI€KCHOTO KOHTpoOsIAa 
paOoTocnocoOHocTH almapaTypbl MUKPOMpPOeCcCOpHbIX WH WMHarHOCTH4eCKHX CHCTeM 

aBTOMATHKH HM TesIeMeXaHHKH; 

- TIPOW3BOUHTb 3aMeHy cCyOONOKOB HM 3JIEMCHTOB YCTPOMCTB alllapatypbl 
MUKPOIpOMeCccOpHbIx H TWarHOCTH4eCKHX CHCTeEM ABTOMATHKH H TesIeMeXaHHKH. 

Ilo okoHYaHHM pakTuku oOyyarommMiica coaéT OTYeT B COOTBETCTBHH C 

CONepxkaHHeM TEMATHYECKOLO Maha WpakTHKH U0 (bopMe, ycTaHoBseHHO TaTKT - 

dbusmana PIYIIC u arrectaljMonHEIi sucT, ycraHopneHHow TalKT - dumuana 
PI-YTIC cbopmsr. 

Utoropad aTTecTaliua NpOBOAUTCA B (opMe AuddepeHIMpoBaHHOrO 3a4yéTa.
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1.3. Организация практики 

Для проведения производственной практики (по профилю специальности) 

в техникуме разработана следующая документация: 

- положение о практике; 

- рабочая программа производственной практики (по профилю 

специальности); 

- план-график консультаций и контроля за выполнением студентами 

программы производственной практики (при проведении практики на 

предприятии); 
- договоры с предприятиями по проведению практики; 
- приказ о распределении студентов по базам практики; 

В основные обязанности руководителя практики от техникума входят: 
- проведение практики в соответствии с содержанием тематического плана и 

содержания практики; 
- установление связи с руководителями практики от организаций; 
- разработка и согласование с организациями программы, содержания и 

планируемых результатов практики; 

- осуществление руководства практикой; 

- контролирование реализации программы и условий проведения практики 

организациями, в том числе требований охраны труда, безопасности 

жизнедеятельности и пожарной безопасности в соответствии с правилами и 

нормами, в том числе отраслевыми; 

- формирование группы в случае применения групповых форм проведения 

практики; 

- совместно с организациями, участвующими в организации и проведении 

практики, организация процедуры оценки общих и профессиональных 

компетенций студента, освоенных им в ходе прохождения практики; 

- разработка и согласование с организациями формы отчетности и оценочного 
материала прохождения практики. 
Студенты при прохождении производственной практики обязаны: 

- полностью выполнять задания, предусмотренные программой 

производственной практики; 

- соблюдать действующие в организациях правила внутреннего трудового 

распорядка; 

- изучать и строго соблюдать нормы охраны труда и правила пожарной 

безопасности. 

1.4. Количество часов на освоение программы производственной практики 

(по профилю специальности) 

Рабочая программа рассчитана на прохождение студентами практики в 

объеме 180 часов. 

Распределение разделов и тем по часам приведено в тематическом плане. 

Базой практики являются дистанции сигнализации, централизации и 

блокировки (ШЧ), с которыми заключены договора. 

1.3. Oprann3anna npakTHkKu 

Jl1d TIpOBeACHUA NPOH3BOACTBeEHHOM MpakTUKH (10 MpodusO cilelMasIbHOCTH) 
B TEXHHKyMe pa3paboTaHa Cyleqyrollad JOKYMeHTalHaA: 

TIOIO*#KeHHE O IIpakTHKe; 

padouat WporpamMMa pow3BOACTBeHHOM mpakTuKH (0 mpodusto 

clielMasIbHOCTH); 

TaH-rpaukK KOHCYyIbTalWi WU KOHTpOA 3a BBITONHeHHeM CTyeCHTaMu 

IIpOrpaMMbI TPpOW3BOCTBeHHOM TpakTHKM (pH IMpoBeyqeHuM WpakTuKH Ha 

lipewMpuaTun); 
MOTOBOPHI C MIpeAIPHATHAMH 10 MPOBeeHUIO MpakTUKH; 
lipuka3 0 paclipeyeseHuu CTYCHTOB 10 6a3aM MpakTHKH; 

B oOcHOBHBI¢e 0643aHHOCTH PyYKOBOJMTeIA IpakKTHKM OT TEXHUKYMAa BXOJAT: 
IIpOBeeHve MpakKTHKH B COOTBETCTBHH C COJepxKaHHeM TeEMaTHYeCKOrO Tana 
cOlepxkaHua WpakTUKH; 
yCTaHOBJIeHHe CBA3H C PYKOBOJMTeAMH pakKTHKU OT OpraHu3alni; 
pa3paOoTka Ww cormacoBaHve Cc OpraHv3al[d#aMuH TporpaMMBbl, cojjepxKaHHaA U 

IIa@HUPYeMBIX Pe3yJIbTAaTOB MpakTHKU; 

OCYIIeCTBJIeHHe PyKOBOACTBa WpakTHKON; 

KOHTpOJIMpoBaHve peasu3alluu IpOrpaMMbI UW yCIOBMM MpoBeyeHuA mpakTHKU 
OpraHu3alMAMu, B TOM 4nCce TpeOoBaHHi OxpaHbI Tpyla, Oe30macHocTu 

%KU3HETCATCIIBHOCTH WH MO*KAapHOH OesoMacHOCTH B COOTBETCTBHU C MpaBiaMu uu 

HOpMaMH, B TOM 4HCuIe OTPacJIeBbIMH; 

cbopMupoBaHne Ipyllibl B CiIyuae TPMMeHeHHA TpyMMOBEIX (OpM mpoBeweHHA 

IIpakTHKH; 

COBMeCTHO C OpraHH3allMaMU, YUACTBYIOINMMU B OpraHv3alluu uU MpoBeyeHHUu 

IIpakTHKU, OpraHH3allMA Mpolekypbl OWeHKU OOMMx u TpodeccuOHasIbHbIx 

KOMII€TCHIMM CTY IeCHTa, OCBOCHHBIX HM B XOJe IpOxXO2*K CHUA IpakTHKH; 
pa3paO0oTka HM COrmacoBaHHe C OpraHH3allMAMu (POPMbI OTUCTHOCTH HM OLCHOUHOTO 

MaTepHasia MIpOXox*xKTCHHA WpakTHKH. 
CTYyeHTbI Ip Npoxox*xK CHUN IpOM3BOACTBeHHOM MpakTHKH 0Oa3aHBI: 

TIOJIHOCTBIO BBITOJIHATb 3a aH, IIpeYCMOTpeHHBIe mporpaMmMoi 

MIpOW3BOACTBCHHOM MpakTHKH; 

coOmofaTb WelcTByIOIMe B OpraHH3alluax WpaBusia BHYTPpeHHero TpyOBOrO 

pacnopska; 

W3y4aTb MW CTporo coOsOAaTb HOPMbI OXpaHbI Tpya HU WpaBusa WoxKapHo 

Oe30NacHOcTH. 

1.4. KosmuectTsBo 4acosB Ha OcBOeHHe NporpaMMB! M1pon3BOACTBeHHOM NpakKTHKH 

(110 Mpodusro cnewnasIbHOCTH) 

PaOouaa mporpamMMa paccuntTaHa Ha TIpoxox*x enue CTY ACHTaMH MpakTUKH B 

oObeme 180 uacos. 

Pacripeyesenue pa3AeJIOB UW TCM TIO 4aCaM IIpMBe CHO B TCEMaTHUeCCKOM INIaHe. 

ba30i WpakTUKV ABJIAIOTCA THACTaHWMN CHTHasIM3alMy, WCHTpasId43alHu U 

OnoKHpoBKH (ITY), c KOTOpBIMH 3aKIOUeHBI JOTOBopa.
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

(ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ) 

 

2.1. Объем производственной практики (по профилю специальности) 

 

и виды учебной работы 
Вид учебных занятий, обеспечивающих практико-

ориентированную подготовку 
Объем часов 

Всего занятий 180 
в том числе: 

 Итоговая аттестация (дифференцированный зачет) 2 

 

2. CTPYKTYPA H COJEP)KAHHE IPOHM3BOJCTBEHHOM HPAKTHKU 
(10 WPO®HJTIO CHEHMMAJIBHOCTH) 

2.1. OObeM Mpou3BOACTBEHHOM WpakTHKH (10 Mpodusto crelMasybHOCTH) 

YW BULB yaeOHOH padoTsl 
  

Bua yaeOubix 3aHATHH, OOeCHeUHMBaIOIMIMX MpakTUKO- 

OPHCHTHPOBaHHy!O MOATOTOBKYy 

OOtbem 4acoB 

  

Bcero 3aHATHK 

B TOM 4HCJIe: 
Mrorosaa atrecrauua (qud@depeHuMpoBaHHsil 3a4eT)     

180 

2 
  

10 

 



2.2. Тематический план и содержание производственной практики (по профилю специальности) 

11 

 

 

 

Наименование разделов, тем, 

выполнение обязанностей на 

рабочих местах в организации 

Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, экскурсии, 
состав выполнения работ 

Объем часов Уровень 
освоения 

i 2 3 4 
Вводное занятие Содержание учебного материала   

 Цели и задачи производственной практики. Режим работы и правила внутреннего распорядка на 

предприятии. 
Инструктаж по технике безопасности, производственной санитарии и гигиене труда, меры 

противопожарной безопасности. 

2  

Раздел 1 Построение и эксплуатация станционных, перегонных, микропроцессорных и диагностических 

систем железнодорожной автоматики 
176  

Тема 1.1 
Теоретические основы построения и 

эксплуатации станционных систем 

автоматики. 

Содержание учебного материала 
72  

 

Анализ технической документации, в т.ч. принципиальных схем станционных систем автоматики. 
Участие в планировании и выполнении работ по техническому обслуживанию станционных систем 

автоматики. 
Участие в выполнении работ по поиску и устранению отказов станционных систем автоматики. 
Причинно-следственный анализ информации об отказах станционных систем автоматики. 
Участие в разработке мероприятий по обеспечению безопасности движения поездов и повышению 

надежности станционных систем автоматики. 

  

Тема 1.2 
Теоретические основы построения и 

эксплуатации перегонных систем 

автоматики 

Содержание учебного материала 
72  

 

Анализ технической документации, в т.ч. принципиальных схем перегонных систем автоматики. 
Участие в планировании и выполнении работ по техническому обслуживанию перегонных систем 

автоматики. 
Участие в выполнении работ по поиску и устранению отказов перегонных систем автоматики. 
Причинно-следственный анализ информации об отказах перегонных систем автоматики. 
Участие в разработке мероприятий по обеспечению безопасности движения поездов и повышению 

надежности перегонных систем автоматики. 

  

Тема 1.3 
Теоретические основы построения и 

эксплуатации микропроцессорных и 

диагностических систем 

Содержание учебного материала 
32  

 Анализ технической документации, в т.ч. принципиальных схем микропроцессорных и 

диагностических систем автоматики. 
Участие в планировании и выполнении работ по техническому обслуживанию 

  

 

2.2. TemaTH4ecKHit 11aH HW COAepxKAHHe NPOK3BOACTBeHHOM MpakTHKH (10 Npodmusiro chewHasIbHOCTH) 
  

Haumenosannue pa3seJIOB, TeM, 

BbINOJIHeHHe 0603aHHOCTeli Ha 

pa6ounx MecTaXx B OpraHh3annn 

Cojepsxanne yae6Horo MaTepHaia, JabopaTopHble H WpakTH4ueckHe paboThl, IKCKYPCHH, 

cocTaB BbINOJIHeHHA pagoT 

O6tbem 4acoB YpoBpenb 

ocBoeHHA 

  

1 234 
  

BBoyHoe 3aHATHe Codepstcanue yuebnozo Mamepuaia 
  

[les HW 3aauv 1pou3BoCTBeHHOK WpakTuKu. Pexum padoTsl 4 lpaBiuia BHYTpeHHero paciiopayKa Ha 

Mpe qUpuATuH. 

IMHcTpykTax 110 TeXHUKe Oe301acHOCTH, NIpou3BOACTBeHHOM caHuTapu UW rurueHe Tpyjja, MepBI 

TIpOTHBOLOxKAapHOU Oe30MacHOCTH.   
  

Pa3yes 1 
Tocrpoenne VW OKCILTyaTauud CTAHWMOHHBIX, WeperoHHbIx, MHKPOINpoOmeccopHbix H JMarHocTHuecKHx 

CHCTeCM 2KeJ1€3HO J10 pOsKHOH aBTOMaTHRKH 

176 

  

Tema 1.1 

'TeopeTu4eckve OCHOBEI MOcTpoeHua 1 

OKCIDIVAaTAallMM CTaHI[MOHHBIX CUcTeM 

aBTOMAaTHKH. 

Codepatcanue yuebnozo mMamepuana 
72 

  

IAHasIM3 TeEXHMeckon JOKYMeHTauny, B T.4. IPWMHAIMMIIMasIbBHbIx CX€M CTAHITMOHHBIX CUCT€M aBTOMaTUKY. 

'YyacTue B IJIaHupoBanun UW BEIIOJIHeHYUU pa6or Tl0 TCXHHYCCKOMYy oOcilyx Bao CTaHIMOHHBIX CUCTCM 

aABTOMaTHKy. 

'YyacTue B BbIMOJHeHUM pa6ot TiO WOUCKy UW YCTpaHeHWtoO OTKa30B CTAaHITMOHHBIX CUCTCM aBTOMaTUKY. 

i IpH4YMHHO-CJleCTBeHHbIM aHaJIM3 wuudopmarmu 06 oTKa3ax CTaHIUMOHHBIX CUCTCM ABTOMAaTUKN. 

'YuacTue B pa3paboTKe MeporlpuaTHi lO O6ectIeyeHMO Ge30lacHocTu ABYWOK CHUA Tloe3 [0B MW IIOBbIMIeC HYIO 

Ha JIC2K HOCTU CTAHITMOHHBIX CHUCTCM aBTOMAaTUKN. 
  

Tema 1.2 

'TeopeTu4eckve OCHOBEI MocTpoeHua 1 

OKCIUIyaTalluu TWeperOHHBIX CHUCTeM 

aBTOMaTMKu 

Codepstcanue yuebnozo Mamepua.ia 
72 

  

IAHasIM3 TeEXHMeckon JOKYMeCHTalny, B T.4. IPMAWMNMasIbHbIxX CX€M IICpeCrOHHbIX CUCTCM aBTOMaTHKH. 

'YuacTue B IVJIaHApOBaHuy UV BEITIOJIHCHUA pa6ort Tl0 TEXHHYCCKOMy oOciry2KuBaHUIO Tle¢perOHHbIx CUCTCM 

AaBTOMaTUKN. 

'YyacTue B BbIMOJHeHUM pa6ot Tio WOUCKy WU YCTpaHeHWtO OTKAa30B IICpeCrOHHbIX CUCTCM aBTOMaTHKH. 

I IpH4MHHO-CJleCTBeHHbIM aHaJIM3 wuudopmarmu 06 oTKa3ax Tl@perOHHBIX CUCT€M aBTOMAaTUKY. 

'YuacTue B pa3paboTKe MeporlpuaTHi lO O6ectIeyeHMO Ge30lacHocTu ABWOKCHMA Tloe3][0OB MW IIOBbITMeCHUEO 

Ha TOK HOCTU WepeCrOHHBIX CUCTCM aBTOMaTUKH. 
  

Codepstcanue yuebnozo Mamepua.ia 
32 

  Tema 1.3 

'TeopeTu4eckve OCHOBEI MOcTpoeHua 1 

KCIDIYAaTallMM MUKpOrporeccopHElx     AMaTHOCTMU4FeCKUX CHUCTCM 

IAHasIM3 TeEXHMeckon JOKYMeCHTalny, B T.4. IPWAWMNMasIbHbIxX CX€CM MUKPOIIpOMeccopHplx UW 

JMarHOCTUAeCCKNX CHCTCM aBTOMaTHKy. 

'YuacTue B IVJIaHApOBaHuy UV BEITIOJIHCHUA pa6ort Tl0 TEXHHYCCKOMy oOciry2KuBaHUIO       
  

11 
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автоматики  

микропроцессорных и диагностических систем автоматики. 
Участие в выполнении работ по поиску и устранению отказов микропроцессорных и 

диагностических систем автоматики. 
Причинно-следственный анализ информации об отказах микропроцессорных и диагностических 

систем автоматики. 
Участие в разработке мероприятий по обеспечению безопасности движения поездов и повышению 

надежности микропроцессорных и диагностических систем автоматики. 

  

Итоговая аттестация 

(дифференцированный зачет) 
Сдача отчета в соответствии с содержанием тематического плана практики и по форме, установленной 

ТаТЖТ - филиала РГУПС 
2 

 

 
всего 180  

 

aBTOMaTUKY 
  

IMUKPOIIpOHeccOpHBlx UW TWarHOCTWAeCKUX CUCTCM AaBTOMAaTHKH. 

'YyacTue B BbIMOJHeHUM pa6ot TiO WOMUCKY UW YCTpaHeHWtO OTKa30B MUKPOIIpO TeCcOpHblx UW 

JMarHOCTUAeCCKNX CHCTCM aBTOMaTHKy. 

I IpH4MHHO-CJleCTBeHHbIM aHaJIM3 wuudopmarmu 06 oTKa3ax MUKpOIIpormeccopHpix UW TMarHocTuyeckKux 

CMUCTeCM aBTOMaTUKN. 

'YuacTue B pa3paboTKe MeporlpuaTHi lO O6ectIeyeHMO Ge30lacHocTu ABYWOK CHUA Tloe3 [0B MW IIOBbIMIeC HYIO 

Ha TOK HOCTH MUKPOMpOMeccopHplx UW WarTHOCTUYeCKUX CUCT€M AaBTOMAaTHKH.   
  

Wrorospas atrecranus 

(and epeHiHpoBaHHblii 3a4uer) 

C yada OTYeTa B COOTBETCTBHH C COJepxKaHHeM TeMaTHYecKOTO IlaHa IIpakTUKH U Io (bopMe, ycTaHOBIeHHoL 

TaTKT - dummana PI'YITIC 
    BCcero     180 
  

12 
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3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

1. База дистанций СЦБ с имеющимся оборудованием: 

- станционное оборудование; 

- перегонное оборудование; 

- оборудование микропроцессорных и диагностических систем; 

- кабельные линии СЦБ; 

- нормативная документация дистанции; 

2. Индивидуальное задание 

3. Комплект методических рекомендаций по оформлению отчета по 
производственной практике 

3.2. Информационное обеспечение обучения. 

Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов 

3.2.1. Печатные издания 

1. Виноградова В.Ю. Технология ремонтно-регулировочных работ 

устройств и приборов систем СЦБ и ЖАТ / В.Ю.Виноградова.- М.:ФГБОУ 

«Учебно-методический центр по образованию на железнодорожном транспорте», 

2016. 

2. Рогачева И.Л., Варламова А.А., Леонтьев А.В. Станционные системы 

автоматики: учебник для техникумов и колледжей ж.-д. транспорта / Под ред. 

Рогачевой И. Л. — М.: ГОУ «МЦ ЖДТ», 2007. — 411 с. 

3. Сырый, А.А. Теоретические основы построения и эксплуатации 

перегонных систем ж.-д. автоматики. [Электронный ресурс] - 2017. 

4. Швалов Д.В. Приборы автоматики и рельсовые цепи: учебное пособие / 

Д.В. Швалов. - М.: ГОУ «УМЦ ЖДТ», 2008. - 190 с. 

3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы) 

1. Сапожников В.В. Микропроцессорные системы централизации. Учебник 

для техникумов и колледжей железнодорожного транспорта / В.В. Сапожников и 

др. - М.: ГОУ «УМЦ ЖДТ», 2008. - 398 с. http://umczdt.ru/books/41/226105/ — ЭБ 

«УМЦ ЖДТ» 

2. Сырый А.А. Теоретические основы построения и эксплуатации 

перегонных систем железнодорожной автоматики: учеб. пособие / А.А. Сырый -

 М.: ФГБУ ДПО «Учебно-методический центр по образованию на 

железнодорожном транспорте», 2018. — 123 с. Режим доступа: 

http://umczdt.ru/books/44/18731/ — ЭБ «УМЦ ЖДТ» 

3. Сидорова Е.Н. Изучение электрических схем и принципов работы 

систем железнодорожной автоматики и телемеханики: учеб. пособие. — М.: ФГБУ 

ДПО «Учебно-методический центр по образованию на железнодорожном 

транспорте», 2018. — 474 с. Режим доступа: 

http://umczdt.ru/books/41/18725/ — ЭБ «УМЦ ЖДТ» 

3.1 Tpe6oBaHns! K MHHHMaJIbHOMY MaTepHaJIbHO-TexHH4ecKOMy OOecriedeHHrO 

1. Basa quctanmuit CLIb c uMeroulumcs OOopy0BaHHeM: 

- cmanyuonHoe obopyooé6anue; 

- nepezounoe ob6opyooeanue; 

- OOo0pyOosaHue MuKpOonpoyeccopHuoix U OuUd2eHOCMUYeCKUX CucmMeM, 

- KadelbHole aunuu CIB; 

- HOpmMamuéHasd OoKyMeHMayus Oucmanyuu, 

2. Ungusnayaibuoe 3ayanue 

3. KommiekT MeTOAH4eCKHX PCEKOMeHallMii 10 OC(OPMJICHHIO OTYETA TIO 
IIPpOW3BOCTBCHHOM MpakTuKe 

3.2. MndopmMannonnoe obecnedenue o6y4eHna. 

Ilepeuent yuedunrx n3,aHnH, MHTepHer-pecypcoB 

3.2.1. HeuaaTupre n3,aHHa 

1. Bunorpagopa B.-O. Texnonorua PpeMOHTHO-peryJMpOBOUHBIX padoT 

ycTpoiictB uw mpuOoposp cuctem CIIb u XKAT / B.-O.Bunorpanosa.- M.:ODEPbOY 

«Y4eOHO-MeTOAMY4eCKHH WeHTp 10 OOpa30BaHHO Ha 2KeIe3HOOPO2KHOM TpaHcHopTe», 
2016. 

2. Porayepa VJI., Bapnamopa A.A., Jleontpesn A.B. CTaHitwoHHbie CHCTeMBI 

aBTOMAaTHKH: YUeCOHMK JIA TEXHHKYMOB HM KOJIewKel %x.-4. Tpancnopta / Ilox pen. 
Porayesoi UV. JI. — M.: TOY «ML KJIT», 2007. — 411 c. 

3. Cprppii, A.A. Teoperwueckuve OCHOBbI NMOCTpoeHHaA UM 9KCIIyaTalMu 

TleperOHHbIX CHCTeM 2K.-]. ABTOMATHKH. [DNeKTpOHHbIM pecypc| - 2017. 

4. I[Banosp J.B. [[IpuOoppt aBromMaTHKH H pesIbCcoBble Wem: yaeOHoe TocoOne / 

J.B. Usanos. - M.: TOY «YMI] KJIT», 2008. - 190 c. 

3.2.2. DJeKTPOHHb!le 431aHHs (3JIEKTPOHHbIe pecypcst) 

1. CantoxHukos B.B. MukpompotieccopHbie CHCTeMbI WeHTpaM3alnH. YueOHuK 

JIA TEXHUKYMOB HM KOUWe Kel 2eNe3HODOpOxXHOrO TpaHcnopta / B.B. CanoxHuKOB Hu 
mp. - M.: TOY «YMI] KIT», 2008. - 398 c. http://umezdt.ru/books/41/226105/ — 3B 

«YM KAT» 

2. Cpippii A.A. Teopetuueckve OCHOBBI NOCTPOeHHA HU SKCIIIyaTalun 

TI€CPCTOHHBIX CHCTEM 2%Kee3HONOPOXRXHON aBTOMATHKH: yued. mocobue / A.A. Carpprit - 

M.: OVbY JIIO «Yue6Ho-Metogquyeckuii WeHTp 10 OOpa30BaHuIo Ha 

  

  

2KeTIC3HOTOPOXKHOM TpaHcropte», 2018. — 123 c. Pexum yoctyma: 

http://umezdt.ru/books/44/18731/ — 3B «YM KIT» 
3. Cuyoposa E.H. M3yuenne siekTpw4eckux CxeM HM MpHHWMMOB paocoTel 

CHCTeM 2KesIe3HOOPO2KHOM ABTOMATHKH HU TesleMexaHukn: yueO. mocoOue. — M.: ODI BY 

JIIO «YueOHo-mMetoauyueckuH WeHTp M0 OOpa30BaHHIO Ha 2KesIe3HOJOPO%xXHOM 

TpaHcnopte», 2018. — A474 c. Pexum joctryma: 

http://umezdt.ru/books/41/18725/ — 3B «YM KIT» 
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5 ОСОБЕННОСТИ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ УЧЕБНОЙ ПРОГРАММЫ 

ПРАКТИКИ ДЛЯ СТУДЕНТОВ - ИНВАЛИДОВ И ЛИЦ С ОГРАНИЧЕННЫМИ 

ВОЗМОЖНОСТЯМИ ЗДОРОВЬЯ 

14 

 

 

4 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ (ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ) 

Контроль и оценка результатов освоения производственной практики 

осуществляется преподавателем в процессе проведения лабораторных занятий и 

приёма отчетов, а также сдачи обучающимися дифференцированного зачета. 

 

Результаты обучения 
(приобретение практического опыта, освоенные умения, 

усвоенные знания) 

Формы и методы контроля и оценки результатов 

обучения 

Приобретённый практический опыт: 
- построения и эксплуатации станционных, 

перегонных, микропроцессорных и диагностических систем 

железнодорожной автоматики; 
Освоенные умения: 
- читать принципиальные схемы станционных 

устройств автоматики; 
- выполнять замену приборов и устройств 

станционного оборудования; 
- контролировать работу устройств и систем 

автоматики; 
- выполнять работы по проектированию отдельных 

элементов проекта оборудования части станции 

станционными системами автоматики; 
- работать с проектной документацией на оборудование 

станций; 
- читать принципиальные схемы перегонных устройств 

автоматики; 
- выполнять замену приборов и устройств перегонного 

оборудования; 
- контролировать работу перегонных систем 

автоматики; 
- работать с проектной документацией на оборудование 

перегонов перегонными системами интервального 

регулирования движения поездов; 
- выполнять работы по проектированию отдельных 

элементов оборудования участка перегона системами 

интервального регулирования движения поездов; 
- контролировать работу микропроцессорных и 

диагностических систем автоматики и телемеханики; 
- анализировать процесс функционирования 

микропроцессорных и диагностических систем автоматики 

и телемеханики в процессе обработки поступающей 

информации; 
- проводить комплексный контроль работоспособности 

аппаратуры микропроцессорных и диагностических систем 

автоматики и телемеханики; 
- анализировать результаты комплексного контроля 

работоспособности аппаратуры микропроцессорных и 

диагностических систем автоматики и телемеханики; 
- производить замену субблоков и элементов 

устройств аппаратуры микропроцессорных и 

диагностических систем автоматики и телемеханики. 

Формы контроля обучения: 
- экспертное наблюдение и оценка при выполнении работ 

на производственной практике; 
Формы оценки 
- традиционная система отметок в баллах за каждую 

выполненную работу, на основе которых выставляется 

итоговая отметка 
Методы контроля 
- выполнение производственных задач; 
- выбор методов и форм обслуживания устройств СЦБ; 
- работать в группе и представлять как свою, так и 

позицию группы. 
Методы оценки 
- мониторинг роста практических навыков каждым 

обучающимся; 
- формирование результата итоговой аттестации по 

практике на основе аттестационного листа 

 

5 GCSE PRK AK PPA BOER OCR GHSTATR A BAR OIGE BEHHOW 
TIPAKTHK EA IP SO OO BA GEL Ae OGD FE HIM 
BO3MRQGHPGIEAM HoH hORO BeAyibTaTOB OCBOCHHA MpPOM3BOACTBeHHOM MpaKTUKu 

OCYINeECTBIAeTCA IIpenosaBaTesemM B Mpolecce NpoBesqeHuA JaOopaTOpHBIX 3aHATHI U1 
mpuvémMa OTUCTOB, a TaK2Ke CHauu oOyuarollluMuca muddepenuupoBaHHoro 3aueTa. 

[Pe3yIbTaTbI oO6y4eHust DopMBI H MeTOJAbI KOHTPOJIA H OWe€HKH pe3yJIbTaTOB 

(ipnHo6pereHue IpakTH4eckKOro OLbITA, OCBOeHHbIe YMeHHA, OO y4eHi st 

CBOeHHbIe 3HaHHsI) 

  

  

@Popmol Konmpo.ia obyuenua: 

- 9KCIiepTHoe HaOsOeHHe UW OleHKa Ip BbILOTHeHUM paooT 

Ha IIPOW3BOCTBeHHOL WpakTuKe; 

@Dopmoi ouenku 

- TpalMI[MOHHad CHCTeMa OTMCTOK B OasiiIaX 3a KaxK LyIO 

IBbILOJIHCHHYIO paOoTy, Ha OCHOBe KOTOPBIX BbICTAaBILACTCA 

MTOTrOBad OTMeTKa 

Memoool Konmpo.1a 

ITpuo6peménnoii npakmuyeckuii onsim: 

- TIOCTpoeHHa UW OSKCIVyaTaljM@M CTaHIMOHHBIX, 

TIepeTOHHBIX, MUKPOTIpOIeccopHbIx UM MarHOCTM4ecKHX CHCTeM 

bKeIIe3HOOPOXK HOM ABTOMATUKL,; 

Oceoennble ymenua: 
- YHTaTh — UIPHHIMIMaIbHbIe = CXEMBI_- CTAHIMMOHHBIX| . onnenme TIpOW3BO/CTREHHEIX 3a]; 

CTpolicTB aBTOMaTHKN; . 
yerP ? - BbICOp MeTOOB 4 PopM oGciy2KUuBaHuA ycTpolictB CIIb; 

~ BbINOMHATH 3aMeHy TIpu6opoB 4 YCTPOMCTB}_ pa6oTaTB BIpylie UW IpecTaBJIATb Kak CBOL, Tak 4 

CTaHIWMOHHOTO oOopyq0BaHus; MO3HIMIO PpyHIBl. 

- KOHTpOMpoBaTh padoTy ycTpolicrB MM  CHCTeEM\oemodni ouenKu 

AaBTOMATHKM, - MOHMTOPHMH pocta IpakKTM4eCKMX HaBLIKOB KaxK][bIM 

- BEINONIHATh paOoTb MO NpocKTHpoBaHMIo OTJCIbHBIX\o6yyaromuMcs, 

SJIeMeHTOB UpoekTa odopyoBaHua yacTH cTaHMulL cbopmupopanue pe3yibTara MTOroBoli arTecTalyuu 110 

CTAHMMOHHbIMM CHCTeCMaMV aBTOMaTUKN, IpakTUKe Ha OCHOBEe ATTeCCTAaIMOHHOTO JIMCTa 

- paOoTaTb c IpoekTHoOli JOKyMeHTalmel Ha oOopy JoBaHue 

cTaHiui; 

- YHTAaTb UIPMHUMMMasIbHble CXEMBI WepeTOHHEIX YCTPOUCTB 

aBTOMAaTUKH; 

- BbINONIHATh 3aMeHY IpMOopoRB U ycTpolicTB lMeperoHHoro 

loSopy 10BaHHsa; 

- KOHTpOJIMpoBaTb pa6oty IleperOHHEIX CHCTeM 

aBTOMAaTUKH; 

- paOoTaTb c IpoekTHo JoKyMeHTalMeti Ha oOOopyToBaHne 

MeperoHOB TeperOHHbIMM cucTeMaMM  UHTepBasIbHOro 

IpeTyIMpoBaHHA IBKeHA o0e3 OB; 

- BBIMOIHATL padOoTh! TO [poeKTMpoBaHIO OTeJIbHEIX! 

INIEMeHTOB OOopysoBaHva yuacTKa TeperoHa cvcTeMaMu 

MHTepBaIbHOTO peryIMpoBaHHA TBWKeHHA Toe30B; 

- KOHTpoMpoBaTb padorTy MUKpoOrporeccopHEIx 

JMarHOCTW4ecKUX CHCTeM aBTOMAaTHKH UM TesleMexaHHuKy; 

- aHasIv3MpoBaTb TIpotjecc (PyHKIMOHUpoBaHHa 

MMKpOIpOleccopHbIx HU [MarHOCTHYecKUX CUCTeM aBTOMaTHKH 

Mm TelleMexaHukKH B [porecce oOpadoTKH mocTynaromelt 

MudopMarinn; 

- IIPOBOAVTb KOMIVIeKCHbIM KOHTpob pa6oTochoco6HocTH 

alilapaTypbl MMKpOMporeccopHbIx HW WWarHOcTH4ecKHX cYicTeM 

aBTOMaTHKH UM TesleMexaHuKH; 

- aHaIV3MpOBaTb pe3yIbTaTbl KOMIVIeKCHOrO KOHTpOsat 

lpa6oTocHocoOHocTH = allilapaTypbI MUKpoOrporeccopHEIx 

JMarHOCTW4ecKUX CHCTeM aBTOMAaTHKH UM TesleMexaHHuKy; 

- IIPOW3BOJHTb 3aMeHy cyOO0KOB HW 9JIeMeHTOB 

lyvcTpolicTB almlapaTypbI MUKPOIIpOleccopHBIx u 

MarHOCTW4ecKHX CHCTeM aBTOMATHKH HU TeJieMexaHUKH.       
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1. Для организации практического обучения студент с ограниченными 

возможностями здоровья должен подать письменное заявление с просьбой 

разработать для него индивидуальную программу практического обучения с 

учётом особенностей его психофизического развития и состояния здоровья, 

приложив к нему индивидуальную программу реабилитации инвалида или иной 

документ, содержащий сведения о противопоказаниях и доступных условиях и 

видах труда. 

2.  Индивидуальная программа практического обучения студента с 

ограниченными возможностями здоровья разрабатывается заведующим 

отделением, обеспечивающей соответствующий вид практики, с привлечением, в 

случае необходимости, медицинских работников. 

3.  Выбор места прохождения практик для инвалидов и лиц с 

ограниченными возможностями здоровья производится с учетом требований их 

доступности для данных об категориях обучающихся. При определении места 

учебной и производственной практик для инвалидов, лиц с ограниченными 

возможностями учитываются рекомендации медико-социальной экспертизы, 

отраженные в индивидуальной программе реабилитации инвалида, относительно 

рекомендованных условий и видов труда. При необходимости для прохождения 

практик создаются специальные рабочие места в соответствии с характером 

нарушений, а также с учетом профессионального вида деятельности и характера 

труда, выполняемыми студентом-инвалидом трудовых функций. 

4 В договоре об организации практики должны быть отражены 

особенности реализации индивидуальной программы практики лицом с 

ограниченными возможностями здоровья. 

5 OCOBEHHOCTH PEAJIM3AI00 PABOYUEM YYEBHOH IPOrPAMMBI 
TPAKTHKH JUL CTY TEHTOB - WHBAJIN OB Hi JIM C OTPAHHUEHHBIMM 

BO3MO7KHOCTAMH 3LOPOBbA 

1. Ja opraHu3aiuu WpakTwyeckoro OOydeHHA CTYeHT C OrpaHW4eHHbIMU 

BO3MO2%KHOCTAMH 3J0POBbA JOJDKCH MOaTb MWHCbMeHHOe 3axdBJIeHHe C Tpocbool 

pa3paOoTaTb id Hero HHIMBUAyasbHylO MporpaMMy MpakTwyeckoro OOy4eHHA C 

yuéTOM ocobeHHOcTel ero TicHxodu3n4ecKoro pa3BHTHUA WM COCTOAHUA 30POBbA, 

IIpH02%xKUB K HEMY HHAMBUAyasIbHy!o TIporpaMMy peaOwINTallu WHBaIM a WIM WHOU 

AOKYMCHT, colepxKallMn CBCCHYA O NpOTHBOTOKaA3aHWAX UW JOCTYIIHbIX YCJIOBMAX U 

Buyax Tpy a. 

2. VnaupuyyanbHad mporpaMMa mpakTwyeckoro oOy4eHHA CTyeHTa Cc 

OrpaHH4eHHbIMM BO3MO%KHOCTAMH 3/{0POBbA pa3pa0aTbIBaecTCA  3aBeYIOUIMM 

OTJeeHveM, OOecredHBarOllei COOTBETCTBYIOMMM BU MpakTUKH, Cc IpuBJIeEdeHHeM, B 

crryuae HEOOXOAMMOCTH, MeMIIMHCKUX paOOTHHKOB. 

3. BsiOop MectTa WpoxoxKTeHHA MpakTHK WIA WHBaIMOB UM JIM, C 

OrpaHH4eCHHbIMU BO3MOX%KHOCTAMH 3OPOBbA IPOW3BOAHTCA C yueTOM TpeOoBaHHi Ux 

JOCTYMHOCTH Jd TaHHBIX 00 KaTeropuax OOyyarommxca. [pu onmpeyesenuu Mecta 

yueOHOH HW MpoOw3BOACTBeHHOM MpakTHK WIA MHBAIMAOB, MI, C OrpaHH4eHHbIMU 

BO3MO2KHOCTAMH YUUTHIBAIOTCA PCKOMECHAUMH MeAMKO-COUMaIbHOHM 3KCIIeEpTH3HI, 

OTpaxKeHHbIe B HHMBUyasbHOu MporpaMMe peaOwIMTallMu MHBaM a, OTHOCUTeJIbHO 

PeKOMeHOBaHHBIX YCIOBMM MW BUAOB Tpyza. [pu HeoOxoaMMOcTH JIA Mpoxox*KTeHnA 

TipakTHK CO31aKOTCA CielMasbHble padouwe MecTa B COOTBeETCTBHM C xapaKTepOM 

HapyllleHuii, a TakoxKe C YYeTOM IIpO*ecCHOHAIBHOTO BUa JeATCJIBHOCTH HM XapakTepa 

Tpya, BbITOJIHACMBIMH CTY J[CHTOM-HHBAIM JOM TPpyOBBIX (PyYHKIIHit. 

4 B yoropope 06 opraHu3aluuw WpakKTHKH OJDKHbI ObITh OTParxKeHbI 

OcoOeHHOCTH peasM3alWH WHIMBUAyabHOHM MporpaMMbl WpakTHKH JIMIIOM C 

Or paHY4CHHbIMU BO3SMOXKHOCTAMN 3]0POBb4A. 
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