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Pevwen3usi 

Ha paOouyto nporpammy yueOuol mpakTHKU 

AIA ChelwMasIbHOcTH «TexHuueckaa IKCIVIyaTalAA MOABHKHOrO COCTaBa 2KeIe3HbIX AOpor. 

PaOouaa mporpamMMa cocTaBsIeHa B COOTBETCTBHH C MeepabHEIM rocyapcTBeHHBIM 

OOpazoBaTeIbHBIM CTaHyapToM Wiad crieManbHocta «TexHuyeckas SKCIIyaTalua 

TOABWKHOPO COCTABA 2KCJIE3HBIX JOPOr.c y4eTOM TpeOoBaHHii Oa30BBIX MpeMpusATuii. 

IIporpamma coyepxKHT onMcaHHe BCeX BUOB npakTuKu. Jia Kaxkoro Bua WpakTHKH 

ONMCaHbI 3HaHHA, YMCHHA WH KOMMeTeHUMH, KOTOpbIe OOyuaromulica TomKeH TIOLYYUTh! B 

pe3yIbTaTe OOYYeHHA, PeKOMeHOBaHHEIe BHIBI pacor. OrpaxkeHa opraHu3allua uTOroBoro 

KOHTpOJIA—2H ) PepeHUMpoBaHHblit 3a4erT. 

B yeslom mporpamma oTBeyaeT TpeGoBaHuAM 6a30B0r0 YPOBHA MOTOTOBKH CTye@HTOB 

M0 HaHHOW crelMantbHoctu. TIporpaMMy MoxkKHO peKoMeHOBaTS JIA yueOHoH mpakTHKu 

CTYHCHTOB, a TAKXKE HCHOMb3OBaHAa B NOMOJHUTEIBHOM MpodeccHoHabHOM Obpa30BaHH 

MpodeccwouabHoH MOATOTOBKe paobounx, B OGmacTH KENC3HOLOPORHOLO TpaHcropra. 

PelleH3eHT Bbopucopa M.B. — mpenogasatemb  sbicuteli 

KaTeropun 

  
 



PereH3uA 

Ha padouyro porpaMMy y4eOuO NpakTHKH, paspadoTaHHyto rpymnok 

Iperogapateseii Tam6oBcKoro TeXHUKyMa 2Kese3HOLOpOXKHOTO TpaHcnopta — Pusval 

Fa yds 

IIporpamMa cojep:KHT KpaTKoe onMcaHHe y4yeOHO MpakTHKH, ee Ha3Ha4deHHe, 

peKOMeHJalMuM 10 opraHu3aluu y4eOHoro mporecca, TpeOoBaHuA K NOJTOTOBKe 

CTYJ€HTOB M0 cMelMabHocTH «TexHMuecKad 9KCIIIyaTallMa MOZBYXKHOTO COCTaBa 

*Kele3HEIX opor. JlaHHat mporpamMMa  coorTBeTcTByet ejylepasIbHOMy 

rocyapcTBeHHOMy oOOpa30BaTesIbHOMy cTaHapTy cpeHero mpodeccvoHabHoro 

oOpa30BaHHA [IA clleliMambHocTH «TexHM4ecKad SKCIUIyaTalua MOABWKHOTO COCTaBa 

*Kee3HBIX JOpor, MpodeccvoHabHomy ctaHyapty 17.025 Cmecapb mo ocmoTpy u 

PeMOHTy MOBHKHOTO cOCTaBa %Kesle3HOOpO%xKHOrO TpaHCHoptTa, yTBepxeHHad 

mpuka30om Munuctepcersa Tpyia HW comMabHol 3amuTbI Poccuiicxoi Denepayun oT 

2.12.15 Ne 954 u. 

B mporpamMe onpejeseHbl TeMbI MH coyepxaHHe yueOHOrO MaTepuala, 

HeOOXOJMMBle 3HAHMA, YMCHHA HW KOMMeTeHUMH NO KaxkKTOW.TeMe MU KaKOMy By 

mpakTuku. HavMeHosaHve ui coyjep»KaHHe TeEMH BOB IIpakTHKH, a TaK Ke KOJIMYECTBO 

yacoB HM paciipefeweHwe UX MexKTy TeMaMH pallMOHaIbHO {Id MOZTOTOBKU 

CHeWMasIMCTOB IIa paOoTbI Ha 6a30BbIX IpeAMPHATHAX TEXHUKyMa. 

BsiomHaemble paOoTEI 10 KaxKOMy BHy MWpaKTHKM TO3BONIAIOT CTyTeHTaM 

OBNaeTh BCEMH BHaMU NWpodbeccHOHaIbHBIX KOMMeTeHUMi B cooTBeTcTBuU c DI'OC 

CHO gana ganHoi cmemmanbHoctu. B padouei mporpaMMe oTpaxkeHa opraHH3alia 

UTOFOBOrO KOHTPOIA. 

PaSouax uporpaMMa y4eOHOM MmpakKTHKH MOxeT OBITb UCIIONb30BaHa B 

JIONOJHUTeIBHOM TIpodeccHoOHasIbHOM OOpa30BaHHH M podeccMOHaIbHOK MOATOTOBKe 

paSounx, B OOmacTH > 2Kele3HOOpoxKHOrO TpaHclopTa MpH HalM4HH cpeqHero 

(momHoro) o6mlero OOpa30BaHHaA, 0 MpodeccuaM: 

OcMOTpIIMK BaroHoB; 
OcMOTpIIMK-peMOHTHHK BaroHoB; 
Tloe3qHOH sIeKTpOMeXaHHK; 

Cyulecapb 10 peMOHTy MOZBHKHOFO COCTaBa. 

Ins1kos JI.B.— qupextop 

TamOosckoro 
BarOHOPeMOHTHOLO 3aBosa — 

dusuana AO «BPM» 
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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПМ.04 
«Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям 

служащих» 
 
1.1. Область применения программы 
 
Программа учебной дисциплины является программы  подготовки специалистов 

среднего звена в соответствии с ФГОС по специальности СПО 23.02.06 Техническая экс-
плуатация подвижного состава железных дорог. 

Программа профессионального модуля может быть использована в профессиональной 
подготовке, повышении квалификации и переподготовке рабочих по профессиям: 

15859 Оператор по обслуживанию и ремонту вагонов и контейнеров; 
16269 Осмотрщик вагонов; 
16275 Осмотрщик-ремонтник вагонов; 
16783 Поездной электромеханик; 
16856 Помощник машиниста дизель-поезда; 
16878 Помощник машиниста тепловоза; 
16885 Помощник машиниста электровоза; 
16887 Помощник машиниста электропоезда; 
17334 Проводник пассажирского вагона; 
18507 Слесарь по осмотру и ремонту локомотивов на пунктах технического обслу-

живания; 
18540 Слесарь по ремонту подвижного состава. 
 
 
1.2 Цели и задачи профессионального модуля — требования к результатам ос-

воения профессионального модуля 
 
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответст-

вующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессио-
нального модуля должен: 

иметь практический опыт: 
- эксплуатации, технического обслуживания и ремонта деталей, узлов, агрегатов, сис-

тем подвижного состава железных дорог с обеспечением безопасности движения поездов; 
уметь: 

- определять конструктивные особенности узлов и деталей подвижного состава; 
- обнаруживать неисправности, регулировать и испытывать оборудование подвижно-

го состава; 
- определять соответствие технического состояния оборудования подвижного состава 

требованиям нормативных документов; 
- выполнять основные виды работ по эксплуатации, техническому обслуживанию и 

ремонту подвижного состава; 
- управлять системами подвижного состава в соответствии с установленными требо-

ваниями; 
знать: 
- конструкцию, принцип действия и технические характеристики оборудования под-

вижного состава; 
- нормативные документы по обеспечению безопасности движения подвижного со-

става; 
- систему технического обслуживания и ремонта подвижного состава. 
 
 
 

1. VACILOPT ITPOTPAMMBI IIM.04 

«BpinosHeHhe paooT 10 OHO HIM HeECKOJIBKHM Npodeccnsam pabounx, 1OKHOCTAM 
CJTy2Ka WH X>> 

1.1. O6.1acTb NpHMeHeHHA TporpamMMpBl 

IIporpamma yueOHo UCUMMIMHEI ABJIACTCA MpOrpaMMbI MOATOTOBKH CrelMaIHCTOB 

CpeqHero 3BeHa B cooTBeTcTBHH Cc MT'OC no cneynanbHoctu CIO 23.02.06 Texunueckaa 9Kc- 
TylyaTaua MOABYWKHOTO COCTaBa 2KeJIe3HbIX JOpor. 

IIporpamma npodeccuoHasbHOrO MOAYIA MOXKET ObITh MCHOIb3OBaHA B MpodeccuoHasbHOH 
MOZTOTOBKe, NOBbILICHHH KBaIMpuKaWMUu U MepenogroToBKe padounx mo mpodeccusaM: 

15859 Onepatop no oOci1y2KHBaHHIO HW PeMOHTY BarOHOB M1 KOHTeMHEpos; 
16269 OcmoTpmnK BaroHoB; 

16275 OcmoTplHK-peMOHTHHK BarOHOB; 
16783 [loe3qHOM S1eKTpOoMexaHHK; 

16856 IloMolmHuK MalllMHUCTa WH3eIb-10e3 a; 

16878 IloMolmHuK MallIMHUCTa TeMJIOBO3a; 

16885 HTlomoujHHk MalUMHUCTa 3JIEKTPOBO3a; 

16887 IlomomjHuk MalwMHUcTa dIeKTpo0e3 7a; 

17334 IIpopoguuk naccaxkupcKoro BaroHa; 
18507 Crecapb m0 OcMOTpy HM PeMOHTy JIOKOMOTHBOB Ha ITyHKTaX TEXHHYeCKOrO OOcIy- 

2KMBaHHA; 
18540 Crecapb 10 peMOHTYy NOZBYKHOTO COCTaBa. 

1.2 Henn uw 3aga4n NpodeccnonasIbHOrO MOY. — TpeOoBaHHaA K pe3ysIbTaTaM OC- 
BOCHHA MpodecchOHasIbHOrO MOAY IA 

C yembro OBIaeHuA YKa3aHHbIM BUAOM MpodeccHOHaNbHON eATebHOCTH UH COOTBETCT- 

BYIOLUMU MpodeccHOHaIbHbIMM KOMMeTeHUMAMH OOy4arIOlHiicaA B XOe OCBOeHHA Mpodeccno- 
HaJIBHOTO MOYJIA TOJDKeH: 

HMeTb NpakTH4eCKHH ONBIT: 
- 9KCIIIyaTauWu, TEXHUYeCKOTO OOCIYKUBAHHA UM PeEMOHTa eTasei, y310B, arperaTos, CuC- 

TEM NOABMWKHOTO COCTABa 2Kee3HbIX WOpor c oOOecneyeHveM Oe30MacHOCTH ABYWXKEHHA MOe3 LOB; 
yMeTb: 

- OMpeeNATh KOHCTPyKTHBHbIe OCOOCHHOCTH Y3J10B HU WeTasei MOABMKHOTO COCTaBa; 
- OOHAaPyKMBaTb HEMCMpaBHOCTH, PeryIMpOBAaTb HU UCIbITHIBATh OOOPyOBaHVe NOABIKHO- 

TO COCTaBa; 
- OMpeeIATh COOTBETCTBHE TEXHHYECKOLO COCTOAHHA OOOPyAOBaHHA NOABMWKHOFO COCTaBa 

TpeOOBaHHAM HOPMaTHBHbIX JOKYMCHTOB; 
- BbIMOJIHATb OCHOBHbIC BUAbI paOoT NO 9KCIIyaTaWMu, TEXHUYeCKOMY OOCIY2KMBaHHIO U 

PeMOHTY MOABMKHOTO COCTAaBa; 
- yIpaBIATb CHCTeEMaMH MOZBMKHOTO COCTaBa B COOTBETCTBHH C YCTaHOBJICHHBIMH Tpeoo- 

BaHHAMH; 

3HaTb: 
- KOHCTpyKUMIO, IpHHUWM WelicTBua UW TeEXHM4eCKHe XapakTepucTUKH OOOpyAoBaHHA NO D- 

BYDKHOLO COCTaBa; 

- HOPMaTHBHble JOKYMeHTHI M0 OOecrieueHHtO Ge30NaCHOCTH ABYKeHHA TOABIDKHOTO CO- 

cTaBa; 
- CHCTeMy TeXHH4YeCKOrO OOCIYKUBAHHA HM PEMOHTAa MOABYWKHOTO COCTAaBa.



Рекомендуемое количество часов на освоение примерной программы профессио-
нального модуля: 

всего — 342 часа, в том числе: 
максимальной учебной нагрузки обучающегося — 198 часов; 
включаяобязательную аудиторную учебную нагрузку обучающегося — 134 часа;  
самостоятельную работу обучающегося —64 часа 
учебной и производственной практики — 144 часа. 

PekomMeHayeMoe KO.1H4eCTBO 4aACOB HA OCBOeHHe NPHMepHOH MporpaMMBI npodeccuo- 

HAJIbHOTO MOAY.1A: 
Bcero — 342 yaca, B TOM 4MCIe: 

MaKCHMaJIbHOM yaeOHOH Harpy3Ku OOyyaromjeroca — 198 4acos; 

BKJIFOUAAOOA3ATEJIBHYHO AYAMTOPHY!O yueOHyr0 Harpy3ky OOyyaromeroca — 134 4aca; 

CAMOCTOATEIbHY!IO paooTy oOyyarouleroca —O64 aca 
yueOHori 1 Npou3BOACTBeHHOM mpaxTuKn — 144 yaca.



2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися 
видом профессиональной деятельности (ВПД) Выполнение работ по одной или нескольким 
профессиям рабочих, должностям служащих,в том числе профессиональными (ПК) и общи-
ми (ОК) компетенциями, личностные результаты (ЛР):  

Код Наименование результата обучения 
ПК 1.2 Производить техническое обслуживание и ремонт подвижного состава железных 

дорог в соответствии с требованиями технологических процессов 
ПК 2.3 Контролировать и оценивать качество выполняемых работ 

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, про-
являть к ней устойчивый интерес 

О К 2  Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и спосо-
бы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и каче-
ство 

О К З  Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них 
ответственность 

О К 4  Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффек-
тивного выполнения профессиональных задач, профессионального и личност-
ного развития 

О К 5  Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессио-
нальной деятельности 

О К 6  Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руково-
дством, потребителями 

О К 7  Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за ре-
зультат выполнения заданий 

ОК 8 Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, 
заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалифика-
ции 

О К 9  Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 
деятельности 

 
ЛР 4 Проявляющий и демонстрирующий уважение к людям труда, осознающий цен-

ность собственного труда. Стремящийся к формированию в сетевой среде лично-
стно и профессионального конструктивного «цифрового следа» ЛР10 Заботящийся о защите окружающей среды, собственной и чужой безопасности, в 
том числе цифровой 

ЛР13 Готовность обучающегося соответствовать ожиданиям работодателей: ответст-
венный сотрудник, дисциплинированный, трудолюбивый, нацеленный на дости-
жение поставленных задач, эффективно взаимодействующий с членами команды, 
сотрудничающий с другими людьми, проектно мыслящий. 

ЛР14 Приобретение обучающимся навыка оценки информации в цифровой среде, ее 
достоверность, способности строить логические умозаключения на основании по-
ступающей информации и данных. 

2. PESYJIBTATbI OCBOEHHA TPOD®ECCHOHAJIBHOLO MOJTYJII 

Pe3yibTaTOM OCBOeHHA TIpO*eCCHOHAaIbHOTO MOAYIA ABIACTCA OBaeHHe OOyyaOWMMUCA 
BHOM nmpodeccuoHnasbHON WeaTenbHOcTH (BIT) BermomHenue paOor No OAHOM WIM HECKOJIbKUM 

mIpodbeccnam paOounx, TOJDKHOCTAM CJIyKalUXx,B TOM 4CIe mpodeccuonabHEIMH (IK) u o6uu- 
mu (OK) KoMneTeHUMAMH, JIM4HOCTHEIe pesyIbTaTHI (JIP): 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

        
  

  

  

    

Koa Haumenosanne pe3ysibTata oOyueHHa 

TK 1.2 IIpou3BoguTb TexHyeckoe OOcIyKHBAaHHEe MW PEMOHT NOABWKHOFO COCTABa 2KeJe3HBIX 

WOpor B COOTBETCTBHU C TpeOOBaHHAMU TEXHOJOPM4eCKUX IpOLeccoB 

TIK 2.3 KouTposMpoBaTb HM OWCHHBATb Ka4eCTBO BbITIOJIHACMBIX PaOoT 

OK 1 TloHuMaTb CYWIHOCTh UM COMMasIbHYIO 3HA4MMOCTb CBOeH Oynyulei Mpodeccun, mpo- 

ABJIATb K Hel YCTOMYMBbIM MHTepec 

OK2 OpraHV30BbIBaTb COOCTBeEHHYIO JeCATEJIbHOCTb, BbIOUPaTb THMOBbIC METOAbI H CIOCO- 

Obl BLIMOHEHHA TpodeccHOHaIbHBIX 3aa4, OMCHUBaTb UX 3¢~\(PeCKTHBHOCTS HU Kauye- 

CTBO 

OK3 IIpuuumatp pelieHua B CTaHapTHbIx M HeECTaHAapTHbIx CHTyallMAax M HECTH 3a HUX 

OTBETCTBCHHOCTb 

OK4 OcylecTBIATb NOUCK HW Mcnob30BaHve HHPOpMalNn, HeoOxoguMoN AA 9pdexk- 

THBHOPO BbINOHEHHA MpodeccHOHaIbHbIXx 3aa4, MpOdpeccHOHabHO"O H JIM4HOCT- 

HOrO pa3BUTHA 

OK5 Ucnonb30BaTb HHPOpMalMOHHO-KOMMYHHKalHOHHBbIe TEXHOJOrHH B Ipodeccno- 

HaJIbHOM eATeJIbBHOCTU 

OK6 Pa6oratTb B KOJIIEKTHBE H KOMaH Ze, 2:pdbeKTHBHO OOMATHCA C KONIeraMH, PyKOBO- 
UICTBOM, MoTpeOuTesamMu 

OK7 bpatb Ha ceOa OTBETCTBEHHOCT 3a paooTy 4JICHOB KOMAaHAbI (MOJYMHEHHEIX), 3a pe- 

3YJIbTAT BbIMOJIHeHUA 3a anu 

OK 8 CaMOcTOATeIbHO ONpeeIATh 3aa4n MpopeccMOHaIbHOrO UH JM4HOCTHOrO pa3BUTHA, 

3aHMMaTbCA CaMOOoOpa30BaHHeM, OCO3HAHHO IJIaHHUpOBaTb NOBbIMeHHe KBaMpuKa- 

uuu 

OK9 OpveHTupoBaTbca B YCIOBUAX UACTOM CMeHbI TEXHOJOrH B MIpodeccnOHabHOH 
WeATeJIbHOCTU 

JIP 4 IIposBsaroWui W JeMOHCTpupyrOlWlMi yBaxkeHve K JIKOOAM Tpyya, OCO3HAaFOWIMM WeH- 
HOCTb COOCTBeHHOTO Tpygza. Crpemauiniica kK POPMUPOBAHHEO B CeTeBOM Cpeye IH4HO- 

JIP10 3a00TALIMlica O 3allTe OKpy2Karollei Cpeabl, COOCTBeHHOM UM 4y2KOM Oe30MacHOCTH, B 
TOM 4csIe WHpoBoii 

JIP 13 ToToBHOCTb OG6y4arOWeroca COOTBETCTBOBATb OXKUZAHUAM paOoTOMaTeNei: OTBETCT- 
BeHHbIM COTPYAHUK, AJMCIUMMIMHUpOBaHHbIi, TPyAOIOOMBbIM, HalleeHHbIit Ha DOCTU- 

%KeHMe MOCTABJICHHBIX 3aa4, 3PPeKTHBHO B3AaNMOeMCTBYIOLIMM C 4IeHaMH KOMAHJBI, 
COTPYAHH4AaHOWM C ApyrUMu JIKObMU, TPOCKTHO MBICJIALHH. 

JIP14   IIpuo6petenve oOy4aroWlMMcaA HaBbIKa OLeCHKH MHPOpMaLNu B WNPpoBol cpene, ee 
TOCTOBEpHOCTh, CHOCOOHOCTH CTpONTb JOrMueckHe YMO3aKJIOUCHHA Ha OCHOBAaHHH M0- 

cTyMarollei MHDOpMaluu MW WaHHbIX. 
  

  
 



ЛР15 Приобретение обучающимися социально значимых знаний о нормах и традициях 
поведения человека как гражданина и патриота своего Отечества. 

ЛР16 Приобретение обучающимися социально значимых знаний о правилах ведения 
экологического образа жизни о нормах и традициях трудовой деятельности чело-
века, о нормах и традициях поведения человека в многонациональном, много-
культурном обществе.  

ЛР17 Ценностное отношение обучающихся к своему Отечеству, к своей малой и боль-
шой Родине, уважительного отношения к ее истории и ответственного отношения 
к ее современности. 

ЛР19 Уважительное отношения обучающихся к результатам собственного и чужого 
труда. 

ЛР20 Ценностное отношение обучающихся к своему здоровью и здоровью окружаю-
щих, ЗОЖ и здоровой окружающей среде и т.д. 

ЛР23 Получение обучающимися возможности самораскрытия и самореализация лично-
сти. 

ЛР24 Ценностное отношение обучающихся к культуре, и искусству, к культуре речи и 
культуре поведения, к красоте и гармонии. 

ЛР25 Осознающий себя членом общества на региональном и локальном уровнях, 
имеющим представление о Тамбовской области как субъекте Российской Федера-
ции, роли региона в жизни страны 

ЛР26 Принимающий и понимающий цели и задачи социально-экономического развития 
Тамбова, готовый работать на их достижение, стремящийся к повышению конку-
рентоспособности Тамбовской области в национальном и мировом масштабах 

ЛР30 Проявляющий эмоционально-ценностное отношение к природным богатствам 
Тамбовской области, их сохранению и рациональному природопользованию 

ЛР34 Открытый к текущим и перспективным изменениям в мире труда и профессий. 

ЛР37 Принимающий и исполняющий стандарты антикоррупционного поведения 
 

ЛР38 Способный ставить перед собой цели под возникающие жизненные задачи, под-
бирать способы решения и средства развития, в том числе с использованием циф-
ровых средств; содействующий поддержанию престижа своей профессии и обра-
зовательной организации 

ЛР42 Умеющий анализировать рабочую ситуацию, осуществляющий текущий и итого-
вый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, несущий ответст-
венность за результаты своей работы 

 

  

JIP15 IIpuoOperenue oOy4arouIMMUcaA COUMAaIbHO 3HAYMMbIX 3HAHHM O HOpMaXx UH TpaquuMAax 

MOBeEACHHA YeIOBeKa Kak rpaxkqaHuHa U WaTpuota cBoero Oreuectsa. 

  

JIP16 IIpuoOperenve o6yyarolWlMMucaA COWMaIbHO 3HAaYMMbIX 3HAaHH O MpaBusax BeqeHHA 

3KONOFMYeCKOrO OOpa3a 2%KH3HU O HOPMax UM TpawMynAx TpyOBOM WeATeIbHOCTH Yes0- 
BeKa, O HOPMax UW TpaquuWWAx NOBCHEHHA 4YeJIOBeKa B MHOTOHAUMOHAJIBHOM, MHOTO- 

KYJIbTYPHOM OOIecTBe. 
  

JIP17 LleHHOcTHOe OTHOMIeHHe OOy4aroWNxca K CBOeMy OTeuecTBY, K CBOel Maso u Oomb- 
wo PogMHe, yBaxKHTeJIbHOrO OTHOMeHHA K €€ HCTOPHU U OTBETCTBEHHOFO OTHOLMICHHA 

K €€ COBPeEMCHHOCTH. 
  

JIP19 YBaKUTeNIbHOe OTHOWCHHA OOy4aIOWHXcaA K pe3ybTaTaM COOCTBeHHOTO VM 4y2xKOTO 
Tpyza. 
  

JIP20 LleHHOCTHOe OTHOWIeHHe OOy4aIOWIMXxcaA K CBOeMy 3OPOBbIO H 3Q0POBbIO OKpy2Kat0- 
mux, 302K u 300poBo0i OKpy2Karollei Cpeze ui T.Z. 
  

JIP23 Ilomyuenne o6y4arolluMuca BO3MO2KHOCTHW CaMOpaCKpbITHA UW CaMOpeasIv3aluA JIMMHO- 

CTH. 
  

JIP24 LleHHOCTHOe OTHOLMIeHHe OOy4aIOWIMXCA K KYJIbType, HW MCKYCCTBY, K KyJIbType peu u 
KyJIbType NOBeeHHA, K KpacoTe u rapMoHun. 
  

JIP25 Oco3Haromuit ceOa “eHOM OOLIeCTBa Ha PperHOHAaIbHOM VM JIOKaJIbHOM yPOBHAX, 
MMerOINMM IpeycraBseHve 0 TamOosckoi oOnacTu Kak cyObexte Pocculickou Dexyepa- 

IMM, PpOJIM perMoua B 2KV3HM CTpaHbl 
  

JIP26 IIpunvmatomit 1 NOHMMarOLIM Wes MW 3aqa4 COMMAaIbHO-9KOHOMHYECKOLO pa3sBHTHA 

TamOosa, roTOBbIli paOoTaTb Ha UX FOCTWMKeHMe, CTPEMALIMMCA K MOBbILICHHIO KOHKy- 
peHtocnoco6HocTu TamOosckoii oOmacTH B Hal[MOHasJIbHOM HM MUpOBOM MaciTabax 

  

JIP30 TIposBiaroliMii IMOWMOHAIbHO-L|eCHHOCTHOe OTHOMeHHe K TIPHpOAHbIM OoraTcTBaM 

TamOosckoii oOacTu, Ux COXpaHeHHO HM pallMOHaJIbBHOMY MIpHpOAOMNOIb3OBaHHIO 

  

JIP34 OTKpbITHIi K TeKYLIMM VM NWepciekKTHUBHbIM W3MCHEHHAM B MUpe Tpyya U Mpodeccnii. 

  

JIP37 I[punuMatounii W UCHOHAIOWIMM CTaHapTbl AHTHUKOppyNUMOHHOrO NOBeqeHuA 

  

JIP38 CnocoOHbili cTaBuTb Mepey coOoi Wem NOW BOSHUKarOle %*XM3HEHHbIe 3aqa4u, MOLD- 

OupaTb CiOcOObI pelieHHA MU CpeACTBa pa3BUTHA, B TOM YUCJIe C MCHONb30BaHHeM WMd)- 

POBBIX CpeCTB; COMeCTBYIOWIMM NOAAep»KaHuio MpectwKa cBoel mpodeccuu u oOpa- 
30BaTeJIbHOM Opranv3ayun 

    JIP42   Ymeroluit aHaslu3upoBaTb padouyro CHTyalM10, OCYWIeCTBIIAIOINMM TeKyIIM WU UTOTO- 

BbIM KOHTPOJIb, OWCHKY HU KOPpeKUMIO COOCTBEHHOM WeATebHOCTH, HECYLHi OTBETCT- 
BCHHOCTb 3a pe3yJIbTaTbI CBOeH paOoTEI  



3. СТРУКТУРА И ПРИМЕРНОЕ СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

3.1 Тематический план профессионального модуля 
Коды профессио-
нальных компе-
тенций 

Наименования разделов про-
фессионального модуля 

Всего ча-
сов 

Объем времени, отведенный на освоение междисципли-
нарного курса (курсов), ч 

Практика, ч 

 
 

 
 

 
 

Обязательная аудиторная учебная 
нагрузка обучающегося 

Самостоятельная ра-
бота обучающегося 

учебная производственная 
(по профилю спе-
циальности) 

 
 

 
 

 
 

всего в т.ч. лабора-
торные рабо-
ты и практи-
ческие заня-
тия 

в т.ч. кур-
совая ра-
бота (про-
ект) 

всего в т.ч. кур-
совая ра-
бота (про-
ект) 

Консуль-
тации 

 
 

 
 

ПК 1.2 МДК.04.01 Организация работ 
по ремонту и обслуживанию 
подвижного состава 

342 134 30  64    144 

ПК1.2 ПК 2.3 Производственная практика по 
ости)освоению рабочей профес-
сии-18540 « Слесарь по ремонту 
подвижного состава» 

 

 

  

 Всего 342 134 30  64    144 
 

3. CTPYKTYPA H ITPHMEPHOE COJEPSKAHHE TTIPO®ECCHOHAJIBHOLO MOAYIA 

3.1 Temarnueckni 11aH NpodeccHoOHnaJIbHOrO MOAY.1A 
  

  

  

  

  

  

            

      

Koa mpodeccno- |HaumMenopanna pa3ies0n mpo- |Bcero 4a- |O0bemM BpemMeHh, OTBCACHHbI Ha OCBOeCHHe MCKANCIMILIN- Koncys- | Ipakruka, 4 

HaJIDHBIX KOMHe- | (PECCHOHAJIBHOTO MOY COB HapHOrO Kypca (Kypcos), 4 Tanun 

TeHuHi 

O6s3aTebHasd ayAuTOpHan yaeOnan =| CamoctosTebHas pa- yuednas =| mpon3BOACTBeHHaN 

Harpy3Ka o0yuaromeroca Gora oOy4arome}roca (10 Npodus0 cie- 

1a JIbHOCTH) 

BCer0 B T.4. JaGopa- |B T.4. Kyp- |Bcero B T.4. Kyp- 

TOpHEre pabo- |coBas pa- coBast pa- 
TbI H WpaktTu- |Oora (mpo- Gora (Ipo- 

wecKHe 3aHA- | eCKT) CKT) 

THA 

TIK 1.2 MJIK.04.01 Oprann3anna padot 

TIO PCMOHTY UH OOCIy2KHBAHHEO 342 134 30 64 144 

TIOBYDKHOTO COCTaBa 

TIK1.2 TIK 2.3 TIpow3BoaCTBeHHad pakTHkKa 10 

OCTH)OCBOeHHIO padouel mpodec- 

cuu-18540 « Caecapb 0 peMoHTy 

TIO{BYDKHOTO COCTaBa)> 

Bcero 342 134 30 64 144            



3.2.Тематический план и содержание учебной дисциплины 
 
Наименованиеразде-

лов и тем 
Содержание учебного материала, практические занятия и лабораторные работы, самостоятельная работа обу-

чающихся 
Макси-

мальная 
нагрузка 

Уро-
веньос-
воения 

1 2 3 4 
Раздел 1. Допуски и 
технические измере-
ния 

 54  

Содержание учебного материала 
 Понятие о точности обработки деталей.  Факторы, определяющие точность обработки.  Номинальные геометрические 
поверхности и действительные поверхности. Номинальное и действительное расположение поверхностей и осей. По-
нятие о прилегающих поверхностях и профилях. Отклонения формы. Комплексные показатели отклонений формы: 
неплоскостность, нецилиндричность. Элементарные показатели отклонений формы плоских и цилиндрических по-
верхностей. Отклонение расположения поверхностей. Степени точности отклонений формы и расположения поверх-
ностей по ГОСТу. Обозначение на чертежах предельных отклонений формы и расположения поверхностей. 
Понятия о способах контроля отклонений формы и расположения поверхностей. 
Волнистость поверхностей, ее показатели. Обозначение шероховатости поверхности деталей на чертежах. Обозначе-
ние отклонений поверхностей деталей на чертежах. 
 Шероховатость поверхностей. Механизм возникновения шероховатости. Профиль шероховатости, его характеристи-
ки и параметры.  Методы и средства оценки шероховатости поверхности.  
Влияние отклонений геометрических параметров на работу деталей и сборочных единиц вагонов. 

6 2 Тема 1.1 Точность 
обработки деталей 

Самостоятельная работа обучающихся 
Выполнение рефератов или подготовка презентаций по примерной тематике: «Точность обработки поверхностей де-
талей», «Влияние погрешностей обработки поверхностей конкретных деталей вагонов на их эксплуатацию», «Причи-
ны возникновения шероховатости поверхности», с использованием информационных ресурсов Интернета, основной и 
дополнительной литературы. 

 3  

Содержание учебного материала  
Понятия о системе допусков и посадок. Система отверстия и система вала. Квалитеты. Классы точности. Поля допус-
ков отверстий и валов, образующие посадки с гарантированным зазором, гарантированным натягом и переходные. 
Понятия о допусках свободных резервов.  
Обозначение предельных отклонений и посадок на чертежах 

6 2 

 Практическое занятие  
Определение погрешности формы обработанной поверхности детали и  допускаемых размеров сопряженных поверх-
ностей деталей 

2  

Тема 1.2 Допуски и 
посадки 

Самостоятельная работа обучающихся 
Выполнение рефератов или подготовка презентаций по темам: «Виды посадок сборочных единиц вагонов», «Правила 
назначения посадок» с использованием информационных ресурсов Интернета, основной и дополнительной литерату-
ры; подготовка к защите отчетов по практическому занятию. 

 4  
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Содержание учебного материала  
Понятие о метрологии как науке об измерениях, методах и средствах обеспечения их единства, и способах достижения тре-
бований точности измерений.  
Основные метрологические термины. 
Методы измерений: непосредственная оценка и сравнение с мерой, измерение прямое и косвенное, измерение контакт-
ное и бесконтактное. 
Отсчетные устройства. Шкала, отметка шкалы, деление шкалы, интервал деления шкалы, указатель. 
Основные метрологические показатели измерительных инструментов и приборов: цена деления, пределы показания 
шкалы, пределы измерения. Чувствительность. Нестабильность показаний. Измерительные усилия. Температурные ус-
ловия измерений. Погрешности показаний измерительного средства, погрешности измерений и составляющие их вели-
чины. 
Контрольно-измерительные приборы, применяемые при ремонте вагонов. Характеристика приборов. 

 6 3 Тема 1.3. Основы тех-
нических измерений 

Самостоятельная работа обучающихся 
Работа с техническими справочниками и ГОСТами, выполнение рефератов или подготовка презентаций по темам: «Ос-
новные элементы средств измерения», «Использование средств измерения на железнодорожном транспорте» с использо-
ванием информационных ресурсов Интернета, основной и дополнительной литературы. 

 3  

Содержание учебного материала 
Плоскопараллельные меры длины. Назначение концевых мер. 
Классы точности и разрезы концевых мер. Наборы мер. Принадлежности к мерам. Блок из концевых мер. Универсаль-
ные средства измерения. Штангенинструменты: штангенциркуль, штангенглубиномер, штангенрейсмус. Устройство но-
ниуса штангенинструмента. 
Микрометрические инструменты: микрометр гладкий, микрометрический глубиномер. 
Измерительные головки с механической передачей: индикаторы часового типа, индикаторы рычажно-зубчатые, боковые 
и торцевые. Индикаторы и глубиномеры, индикаторные и рычажные скобы. Рычажно-зубчатые головки. Общие сведе-
ния о микроприборах. 
Понятия о пневматическихдлиномерах низкого и высокого давления. 
Средства измерения погрешностей плоских поверхностей: линейки лекальные, линейки с широкой поверхностью, пове-
рочные плиты, щупы. 
Средства контроля и измерения шероховатости поверхностей; образцы шероховатости и цеховой профилометр. 
Калибры гладкие и приборы для проверки длин, высот, уступов. 
Шаблоны и измерительные инструменты для контроля деталей и сборочных единиц вагонов. Правила пользования ими. 

6 3 

Практические занятия  
Определение   размеров деталей штангенинструментами. 
Определение размеров деталей микрометрическими инструментами. 
Исследование конструкции и правил пользования средствами измерения колесных пар. 
 Исследование конструкции шаблона для замера перегруза и приспособления для замера положения клина. 
Исследование конструкции и правил пользования шаблонами 873 и 940. 

10   

Тема 1.4 Средства 
измерения 

Самостоятельная работа обучающихся выполнение домашних заданий; самостоятельное изучение учебного материа-
ла, подготовка к защите отчетов по практическому занятию. Выполнение рефератов или подготовка презентаций по те-
мам: «Понятия о пневматических длиномерах низкого и высокого давления», «Калибры гладкие и приборы для проверки 
длин, высот, уступов» с использованием информационных ресурсов Интернета, основной и дополнительной литературы 

8  
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Раздел 2. Техническое 
обслуживание и ре-
монт вагонов 

 61  

Содержание учебного материала  
Структура вагонного депо и краткая характеристика выполняемых работ. Основные и вспомогательные цехи вагонного 
депо. Станочное оборудование. Средства малой механизации трудоемких работ. Контрольно-измерительные приборы; 
их назначение и область применения. Технологический процесс ремонта вагонов. 
Техническое обслуживание грузовых и пассажирских вагонов. Текущий отцепочный ремонт. 
Обязанности слесарей по ремонту подвижного состава. Характеристика и разряды работ слесарей по ремонту подвижного 
состава.  Организация работы смены. Организация рабочего места слесаря по ремонту подвижного состава (вагонов). Обо-
рудование и инструменты, применяемые при ремонте подвижного состава (вагонов). Виды и сроки осмотров и ремонтов 
вагонов. 

10  3 Тема 2.1 Организация 
рабочего места слеса-
ря по ремонту под-
вижного состава (ва-
гонов) 

Самостоятельная работа обучающихся выполнение домашних заданий; самостоятельное изучение учебного материала. 
Выполнение рефератов или подготовка презентаций по теме: «Инструменты и принадлежности осмотрщиков вагонов» с 
использованием информационных ресурсов Интернета, основной и дополнительной литературы. 

5  

Содержание учебного материала Износы и повреждения колесных пар, причины их возникновения.  Шаблоны, применяе-
мые для проверки колесных пар. Освидетельствования колесных пар. Порядок замены колесных пар на вагоне. 

2 3 

Практическое занятие 
Технология замены колесной пары на вагоне.     
Обыкновенное освидетельствование колесных пар. 

4  

Тема 2.2 Колесные 
пары 

Самостоятельная работа обучающихся выполнение домашних заданий; самостоятельное изучение учебного материала, 
подготовка к защите отчетов по практическому занятию. 

3   

Содержание учебного материала   Неисправности буксовых узлов и причины их возникновения. Технология ревизии роли-
ковых букс. Определение технического состояния подшипников роликовых букс методом простукивания. 

2 3 

Практическое занятие 
Ревизия роликовых букс. 

2 

Тема 2.3 Буксовые 
узлы   

Самостоятельная работа обучающихся: выполнение домашних заданий; самостоятельное изучение учебного материала, 
подготовка к защите отчетов по практическому занятию. 

 2 

 

Содержание учебного материала  
Неисправности рессор, пружин и других деталей, рессорных подвешиваний; причины их возникновения и способы выяв-
ления. Технология смены рессор, пружин и других деталей рессорного подвешивания. Неисправности гидравлических 
гасителей колебаний. Ревизия гидравлических гасителей. 

4 3 

Практическое занятие 
Технология замены клина амортизатора и пружин тележки 18-100 

2 

Тема 2.4 Рессоры, 
пружины и гасители 
колебаний 

Самостоятельная работа обучающихся выполнение домашних заданий; самостоятельное изучение учебного материа-
ла. 

 3 

 

Содержание учебного материала  
Неисправности тележек грузовых и пассажирских вагонов, с которыми запрещается постановка вагонов в поезд. Техно-
логические процессы смены деталей тележек при текущем ремонте. 

8 2 Тема 2.5   Тележки 
вагонов   

Самостоятельная работа обучающихся выполнение домашних заданий; самостоятельное изучение учебного материала. 4  
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Содержание учебного материала Неисправности приводов подвагонныхгенераторов. 
Техническая ревизия приводов подвагонных генераторов. 

 6 2 

Самостоятельная работа обучающихся выполнение домашних заданий; самостоятельное изучение учебного материа-
ла, подготовка к защите отчетов по практическому занятию. 

4  

Тема 2.6 Приводы 
подвагонных генера-
торов 

   
 3-й курс 1 семестр 47  
 Практическое занятие 

Техническая ревизия привода подвагонного генератора 
2  

Содержание учебного материала  
Износы и повреждения рам, причины их возникновения. Неисправности рам грузовых вагонов, с которыми запрещается 
постановка вагонов в поезд и подача их под погрузку. Правила осмотра рам вагонов в пунктах технического обслужива-
ния. 
Неисправности рам пассажирских вагонов. 

4  

Практическое занятие 
Порядок осмотра рам грузовых и пассажирских вагонов 

2  

Тема 2.7 Рамы ваго-
нов 

Самостоятельная работа обучающихся выполнение домашних заданий; самостоятельное изучение учебного материа-
ла, подготовка к защите отчетов по практическому занятию. 

3  

Содержание учебного материала  
Неисправности автосцепного устройства, причины их возникновения и способы обнаружения. Причины саморасцепов. 
Осмотр автосцепки в составе. Шаблоны по измерению автосцепок. 

6  

Практическое занятие 
Наружный осмотр автосцепного устройства вагона 
Замена неисправных деталей автосцепного устройства 
Изучение причин саморасцепаавтосцепных устройств вагонов 

6  

Тема 2.8 Автосцепное 
устройство вагонов 

Самостоятельная работа обучающихся выполнение домашних заданий; самостоятельное изучение учебного материа-
ла, подготовка к защите отчетов по практическому занятию. 

  

Содержание учебного материала  
Неисправности кузовов, методы их обнаружения. 
Неисправности кузовов грузовых вагонов, с которыми запрещается постановка их в поезд. 
Ремонт кузовов грузовых вагонов 

6   Тема 2.9 Кузова гру-
зовых вагонов 

Самостоятельная работа обучающихся выполнение домашних заданий; самостоятельное изучение учебного материа-
ла. Выполнение рефератов или подготовка презентаций по темам: «Классификация неисправностей порожних вагонов 
для определения видов и пунктов ремонта», «Основные неисправно сти грузовых вагонов» с использованием информа-
ционных ресурсов Интернета, основной и дополнительной литературы. 

2  
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1 2 3 4 
Содержание учебного материала  
Неисправности кузовов пассажирских вагонов, методы их обнаружения. 
Ремонт кузова и внутреннего оборудование пассажирских вагонов 

8  Тема 2.10Кузова пас-
сажирских вагонов 

Самостоятельная работа обучающихся выполнение домашних заданий; самостоятельное изучение учебного материа-
ла. Выполнение рефератов или подготовка презентаций по темам: «Основные неисправности пассажирских вагонов» с 
использованием информационных ресурсов Интернета, основной и дополнительной литературы. 

2  

    
 3 курс 2-й семестр 36  
Тема 2.11 Тормозное 
оборудование вагонов 

Содержание учебного материала  
Система и организация ремонта тормозов. Определение технического состояния тормозного оборудования. Неисправ-
ности тормозного оборудования вагона, с которыми запрещается ставить в состав поезда. Полное и сокращенное опро-
бование тормозов 

6  

 Самостоятельная работа обучающихся выполнение домашних заданий; самостоятельное изучение учебного материа-
ла. Неисправности тормозного оборудования и причины их возникновения. 

3  

Раздел 3. Организа-
ция осмотра и ремон-
та вагонов 

 

Содержание учебного материала  
Общие требования по обеспечению сохранности вагонов при погрузке и выгрузке грузов. Виды повреждений вагонов 
при маневровых работах. Требования к установкам, машинам, оборудованию, эстакадам, погрузочно-разгрузочным и 
маневровым путям, сортировочным горкам. 
Виды осмотра и ремонта подвижного состава. Технологический процесс осмотра и ремонта вагонов. Перечень узлов 
вагонов, подлежащих разборке при различных видах ремонта.  
Снятие и установка ограждений; расшплинтовка, отвинчивание гаек, снятие болтов, установка болтов, гаек, шплинтов; 
проверка креплений узлов и деталей. Мойка деталей; моечные растворы, способы мойки. Ремонт деталей; определение 
размеров деталей и возможности их дальнейшего использования; сортировка деталей по группам пригодности; методы 
восстановления деталей.  
Сборка узлов; последовательность сборки, приемы сборки. 
Техника безопасности при осмотре, ремонте и сборке деталей и узлов вагонов. 

18  

 Самостоятельная работа обучающихся: выполнение домашних заданий; самостоятельное изучение учебного материа-
ла. Выполнение рефератов или подготовка презентаций по темам: «Ограждение поезда для осмотра и ремонта на путях 
парка», «Техника безопасности при осмотре, ремонте и сборке деталей и узлов вагонов». 

9  

  24  
 
Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 
2- репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством) 
3- продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач). 
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3.3. Тематический план производственной практики по освоению рабочей профессии -
18540  «Слесарь по ремонту подвижного состава» 

№ п/п Наименование работ Количество 
часов 

1. Изучение основных правил по охране труда и технике безопасности, пожарной и элек-
тробезопасности. 

6 

2. Ознакомление с организационной структурой предприятия и его основных подразде-
лений. Производственная структура. Материально-техническая база. 

6 

3. Ознакомление с производственным процессом предприятия и его производственной 
программой. 

6 

4. Ознакомление с технологией работы производственного участка единой технической 
ревизии и текущего отцепочного ремонта. 

6 

5. Ознакомление с технологией работы производственного участка пункт технического 
обслуживания пассажирских вагонов. 

6 

6. Организация рабочего места; оборудование, инструмент и приспособления, применяе-
мые при техническом обслуживании и ремонте подвижного состава. 

6 

7. Устройство ремонтируемых вагонов, их назначение и взаимодействие отдельных узлов 
и деталей, а также приспособления, инструменты и материалы, применяемые при ре-
монте. 

6 

8. Назначение смазочных материалов, применяемых для смазки трущихся частей вагонов, 
энергетических установок.  

6 

9. Основные сведения о допусках и посадках, квалитетах и параметрах шероховатости. 6 
10. Виды технического обслуживания и ремонта вагонов. Порядок составления дефектной 

ведомости, и другой ремонтной документации. 
6 

Выполнение работ в составе бригады слесарей по ремонту подвижного состава 
11. Участие в разборке не сложных узлов и механизмов ремонтируемого оборудования; 

очистка от грязи, ржавчины. 
6 

12. Снятие и установка замков сигнальных фонарей. 6 
13. Заправка смазкой оборудования механического подвижного состава. 6 
14. Снятие, ремонт и установка вентиляционных патрубков. 6 
15. Разборка узлов тормозной рычажной передачи. 6 
16. Промывка тормозного резервуара и пневматического оборудования. 6 
17. Изготовление скоб и хомутов для крепления труб. 6 
18. Изготовление наконечников песочных труб и сетки песочниц. 6 
19. Снятие и установка трубы воздушной магистрали, спускных кранов. 6 
20. Снятие и установка державки концевых кранов, воздухоочистителей тормозного и 

пневматического оборудования. 
6 

21. Изготовление экранов печей, скоб для крепления диванов. 6 
22. Снятие, ремонт и установка поручней, лестниц, подножек. 6 
23. Снятие, ремонт и установка стоек, кронштейнов, скоб, подвесок, фланцев песочных 

труб и сопел песочниц. 
6 

24. Снятие, ремонт и установка крышек откидных, смотровых, люков, сеток, крючков сиг-
нальных фонарей. 

6 

3.3. TemaTH4ecKkHi 11aH NpOn3BOACTBeHHOM MpakTHKH 10 OCcBOeHHIO paboyel Npodeccun - 
18540 «Crecapb 10 pemMoHTy NOABHXKHOrO CocTaBa» 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

No n/t Hanumenosanne pabor KosmuectBo 

4acoB 

1. Vi3yuenne OCHOBHEIX MpaBHI 10 OxpaHe Tpya HW TeXHUKe Oe30NaCHOCTH, NO*KAapHO! Ui 3IIeK- 6 

TpoOe30nacHOCcTH. 

2. O3HaKOMJICHHE C OpraHH3alHOHHOM CTpyKTypou NpeNpHATHA HM CTO OCHOBHBIX NOApa3ze- 6 

menu. [Ipou3BoqcTBeHHad CTpyktypa. MatepuanbHo-TexHuycckad 0a3a. 

3. O3HaKOMJICHHE C IPOW3BOACTBCHHBIM TIPOLeCCoOM IpeANpHATHA HU CTO NPOU3BOACTBCHHOM 6 

mporpaMmoit. 

4. O3HaKOMJICHHe C TEXHOOTUeH paOoTE! MpOU3BOICTBCHHOTO y4acTKa eHHOM TEXHH4CCKON 6 

PeBu3HH M TeKyMero OTWCMOUHOTO PeMOHTA. 

5. O3HaKOMJICHHE C TEXHOOrMei paOoTs! MPOU3BOACTBCHHOFO y4acTKa WYHKT TEXHH4CCKOTO 6 

OOCIYKHBAHHA WaccaxKHPCKUX BarOHOB. 

6. OpraHu3alMa padouero Mecta; OOopyAOBaHHe, MHCTpyMCHT HW IpucnocoOmeHHa, IpuMecHsAc- 6 

MBIC IPH TCXHH4CCKOM OOCIY2KHBAHHM HW PCEMOHTE MOABYWKHOTO COCTaBa. 

7. YcTpoHcTBO peMOHTHPYeMBIX BarOHOB, HX Ha3HayeHve HW B3AMMOCHCTBHe OTICIbHBIX Y310B 6 

W Aetanel, a TakKKe IPUcMOCcoONeHHA, HHCTpyMCHTBI HM MaTepHasibl, WPUMeCHACMBIe IPH pe- 

MOHTE. 

8. Ha3HavueHve CMa304HBIX MATepHasIOB, IPHMCHACMBIX JIA CMa3KH TPpYWIMXCa YacTeli BArOHOB, 6 

3JHCPreTH4CCKUX YCTAHOBOK. 

9. OcHOBHEIe CBCJICHHA 0 JOMYCKAX WH MOCayKaX, KBasIMTeTAaX HW MapaMeTpax WIepOXOBaTOCTH. 6 

10. Buypl TeXHWecKoro OOCIyKHBAHHA H peMoutTa BaroHos. Ilopxq0k cocTaBieHHuaA De(eKTHOH 6 

BeJOMOCTH, H Apyroi peMOHTHOM JOKyMeHTaMH. 
  

Buino.Henne paoort B cocTaBe 6puragbi Cecapeli 10 peMOHTy NOABMXKHOLO CocTaBa 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    
11. Yuactue B pa300pKe He CIOXKHBIX Y3IOB H MCXAHH3MOB PEMOHTHPYeMOrO OOOpyA0BaHHA; 6 

OUMCTKA OT Ips13H, pXKABYHHEL. 

12. CHaTHe 1 YCTaHOBKa 3AMKOB CHTHAJIBHBIX (poHapeli. 6 

13. 3ampaBka CMa3KOM OOOpyAOBaHHA MCXaHM4eCCKOTO MOABIDKHOTO COCTAaBA. 6 

14. CuaTue, peMOHT H YCTAHOBKA BCHTHJIALMOHHBIX MAaTPyOKOB. 6 

15. Pa300pka y310B TOPMO3HOHM pbMaxKHOH Mepeza4un. 6 

16. IIpomMprska TOPMO3HOrO pe3epByapa HM WHEBMaTHYeCKOrO OOOpyAOBaHHA. 6 

17. V3roToBieHue CkOO MW XOMYTOB JId KpereHua TpyO. 6 

18. V3roropneHue HAaKOHCUHHKOB MCCOUHBIX TpyO WH CCTKM NeCOUHHL. 6 

19. CuaTve 4 YCTaHOBKa TpyObI BO3AYIWHOW MaTHCTpasiM, CIlyCKHBIX KpaHoOB. 6 

20. CHaTHe 1H YCTaHOBKa JepxKaBKH KOHICBbIX KpaHOB, BO3IYXOOUMCTHTECH TOPMO3HOTO H 6 

TIHCBMATHUCCKOTO OOOpyAOBaHHaA. 

21. V3roropicHue 3KpaHoB Mcucii, CKOO AIA KpeMIcCHHA MBaHOB. 6 

22. Cuatve, peMOHT MH YCTAHOBKAa NOPy4Heit, JICCTHUIL, HOAHOKCK. 6 

23. CuHatTHe, peMOHT H YCTaHOBKa CTOCK, KPOHUITCHHOB, CkOO, TNOABeCcoK, (bIaHIeB MCCOUHEIX 6 

TpyO H Cone NecouHUL. 

24. Cuatue, peMOHT H YCTAHOBKA KPbILICK OTKHJHBbIX, CMOTPOBBIX, JIKOKOB, CCTOK, KPIOUKOB CHT- 6   HAJIbHBIX (poHapeit.   
  

 



 
 

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 
 
Реализация профессионального модуля предполагает наличие: 
Оборудование лаборатории «Техническое обслуживание и ремонт подвижного соста-

ва»:  
-рабочее место преподавателя;  
-посадочные места по количеству обучающихся;  
 -доска аудиторная ДА-32 Москва ; 
- буксовый узел грузового вагона ; 
- гидравлический гаситель колебаний ; 
- автосцепное устройство грузового вагона; 
-колесная пара с буксовым узлом типа РУ1-950; 
 -тележка грузового вагона типа 18-100; 
- комплект подшипников буксового узла ; 
-макет автосцепки ; 
-комплект шаблонов для колесной пары ; 
-комплект шаблонов для автосцепки ; 
-плазменный телевизор "SAMSUNG PS-42B451B2WX" . 
Технические средства обучения:  
1. УМК РФ ОКМП Ремонт колёсных пар букс грузовых вагонов - ФГБОУ «УМЦ ЖДТ» -
бессрочно 
2. УМК РФ ОКМП Ремонт колёсных пар букс грузовых вагонов - ФГБОУ «УМЦ ЖДТ» -
бессрочно 
3. УМК РФ ОКМП Ремонт тележек грузовых вагонов - ФГБОУ «УМЦ ЖДТ» -бессрочно 
4. УМК РФ ОКМП Приводы подвагонных генераторов пассажирских вагонов - ФГБОУ 
«УМЦ ЖДТ» -бессрочно 
5. УМК РФ ОКМП Автосцепное оборудование грузовых вагонов - ФГБОУ «УМЦ ЖДТ» -
бессрочно 
6. УМК РФ ОКМП Конструкция и ремонт грузовых вагонов - ФГБОУ «УМЦ ЖДТ» -
бессрочно 
7. УМК РФ ОКМП  Тормозное оборудование вагонов - ФГБОУ «УМЦ ЖДТ» -бессрочно 
8. УМК РФ ОКМП Осмотрщик- ремонтник вагонов - ФГБОУ «УМЦ ЖДТ» -бессрочно 

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Конструкция подвижного соста-

ва»: 
– посадочные места по количеству обучающихся;  
– рабочее место преподавателя;  
– доска аудиторная ДА-32; 
– компьютер; 
– макет пассажирского вагона мод. 61-425; 
–макет железнодорожной цистерны для перевозки нефтепродуктов; 
– макет полувагона мод. 11-066; 
–макет тележки пассажирского вагона КВЗ-ЦНИИТ тип I. 
Программноеобеспечение: 
1. MicrosoftOffice 2003 - OPENLICENSE 45676365 бессрочно; 
OPENLICENSE44625675бессрочно; 
OPENLICENSE43341171бессрочно; 
OPENLICENSE17052036бессрочно 

4. YCJIOBHA PEAJIM3A0 00 PABOYUEH IPOrPAMMBbI 
IPO®ECCHOHAJIBHOLTO MOJYJIA 

4.1. TpeOoBanua K MHHHMAJIbHOMY MaTephaJIbHO-TexHHuecKOMy OOecnedeHHtO 

Pearu3auua MpodeccuoOHaIbHOTO MOAYyJA TpeznoaraeT Hamnune: 
OdopynoBaHue abopatopun «TexHiyeckoe OOcIy2KMBaHHe MU PEMOHT MOABIWKHOFO COcCTa- 

Ba»: 

-paOouee MecTo mpenozaBaTema; 
-MlOCaOUHbIe MecTa 110 KOMMeCTBY OOy4aFOLNXcA; 

-ocka aygutTopHasa JTA-32 Mocxsa ; 

- OyKCOBBIM y3eI fpy30BOro BaroHa ; 
- ruapaBlMueckuit racuTemb KoNeOannii ; 

- ABTOCLIIeMHOe YCTpOlCTBO rpy30BOro BaroHa; 
-KOJIecHad Tapa c OyKCOBBIM y3JIOM Tuna PY 1-950; 
-TeylexKa rpy30BOro BaroHa Tuma 18-100; 

- KOMIJIEKT MOAWIMNHUKOB OyKCOBOrO y3ua ; 
-MaKeT aBTOCLICIKH ; 

-KOMIJI€KT WaOJIOHOB JIA KOJIECHOM Maphl ; 
-KOMIJICKT WWaOJIOHOB DJIA ABTOCLEMKH ; 

-TI1a3MeHHbI TeneBu30p "SAMSUNG PS-42B451B2Wx" . 
TexHiyeckne cpeqcTBa oOy4eHHA: 

1. YMK P® OKMII Pemont komécuprx nap OykKc rpy30BbIx BaroHoB - DIBOY «YMI] K]IT» - 
OeccpouHo 

2. YMK P® OKMI] Pemont komécHprx nap OyKc rpy30BbIx BaroHoB - DI BOY «YMI] KJIT» - 
OeccpouHo 

3. YMK P® OKMIT Pemont Tesexek rpy30BbIx BaroHoB - PDI BOY «YMI] 2K JIT» -Geccpouno 
4. YMK P® OKMII IIpusogsi nogBaroHHbix reHepaToposB MaccaxkKupcKux BaroHoB - DI bOY 

«YMI] 2KJIT» -6eccpouHo 
5. YMK P® OKMII AstocuenHoe o6opyqoBaHne rpy30BbIx BaroHoB - DI BOY «YMI] 2KJIT» - 

OeccpouHo 
6. YMK P® OKMIT Koxuctpykuua 4 peMonT rpy30BbIx BaroHos - DE BOY «YML] KJIT» - 

OeccpouHo 
7. YMK P® OKMII TopmosxHoe o6opyaoBaHne BaroHoB - DIbOY «YMI] K]IT» -Geccpouno 

8. YMK P® OKMIT Ocmotpuiuk- peMoHTHHK BaroHosB - PDI BOY «YMI] KIT» -OeccpouHo 

OOopymoBaHne y4eOuHoro KaOuHeTa HM padounx MecT KaOuHeTa «KOHCTpyKUMA NOABWKHOFO CocTa- 

Ba»: 

— lOcaOUuHbIe MecTa 10 KOMMeCTBY OOY4AaIOLHXCA; 

— paOouee MecTo mpenoyaBatesa; 
— Wocka ayqutTopuHaa JIA-32; 

— KOMIIbIOTEp; 
— MakeT Maccaxkupckoro BaroHa Mog. 61-425; 

—MAKET 2KeIe3HOAOPOXHOM WHCTepHbI! AJA MepeBoskH He*@TeMpOAyKTOB; 

— MakeT loslyBarona Mog. 11-066; 

—MaKeT TeJIexKKH Naccaxkupckoro BaroHa KB3-LJHUMMT run I. 

IIporpammyoeoGecneyenne: 

1. MicrosoftOffice 2003 - OPENLICENSE 45676365 Oeccpouno; 

OPENLICENSE446256756eccpouno; 
OPENLICENSE433411716eccpouno; 

OPENLICENSE170520366eccpo4Ho



 
2. MicrosoftWindowsXP-  подпискаDREAMSPARKPREMIUM 700566015 для учебных заве-
дений без ограничения на количество до 31.12.2017г.  
3. Dr Web Enterprise Security Suite - Dr Web Enterprise Security Suite License – лицензиядо 
10.11.2017г. 
4. SunRavTestOfficePro 4 -  лицензия от 23.06.2005г. бессрочно 
5. Компас 3Dv15 -  лицензионный сертификат АГ-12-01533 от 18.12.2012г. -  бессрочно 
6. Microsoft Front Page - подписка Microsoft DreamSpark Premium 700566015 до 31.12.2017г. 
7. MS Visio - подписка Microsoft DreamSpark Premium 700566015 до 31.12.2017г. 
8. УМК РФ ОКМП «Конструкция колёсных пар и букс пассажирских вагонов» - ФГБОУ 
«УМЦ ЖДТ» -бессрочно 
. УМК РФ ОКМП «Конструкция колёсных пар и букс грузовых вагонов» - ФГБОУ 
«УМЦ ЖДТ» -бессрочно 
10. УМК РФ ОКМП «Конструкция и ремонт грузовых вагонов» - ФГБОУ «УМЦ ЖДТ» -
бессрочно 
11. УМК РФ ОКМП «Конструкция тележек грузовых вагонов» - ФГБОУ «УМЦ ЖДТ» -
бессрочно 
12. УМК РФ ОКМП «Автосцепное оборудование грузовых вагонов» - ФГБОУ 
«УМЦ ЖДТ» -бессрочно 
13. УМК РФ ОКМП Приводы подвагонных генераторов пассажирских вагонов - ФГБОУ 
«УМЦ ЖДТ» -бессрочно 
14. УМК РФ ОКМП Тормозное оборудование вагонов - ФГБОУ «УМЦ ЖДТ» -бессрочно 

 
 
Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории «Автоматические тормоза подвиж-
ного состава»:  
–Лабораторный стенд для испытания   ЭПТ. 
–Лабораторный стенд для испытания электровоздухораспрелителя ВР 292.000  
–Лабораторный стенд для испытания электровоздухораспрелителя ВР 483.000  
–Лабораторный стенд для испытания тормозного оборудования локомотива  
–Плакаты по дисциплине «Автоматические тормоза вагонов» 

 
4.2 Информационное обеспечение обучения 
 
Перечень учебных изданий, интернет - ресурсов, дополнительной литературы 

Основная: 
1.Кобаская, И.А. Технология ремонта подвижного состава [Электронный ресурс]: учебное 
пособие / И.А. Кобаская. – М.: ФГБОУ «УМЦ ЖДТ», 2016. – 288 с. – Режим доступа: 
http://umczdt.ru/books 
2. Инструкция по техническому обслуживанию вагонов в эксплуатации (инструкция ос-
мотрщику вагонов) [Электронный ресурс]. – М.: ФГБУ ДПО «УМЦ ЖДТ», 2019.  – Режим 
доступа:  http://umczdt.ru/books 
Дополнительная 
1.Джанаева, Е.Э. Конструкция, техническое обслуживание и ремонт подвижного состава (ва-
гоны) [Электронный ресурс]: учебно-методическое пособие для СПО – М.:  - ФГБУ ДПО 
«УМЦ ЖДТ»,2019.-88с -  Режим доступа: http://umczdt.ru/books/ 

2.Сальников, А.А. Конструкция, техническое обслуживание и ремонт подвижного со-
става (вагоны). Тема 1.7 [Электронный ресурс]: учебно-методическое пособие для СПО /А.А. 
Сальников. – М.: ФГБУ ДПО «УМЦ ЖДТ», 2019. – 101 с. – Режим доступа:  
http://umczdt.ru/books 

 
Средства массовой информации: 
 

2. MicrosoftWindowsXP- nognuckaDREAMSPARKPREMIUM 700566015 aa yueOuEIx 3aBe- 

qeHui Oe3 orpanHyeHna Ha KoMYecTBO JO 31.12.2017r. 

3. Dr Web Enterprise Security Suite - Dr Web Enterprise Security Suite License — mmuen3uaq0 
10.11.2017r. 
4. SunRavTestOfficePro 4 - muyeH3ua oT 23.06.2005r. beccpo4HO 

5. Komnac 3Dv15 - muueH3HvOHHBI ceprupuKat AD-12-01533 of 18.12.2012r. - O6eccpo4Ho 
6. Microsoft Front Page - nognucKa Microsoft DreamSpark Premium 700566015 qo 31.12.2017r. 

7. MS Visio - nogmucka Microsoft DreamSpark Premium 700566015 go 31.12.2017r. 
8. YMK P® OKMII «Kouctpykuna KosécHbIx Map u OyKc NaccaxkupcKHx BaroHoB» - DI bOY 

«YMI] 2KJIT» -6eccpouHo 
. YMK P® OKMII «Koxctpykuua KosécHbIx Map 4 OyKc rpy30BbIx BaroHoB» - DI BOY 

«YMI] 2KJIT» -6eccpouHo 
10. YMK P® OKMII «Koucrpykyua 4 peMoHT rpy30BbIx BaroHoB» - DEPLOY «YMLILI] KJIT» - 

OeccpouHo 
11. YMK P® OKMII «Kouctpykyua Tenexek rpy30BbIx BaroHoB» - DEbBOY «YMLI KIT» - 

OeccpouHo 
12. YMK P® OKMIT «AxstocuenHoe o6opyqoBaHie rpy30BbIxX BaroHoB» - DE bOY 

«YMI] 2KJIT» -6eccpouHo 
13. YMK P® OKMII IIpusogsi nogBarouHbix reHepaToposB MaccaxKHpcKHx BaroHoB - DE bOY 

«YMI] 2KJIT» -6eccpouHo 

14. YMK P® OKMIT TopmosHoe o6opynoBaHue BaroHoB - DIBOY «YMLI] K]IT» -Geccpouno 

OdopynoBaHue aOopaTopun u padounx MecT nadOopaTopun «ABTOMaTHYeCKHe TOPMO3a NOLBK- 

HOrO COCTaBa»: 

—JIa6opaTopHblii creHy aa ucnpitanua OIIT. 

—JIa6opaTopHblii cTeHy AJA UCMbITAaHNA IEKTPOBO3AyxXopacnipesutTesa BP 292.000 

—JJa6opaTopHblii cTeHy AIA UCMbITAHHA 3IeEKTPOBO3ZyxXopacnpenuTeiaA BP 483.000 

—JIa6opaTopHblii cTeHy IA UCHbITaHHA TOPMO3HOrO OOOpyAOBaHHA JIOKOMOTHBA 

—IInakatbi no Aucune «ABTOMaTHYeCKHe TOPMO3a BarOHOB)» 

4.2 AndhopmMaynonnoe obecnedenne o6y4eHnA 

Ilepeyenb y4eOubIx 130aHHi, MHTeEpHeT - pecypcoB, NOMOJHUTeIbHON JMTepaTypbl 

Ocnosnaa: 
1.Ko6acxaa, W.A. TexHonorua pemonta NO_BMKHOrO cocTaBa [DIeKTPOHHbIM pecypc]: yaeOHoe 
tiocodue / W.A. Kodackas. — M.: ®BT BOY «YMI] KT», 2016. — 288 c. — Pexum yocryna: 

http://umczdt.ru/books 
2. Vactpykuna mo TexHWuecKOMy OOcuy2KMBaHHIO BarOHOB B SKCIIyaTayuu (WHCTpyKUMA OC- 

MOTPLUIHKy BaroHoB) [DueKTpOHHbI pecypc]. — M.: PT bY JTIO «YMI] KIT», 2019. — Pexum 

noctyna: http://umczdt.ru/books 
HonojHHTeWbHaA 
1. Jxanaezsa, E.9. Konctpykuua, TexHuueckoe OOcy2KUBaHMe UM PeMOHT MOABIDKHOTO COCTaBa (Ba- 
TOHbI) [DeKTPOHHBIM pecypc]: yaeOuo-meToguyeckoe nocobue ana CIIO —- M.: - ®FbY JIO 

«YMI] 2K JIT»,2019.-88c - Pesxum goctyna: http://umezdt.ru/books/ 
2.Canbuukos, A.A. Konctpykuua, TexHW4eckoe OOCIY2KMBaHHe H PEMOHT NOABMDKHOFO CO- 

cTaBa (BaroHb!). Tema 1.7 [DmekTpoHHbIii pecypc]: yaeOHo-MeTogM4eckoe Nocobne wa CIIO /A.A. 
Canpuukos. — M.: OP bY JWIO «YMU KAT», 2019. — 101 c. — Pexum goctyna: 

http://umczdt.ru/books 

  

  

  

  

  

CpeycTBa Maccosoit undopmauun:



 
1. «Железнодорожный транспорт» (журнал). Форма доступа: www.zdt-magazine.ru 
2. «Транспорт России» (газета). Форма доступа: www.transportrussia.ru 
3.Сайт   Министерства   транспорта   Российской   Федерации.   Форма досту-па: 

www.mintrans.ru 
4. Электронная библиотека изданий УМЦ ЖДТ 

 
 
4.3. Кадровое обеспечение образовательного процесса 
Реализация программы модуля должна обеспечиваться педагогическими кадрами, 

имеющими высшее образование, соответствующее профилю преподаваемого модуля. Опыт 
деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обяза-
тельным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимися профессионального 
цикла, эти преподаватели должны проходить стажировку в профильных организациях не ре-
же одного раза в 3 года. 

Организацию и руководство практикой по профилю специальности осуществляют ру-
ководители практики от образовательного учреждения и от организации. 

 
 
5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 
МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)  
Результаты (освоенные 
профессиональные ком-
петенции) 

Основные показатели оценки результата Формы 
и методы контроля и 
оценки 

1 2 3 
ПК. 1.2. Производить тех-
ническое обслуживание и 
ремонт подвижного состава 
железных дорог в соответ-
ствии с требованиями тех-
нологических процессов 

демонстрация знаний конструкции деталей, узлов, аг-
регатов и систем вагонов; 
полнота и точность выполнения норм охраны труда и 
ТБ; 
выполнение проверки работоспособности частей ваго-
нов; 
проверка технического состояния элементов вагонов; 
грамотное   заполнение документации, применяемой в 
вагонном хозяйстве; применение противопожарных 
средств 

экспертное наблюдение и 
оценка на лабораторных 
работах и практических 
занятиях; 
зачеты по учебной и 
производственной 
практике; 
квалификационный экза-
мен 

ПК 2.3 Контролировать и 
оценивать качество выпол-
няемых работ 

ставить производственные задачи коллективу исполни-
телей; 
докладывать о ходе выполнения производственных 
задач; 
защищать свои права в соответствии с трудовым зако-
нодательством; 
определять основные технико-экономические показа-
тели деятельности подразделения организации 
проверять качество выполняемых работ; 

экспертное наблюдение и 
оценка на лабораторных 
работах и практических 
занятиях; 
зачеты по учебной и 
производственной 
практике; 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. OKenesHoROpoxKHbIi TpancnopT» (OKypHam). PopMa AocTyna: www.zdt-magazine.ru 

2. «TpancnopTt Poccuu» (ra3eta). PopMa WOcTyna: www.transportrussia.ru 
3.CaiitT 

www.mintrans.ru   

Munuctepctsa 

  

  

TpaHcnopta  PoccniicKon 

4. DnexTpoHHas OuOmuoteka u3qaHui YMI] KIT 

4.3. Kagposoe o6ecneyenne o6pa30BaTeJIbHOrO Mpowecca 
Peamu3auua UporpaMMbIl MOgYysIA DOoKHa OOecneynMBaTbca eqaroru4yeckKMMU KaypaMn, 

MMeFOLIMMH BbICIUee OOpaz0BaHHe, COOTBETCTBYFOINee NpOdustO MpenogzaBaemoro Moya. Orbit 
WeATCIbHOCTH B OPraHv3allMAX COOTBETCTBYIOINeH MpodeccuouHaNbHO cdepbl ABsIAeTCA O093a- 

TeJIbHbIM JIA MpenoqaBatesei, OTBCUAIOWINX 3a OCBOeEHHe OOyy4alolMMucaA IpodeccuoHasbHOrO 
HWHKJIa, STU MpemotaBaTeIu WOJDKHbI WpOXOAUTb CTAaxKUPOBKy B IIPOVJIBHbIX OpraHv3aluvAXx He pe- 

2Ke OAHOLO pa3a B 3 roja. 

Meyepaynn. @Mopma yocty-na: 

OpraHu3alMto HW pyKOBOACTBO MpakTUKOM Mo NpodusroO CieWMasIbHOCTH OCYLeCTBIAIOT py- 

KOBOQUTeIM MpakKTHKH OT OOpa3z0BaTebHOTO yApexkTeHHA HU OT OpraHn3alnn. 

5. KOHTPOJIb HW OWEHKA PE3SYJIBTATOB OCBOEHHA TPO®ECCHOHAJIBHOLTO 

MOJIYJIA (BUA TIPO®ECCHOHAJIBHOH JJEATEJIBHOCTH) 
  

  

PesybTaTbI «= (OCBOeHHBIe| OCHOBHBIe NOKa3zaTesI ONCHKH Pe3yJIbTaTAa @opMpl 

podeccnoHasbHEle =—KOM- H MeTOAbI KOHTPOJIA 

nleTeHIIHH) OLCHKH 

1 2 3   
TIK. 1.2. Tpow3soqurp Tex- 

HMMecKkoe OOCIyKNBAaHHe 

PeCMOHT MOABWKHOTO COcTaBa 

2KCC3HBIX JOPOr B COOTBET- 

CTBHH C TpcOoBaHHAMH Tex- 

HOJOTH4CCKUX MPOWeCCCOB 

eCMOHCTpalua 3HAHMIi KOHCTpyKUMM etaseli, y30B, ar- 
peraToB H CHCTeM BaroHoB; 
TIOTHOTA HW TOUWHOCTL BbITIOJIHCHHA HOPM OXpaHBbI Tpyda U 

TB; 

BBINOJHCHHe MpOBepKH padoTOcMOcoOHOCTH 4acTeii BaTO- 

HOB; 
TIpoBepka TEXHHYCCKOFO COCTOAHHA 3JICMCHTOB BarOHOB; 
TpaMoTHOe 3allOTHeCHHe JOKyYMeHTalMu, NPHMcHAeMO! B 
BarOHHOM XO3SHCTBe; IMpHMeHeHve MpOTHBOMO2KapHEIX 

CpezicTB 

3KcHepTHOe HaOMHOeHHe 

oueHKa Ha sadOpaTOpHBIx 

paOoTax u mpakTwueckux 

3aHATHAX; 

3a4eTBI 10 yuecOHO! u 

TIpOw3BOACTBeHHOU 

mpakTuke; 
KBasIM(UKAaWMOHHBI 

MCH 

9K3a- 

  

  
TIK 2.3 Kontponmposatb u 

OWCHHBaTb KaYe€CTBO BBIIOJI- 

HACMBIX padoT 

  
CTABHTb TIpOH3BOACTBCHHBIC 3a0auH KOJUICKTHBY WMCHOJIHN- 

Teen; 

AOKIaTbIBAaTb O XOC BBbIMOJIHCHHA TpOW3BOACTBCHHBIX 

Bama, 

3alMaTb CBOM MpaBa B COOTBETCTBHM C TpyJOBbIM 3aKO- 

HOJATCJIBCTBOM; 

OMpeseIATh OCHOBHBIC TCXHHKO-3KOHOMHYMECKHe M0Ka3a- 

TCIM JeATeMbHOCTH NoApa3seseHHA OpraHy3alHH 

IIPOBCpATb KaueCTBO BbITIOJIHACMBbIX paoort;   
3KcHepTHOe HaOMHOeHHe 

oueHKa Ha sadOpaTOpHBIx 

paOoTax u mpakTwueckux 

3aHATHAX; 

3a4eTBI 10 yuecOHO! u 

TIpOw3BOACTBeHHOU 

mpakTuke; 

   



 
Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у 
обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие 
общих компетенций и обеспечивающих их умений.  

Результаты (освоенные общие ком-
петенции) 

Основные показатели оценки ре-
зультата 

Формы и методы контроля и оценки 

1 2 3 
ОК 1. Понимать сущность и соци-
альную значимость своей будущей 
профессии, проявлять к ней устой-
чивый интерес 

изложение сущности перспективных 
технических новшеств 

экспертное наблюдение и оценка на 
лабораторных работах и практиче-
ских занятиях, при выполнении ра-
бот по учебной и производственной 
практике 

ОК 2. Организовывать собственную 
деятельность, выбирать типовые 
методы и способы выполнения про-
фессиональных задач, оценивать их 
эффективность и качество 

обоснование выбора и применения 
методов и способов решения про-
фессиональных задач в области раз-
работки технологических □ процес-
сов; демонстрация эффективности и 
качества выполнения про-
фессиональных задач 

экспертное наблюдение и оценка на 
лабораторных работах и практиче-
ских занятиях, при выполнении ра-
бот по учебной и производственной 
практике 

ОК 3. Принимать решения в стан-
дартных и нестандартных ситуациях 
и нести за них ответственность 

демонстрация способности прини-
мать решения в стандартных и не-
стандартных ситуациях и нести за 
них ответственность 

экспертное наблюдение и оценка на 
лабораторных работах и практиче-
ских занятиях, при выполнении ра-
бот по учебной и производственной 
практике 

ОК 4. Осуществлять поиск и ис-
пользование информации, необхо-
димой для эффективного выполне-
ния профессиональных задач, про-
фессионального и личностного раз-
вития 

нахождение и использование ин-
формации для эффективного выпол-
нения профессиональных задач, 
профессионального и личностного 
развития 

экспертное наблюдение и оценка на 
лабораторных работах и практиче-
ских занятиях, при выполнении ра-
бот по учебной и производственной 
практике 

ОК 5. Использовать инфор-
мационно-коммуникационные тех-
нологии в профессиональной дея-
тельности 

демонстрация навыков ис-
пользования информационно-
коммуникационных технологий в 
профессиональной деятельности 

экспертное наблюдение и оценка на 
лабораторных работах и практиче-
ских занятиях, при выполнении ра-
бот по учебной и производственной 
практике 

ОК 6. Работать в коллективе и ко-
манде, эффективно общаться с кол-
легами, руководством, 
потребителями 

взаимодействие с обучающимися, 
преподавателями и студентами в 
ходе обучения 

экспертное наблюдение и оценка на 
лабораторных работах и практиче-
ских занятиях, при выполнении ра-
бот по учебной и производственной 
практике 

OK 7. Брать на себя ответственность 
за работу членов команды (подчи-
ненных), результат выполнения за-
даний 

проявление ответственности за ра-
боту команды, подчиненных, ре-
зультат выполнения заданий 

экспертное наблюдение и оценка на 
лабораторных работах и практиче-
ских занятиях, при выполнении ра-
бот по учебной и производственной 
практике 

ОК 8. Самостоятельно определять 
задачи профессионального и лично-
стного развития,«заниматься само-
образованием, осознанно пла-
нировать повышение квалификации 

планирование обучающимся повы-
шения личностного и квалификаци-
онного уровня 

экспертное наблюдение и оценка на 
лабораторных работах и практиче-
ских занятиях, при выполнении ра-
бот по учебной и производственной 
практике 

ОК 9. Ориентироваться в условиях 
частой смены технологий в профес-
сиональной деятельности 

проявление интереса к инновациям в 
профессиональной области 

экспертное наблюдение и оценка на 
лабораторных работах и практиче-
ских занятиях, при выполнении ра-
бот по учебной и производственной 
практике 

 
 

@MopMbI HW MeTOAbI KOHTPOJA UW OWCHKH pe3yIbTaTOB OOYYeCHHA DOIDKHbI MO3BOJIATb IPOBEPATb y 

o6y4aroluxca He TOUbKO CPOPMUPOBAaHHOCTh MpodeccHOHasIbHbIX KOMMeTeHUMH, HO HU pa3sBuTHe 

oOuIMx KOMMeTeHUMM 1 OOecneduBarOWNXx UX yMeHHit. 

  
Pe3ybTaTbI (OCBOCHHBIC OOM KOM- 

TleTeHUMH) 

OcHOBHBI¢ NOKa3aTCIM OWCHKH pe- 
3yNbTaTa 

@MopMBI H MeETOABI KOHTPOJLA HW OWCHKU 

  
1 2 3   

OK 1. Tlonumats cynHOcTs 1 Coun- 

AJIbHY1O 3HAYMMOCTS CBOcH OyAyuIeH 

Tpo(eccuu, MPOABIATS K Hei yCTOI- 

YHBBIM HHTeEpec 

W3JIO#KCHHE CYMIHOCTH IepCieKTHBHBIX 

TCXHHW4CCKHX HOBIICCTB 

3KCIIepTHOe HAO MODeHHe HW OWeHKa Ha 
madopaTopHEIx padoTax Hu mpakTH4e- 

CKUX 3aHATHAX, IPH BEIIOJIHCHHM pa- 

OoT NO yacOHOH HW MpOu3BOACTBCHHOM 

lipakTuKe   
OK 2. Opranv30BbIBaTb COOCTBCHHYO 

TCATCIbHOCT, BEIOMPaTb THIOBBIC 

METOJBI H CHOCOOBI BEITOJHCHHA Tpo- 

(PeCCHOHAIbHBIX 34144, OLCHHBaTb HX 

3(p(PCKTHBHOCTb HW KadeCTBO 

oOocHOBaHHe BLIOOpa H NIpHMeHCHHA 

MeTOJOB H CHOCOOOB pelieHHa Mpo- 
(PeCCHOHAIIBHBIX 34744 B OONACTH pa3- 

paOoTKH TexHOJOrM4eckKHX 0 Tpouec- 
COB; JEMOHCTpayua 3*p(peKTHBHOCTH u 

KaueCTBa BbITIOJIHCHHA TIpo- 

(PeCCCHOHAIIBHBIX 3a7a4 

3KCIIepTHOe HAO MODeHHe HW OWeHKa Ha 
madopaTopHEIx padoTax Hu mpakTH4e- 

CKUX 3aHATHAX, IPH BEIIOJIHCHHM pa- 

OoT NO yacOHOH HW MpOu3BOACTBCHHOM 

lipakTuKe 

  
OK 3. [IpwHumats pemicHua B CTaH- 

WapTHBIX HW HCCTaHAapTHBIX CUTYaWMAx 

W HECTH 3a HUX OTBCTCTBCHHOCTB 

TeMOHCTpalHa CIOCOOHOCTH NpHHu- 

MaTb peniecHHA B CTAHJapTHBIX UH He- 

CTaHJapTHBIx CHTyYauWuAXx UW HECTH 3a 

HUX OTBCTCTBCHHOCTb 

3KCIIepTHOe HAO MODeHHe HW OWeHKa Ha 
madopaTopHEIx padoTax Hu mpakTH4e- 

CKUX 3aHATHAX, IPH BEIIOJIHCHHM pa- 

OoT NO yacOHOH HW MpOu3BOACTBCHHOM 

lipakTuKe   
OK 4. OcyniecTBiaTb TOHCK Hi HC- 

TIOIb30BAHHe HH(POpMalHH, HCOOxo- 

TUMOL At 3()(PCKTHBHOTO BBITIOHe- 

HA TpoOeCCHOHAIBbHBIX 3a1a4, Ipo- 

(PeCCHOHAbHOTO H JIMTHOCTHOTO pa3- 

BUTHA 

HaXO*KICHHE H HCHOb30BaHHe HH- 

(opMayuH 214 3(—\PeKTHBHOTO BBITIOI- 

HCHHA Npo*eccHoHaIbHBIX 3a a4, 

IIpo(ecCHOHANIBHOTO H JM4HOCTHOTO 

pa3BHTHA 

3KCIIepTHOe HAO MODeHHe HW OWeHKa Ha 
madopaTopHEIx padoTax Hu mpakTH4e- 

CKUX 3aHATHAX, IPH BEIIOJIHCHHM pa- 

OoT NO yacOHOH HW MpOu3BOACTBCHHOM 

lipakTuKe 

  
OK 5. Ucnom30BaTb uaop- 

Mal(MOHHO-KOMMYHHKalMOHHBIe TeX- 
HOJIOTHH B HpodeccuoHabHOH Tes- 
TeMbHOCTH 

T@MOHCTpallHt HaBbIKOB HC- 

TIOb30BAHHA HHPOPMalHOHHO- 

KOMMYHHKalHOHHBIX TEXHOMOTHH B 

Tpo(eccHoHaIbHOM AWeaTeIbHOCTU 

3KCIIepTHOe HAO MODeHHe HW OWeHKa Ha 
madopaTopHEIx padoTax Hu mpakTH4e- 

CKUX 3aHATHAX, IPH BEIIOJIHCHHM pa- 

OoT NO yacOHOH HW MpOu3BOACTBCHHOM 

lipakTuKe   
OK 6. PaOotats B KOJIICKTHBe 1 KO- 

MaHe, 3PPeKTHBHO OOMATECA C KOI- 

JleraMul, PyKOBOJICTBOM, 

TloTpeOuTeaMu 

B3AMMOJCHCTBHe C OOydaFOWIMMHCHA, 

TIpemoOaBaTeJLIMu WU CTYICHTaMH B 

xoge o6yucHna 

3KCIIepTHOe HAO MODeHHe HW OWeHKa Ha 
madopaTopHEIx padoTax Hu mpakTH4e- 

CKUX 3aHATHAX, IPH BEIIOJIHCHHM pa- 

OoT NO yacOHOH HW MpOu3BOACTBCHHOM 

lipakTuKe   
OK 7. Bpats Ha ceO0a OTBETCTBCHHOCTB 

3a paOoTy UICHOB KOMAHIBI (MO4H- 

HCHHBIX), PC3yJIbTAaT BBINOJHCHHA 3a- 

anni 

TIpOABJICHHE OTBETCTBCHHOCTH 3a pa- 

OOTY KOMAHIBI, IOJUHHCHHBIX, pe- 

3YIbTAaT BbINOIHEHHA 3aqaHuih 

3KCIIepTHOe HAO MODeHHe HW OWeHKa Ha 
madopaTopHEIx padoTax Hu mpakTH4e- 

CKUX 3aHATHAX, IPH BEIIOJIHCHHM pa- 

OoT NO y4acOHOH HW MpOu3BOACTBCHHOM 

lipakTuKe   
OK 8. CamoctostembHo onpesesaATS 

3a aq mpodeccHOHaIbHOrO H JIH4HO- 

CTHOFO pa3BHTH4,«3aHHMaTECA CaMo- 
o0pa30BaHHeM, OCO3HaHHO Ila- 
HUPOBATh TOBBIMICHHC KBamM@ukalnn 

TIIaHHUpOBaHHe OOy4aFOWHMCA NOBBI- 

IWCHHA JM4HOCTHOTO WH KBarMuKaly- 

OHHOTO ypOBHA 

3KCIIepTHOe HAO MODeHHe HW OWeHKa Ha 
madopaTopHEIx padoTax Hu mpakTH4e- 

CKUX 3aHATHAX, IPH BEIIOJIHCHHM pa- 

OoT NO y4acOHOH HW MpOu3BOACTBCHHOM 

lipakTuKe     OK 9. OpueHTupoBaTEca B YCHOBHAX 

YacTOM CMCHBI TEXHOMOTHM B mpodec- 

CHOHAIBHOU eaTeIbHOCTH   TIPOABJICHHe MHTeCpeca K MHHOBALHAM B 

TpodeccuoHabHOH oOacTH   3KCIIepTHOe HAO MODeHHe HW OWeHKa Ha 
madopaTopHEIx padoTax Hu mpakTH4e- 

CKUX 3aHATHAX, IPH BEIIOJIHCHHM pa- 

OoT NO y4acOHOH HW MpOu3BOACTBCHHOM 

TipakTuKe    
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