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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

1.1. Область применения программы 

 

Рабочая программа учебной практики (далее рабочая программа) является 

частью программы подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ) в соответ-

ствии с ФГОС по специальности СПО 23.02.06 Техническая эксплуатация по-

движного состава железных дорог (локомотивы), утвержденного приказом Мини-

стерства просвещения РФ от 30 января 2024 г. №55,в части освоения основного 

вида профессиональной деятельности (ВПД): 

Обеспечение безопасной эксплуатации,  техническое обслуживание и ремонт 

железнодорожного подвижного состава (по видам подвижного состава) (базовая 

подготовка)вид профессиональной деятельности в соответствии с ФГОС. 

и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 

1. Эксплуатировать железнодорожный подвижной состав (по видам по-

движного состава). 

2.Проводить техническое обслуживание и ремонт подвижного состава же-

лезных дорог в соответствии с требованиями технологических процессов.  

3.Обеспечивать безопасность движения подвижного состава. 

Рабочая программа учебной практики может быть использована в допол-

нительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке ра-

бочих, в области железнодорожного транспорта при наличии среднего (полного) 

общего образования, по профессиям: 
15859 Оператор по обслуживанию и ремонту вагонов и контейнеров; 

16269 Осмотрщик вагонов; 

16275 Осмотрщик-ремонтник вагонов; 

16783 Поездной электромеханик; 

17334 Проводник пассажирского вагона; 

18540 Слесарь по ремонту подвижного состава. 

1.2. Цели и задачи программы учебной практики - требования к ре-

зультатам освоения программы учебной практики 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

освоения учебной практики профессионального модуля должен: 

иметь практический опыт: 

- эксплуатация, технического обслуживания и ремонта деталей, узлов, 

агрегатов, систем подвижного состава железных дорог с обеспечением безопас-

ности движения поездов; 

уметь: 

- определять конструктивные особенности узлов и деталей подвижного 

состава; 

- обнаруживать неисправности, регулировать и испытывать оборудо-
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вание подвижного состава; 

- определять соответствие технического состояния оборудования по-

движного состава требованиям нормативных документов; 

- выполнять основные виды работ по техническому обслуживанию и 

ремонту подвижного состава; 

- управлять системами подвижного состава в соответствии с установ-

ленными требованиями. 

1.3. Количество часов на освоение программы учебной практики 

профессионального модуля: 

всего –108 часов, в том числе: УП.01.01-72часа, УП.01.02- 36 часов. 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

Результатом освоения программы учебной практики является овладение 

обучающимися видом профессиональной деятельности Эксплуатация и техни-

ческое обслуживание подвижного состава, выполнение работ по профессии 

Слесарь по ремонту подвижного состава ,в том числе профессиональными (ПК) и 

общими (ОК) компетенциями: 
 

Код Наименование результата обучения 

ПК 1.1 Эксплуатировать железнодорожный подвижной состав (по 

видам подвижного состава) 

ПК 1.2 Проводить техническое обслуживание и ремонт подвижного 

состава железных дорог в соответствии с требованиями тех-

нологических процессов.  
 

ПК 1.3 Обеспечивать безопасность движения  железнодорожного по-

движного состава 

ОК 1 Выбирать способы решения задач профессиональной дея-

тельности применительно к различным контекстам 

ОК 2 Использовать современные средства поиска, анализа и интер-

претации информации и информационные технологии для 

выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК 4 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и ко-

манде; 

ОК 5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на госу-

дарственном языке Российской Федерации с учетом особен-

ностей социального и культурного контекста; 

ОК 7 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбе-

режению, применять знания об изменении климата, принципы 

бережливого производства, эффективно действовать в чрез-

вычайных ситуациях 

ОК 9 Пользоваться профессиональной документацией на государ-

ственном и иностранном языках 
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
 
3.1. Тематический план программы учебной практики 

Коды 
профессиональных 

компетенций 
Наименования профессиональных модулей, разделов, междисциплинарных курсов 

Всего 

часов 

Распределение часов по семестрам 

2 курс, IV семестр 

 
МДК 01.01Конструкция, техническое обслуживание и ремонт железно-

дорожного подвижного состава (локомотивы) 
  

ПК.1.1, ПК1.2 
ПК1.3 

Раздел 1. Выполнение технического обслуживания и ремонта локомоти-

вов 
72 72 

Слесарные работы 18  

Обработка металлов резанием 18  

Электросварочные работы 18  

Электромонтажные работы 18  

 
МДК01.02Эксплуатацияжелезнодорожногоподвижногосостава 

(локомотивы)и обеспечение безопасности движения поездов 
  

ПК.1.1, ПК1.2 
ПК1.3 Раздел 2. Обеспечение технической эксплуатации локомотивов 36 36 

 Всего 108 108 
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3.2. Содержание обучения по учебной практике студентов очного отделения 
Наименование профессиональ-

ного 
   

модуля (ПМ), разделов, междис-
циплинарных курсов (МДК) и 

тем учебной практики 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самосто-
ятельная работа обучающихся, курсовой проект 

Объем часов 

1 2 3 

ПМ.01. Эксплуатация и техническое обслуживание 108 
подвижного состава    

Раздел 1. Выполнение технического обслуживания и ремонта вагонов 
72 

МДК 01.01. Конструкция, техническое обслуживание и ремонт подвижного состава (локомотивы) 72 

Тема 1.1. Слесарные работы Содержание 18 
 1. Слесарныйцех и ее оборудование. Оборудование рабочего места слесаря. Слесарные тиски, 

их устройство, крепление на верстаке, уход за ними. Регулирование тисков на высоте. Выбор 
слесарного инструмента согласно его назначению, правила обращения с инструментом и его 
хранение. Ознакомление с режимом работы и правилами внутреннего распорядка в учебных 
мастерских. Требования безопасности труда в учебных мастерских и на рабочих местах. 
Причины и меры предупреждения травматизма. Виды травм. Инструкции по безопасности 
труда, их выполнение. Оформление инструктажа по технике безопасности. 

 

 2. Плоскостная разметка. Способы измерения действительных размеров деталей. Измери-
тельные и контрольные инструменты. Сведения об устройстве и приемах измерения метал-
лическими линейками, штангенциркулями, микрометрами, индикаторами, калибрами, шаб-
лонами, щупами, угломерами. Содержание и хранение измерительных и поверочных ин-
струментов. Назначение и применение плоскостной разметки. Разметочные инструменты и 
приспособления. Организация рабочего места. Приемы разметки по чертежу и шаблону. 
Подготовка деталей к разметке. Правила техники безопасности при производстве работ. 

 

 3. Резание и опиливание. Назначение и применение операций резания и опиливания металла. 
Устройство ножовки и способы установки ножовочного полотна. Устройство напильников 
для различных видов обработки металла. Способы зажима деталей в тисках и приспособления 
для этого. Организация рабочего места. Позиции рабочего у тисков, приемы хватки, схема 
движения рук при резании и опиливании. Меры предупреждения вибрации заготовок, способы 
применения смазки при резании. Основные виды брака, контроль обработанных поверхно-
стей. Правила техники безопасности при производстве работ. 
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1 2 3 
 4. Сверление, нарезание резьбы. Назначение и применение операций сверления и нарезания 

резьбы. Устройство сверлильного станка и приспособлений к нему. Устройство сверл раз-
личных назначений и приемы их заточки. Способы установки и закрепления сверл и деталей 
на станке. Приемы работы на сверлильных станках. Понятие о резьбе и ее элементах. Виды 
резьбы и способы их выполнения. Устройство инструментов, приспособлений и оборудования 
для выполнения резьбовых поверхностей. Выбор диаметра отверстия и стержня под нареза-
емую резьбу. Приемы нарезания наружной и внутренней резьбы. Позиции рабочего, приемы 
хватки и схемы движения инструмента. Способы применения смазки. Механизация резьбо-
нарезных работ. Проверка резьбы калибрами, шаблонами. Безопасность при работе. Основные 
виды брака при обработке резьбовых поверхностей. 

 

 5. Рубка, гибка, клепка. Назначение и применение операций рубки, гибки, клепки. Типы и 
устройство слесарных молотков, зубил, крейцмейселей, обжимок, правильных плит, тисков. 
Приемы заточки зубил и крейцмейселей, углы заточки для рубки различных металлов. Спо-
собы зажимов деталей в тисках и при правке на плите. Позиции рабочего у слесарных тисков. 
Приемы и правила рубки, гибки, клепки. Правила безопасной хватки зубила, крейцмейселя, 
обжимки, молотка. Схемы движения молотка при кистевом, локтевом и плечевом ударах. 
Темп и ритм нанесения ударов. Заклепочные швы и типы заклепок. Подбор заклепок по раз-
мерам для каждой детали. Процесс клепки. Организация рабочего места. Правила техники 
безопасности при производстве работ. 

 

Тема 1.2. Обработка металлов Содержание 18 
 1. Обработка металлов на токарном станке. Ознакомление со станочным оборудованием, его 

размещением и организацией рабочего места. Расстановка студентов по рабочим местам. 
Прием и сдача рабочего места. Объяснение и показ устройства токарного станка и правил его 
содержания. Инструктаж по технике безопасности при работе на станках и нахождении в зоне 
работающих станков: назначение токарных станков; припуски на механическую обработку 
металла; точности, достигаемые обработкой на токарном станке; способы и последователь-
ность осмотра станка; места расположения смазочных отверстий, заправка их смазкой; приемы 
чистки станка, удаления стружки с него и подготовки к работе; позиции рабочего у станка и 
приемы установки, крепления заготовок обрабатываемых деталей и резцов; пуск и остановка 
станка, передвижение суппорта; способы контроля качества обработки; правила техники без-
опасности. 

 

2. Центровка заготовок, обточка торцов, наружных цилиндрических поверхностей и вы-
тачивание наружных канавок. Назначение и применение операций обточки торцов, 
наружных цилиндрических поверхностей. Технические требования к качеству обточки. Спо-
собы проверки пригодности, установки и крепления заготовки в патроне. Подбор и установка 
резцов. Приемы обточки торцов, цилиндрических поверхностей и вытачивание наружных ка-
навок. Выполнение операций с применением охлаждающих жидкостей. Измерительный ин-
струмент, контроль размеров обрабатываемых деталей. Виды возможного брака. Способы 
предупреждения брака при выполнении указанных операций. Правила техники безопасности. 

 

 



10 
 

 

1 2 3 
 3. Подрезание уступов и отрезание заготовок, сверление и растачивание отверстий. Приемы 

установки резцов, сверл, последовательность и приемы подрезания уступов и отрезания заго-
товок. Контроль размеров и качества выполняемых операций. Порядок подбора, способы за-
точки сверл и резцов; крепление заготовок, последовательность сверления, рассверливания и 
расточки сквозных и несквозных отверстий, без уступов и с уступами; приемы развертывания 
цилиндрических отверстий. Применяемый измерительный инструмент. Виды возможного 
брака и способы его предупреждения. Правила техники безопасности. 

 

4. Обточка наружных и расточка внутренних конических поверхностей. Обточка фасонных 
поверхностей. Порядок подбора, способы заточки и установка резцов. Установка заготовок. 
Последовательность, режим и приемы обточки наружных конических поверхностей путем 
поворота верхних салазок суппорта. Инструмент и способы контроля размеров и качества об-
точки наружных конических поверхностей. Последовательность приемов расточки конических 
фасонных поверхностей. Виды возможного брака и способы его предупреждения. Правила 
техники безопасности. 

 

5. Отделка поверхностей, нарезание треугольной резьбы. Инструменты, приспособления, 
последовательность и приемы шлифовки, полировки и накатки обточенных поверхностей. 
Порядок подбора, способы заточки и установки резцов; установка заготовок; последователь-
ность и приемы нарезания треугольной резьбы. Инструмент для контроля размеров и качества 
резьбы. Виды возможного брака и способы его предупреждения. Правила техники безопасно-
сти. 

 

8. 

Строгание горизонтально расположенных плоскостей. Назначение и применение операции 
строгания плоскостей. Способы установки различных заготовок на столе станка. Приемы 
установки резца. Настройка станка. Измерительные инструменты и приемы пользования ими 
для контроля размеров деталей при строгании. Последовательность строгания пазов и канавок. 
Инструмент для контроля размеров паза и канавки. Виды возможного брака при строгании 
металлов и способы его предупреждения. Правила техники безопасности. 

 

Тема 1.3. Электросварочные ра-

боты 

Содержание 18 
1. Электросварочное оборудование и его размещение в учебной мастерской. Организация 

рабочего места сварщика. Защитные средства, электроды, обмазки, флюсы. Устройство сва-
рочных машин (трансформаторов), способы и правила управления ими, их текущее содержа-
ние. Способы сварки при различных положениях сварочного шва и приемы пользования за-
щитными средствами. Правила техники безопасности, электробезопасности и пожарной без-
опасности при непосредственном ведениисварки или нахождении в зоне ее выполнения. 

 

2. Управление электросварочным агрегатом. Назначение и применение сварочных операций. 
Порядок осмотра и приемки оборудования и приспособлений перед началом работы. Позиции 
работающего у сварочной машины, подготовка электродов. Приемы поддержания сварочной 
дуги и наплавки валика. Правила безопасного включения и выключения сварочных машин. 
Уход за электросварочным оборудованием. Правила и способы предохранения глаз, рук и 
других частей тела от ожогов. 
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1 2 3 
 3. Наплавка валиков и сварка пластин. Подготовка рабочего места для различных сварочных 

операций. Последовательность наплавки валика в различных направлениях, способы подго-
товки швов в деталях и сварка пластин. Контроль качества наплавки и сварки. Виды возмож-
ного брака и способы его предупреждения. Правила техники безопасности. 

 

 4. Наплавка и сварка при различных положениях шва. Подготовка рабочего места, подбор 
электродов, последовательность и приемы наплавки и сварки при наклонном и вертикальном 
положении шва. Контроль качества наплавки и сварки. Виды возможного брака, способы его 
предупреждения. Правила техники безопасности. 

 

Тема 1.4. Электромонтажные Содержание 18 
работы 1. Электромонтажный цех. Ознакомление студентов с электромонтажным отделением учебной 

мастерской, оборудованием и его размещением, организацией рабочих мест. Правила техники 
безопасности при выполнении электромонтажных работ. Расстановка студентов по рабочим 
местам. Порядок получения и сдачи материалов и деталей. 

 

 2. Разделка и сращивание проводов. Последовательность, способы и приемы разделки, сра-
щивания, пайки и изоляции концов проводов. Зарядка патронов, предохранителей и другой 
арматуры. Проверка качества выполненных работ. Виды возможного брака и способы его 
предупреждения. Правила техники безопасности. 

 

 3. Монтаж проводов. Организация рабочего места. Способы и последовательность открытой и 
скрытой прокладки проводов, прокладки проводов в трубах, сращивание труб. Проверка ка-
чества выполненных работ. Виды возможного брака и способы его предупреждения. Правила 
техники безопасности. 

 

 

 

4
. 

Монтаж и разделка кабелей. Последовательность, способы и приемы монтажа кабелей, 
применяемых на подвижном составе. Разделка кабелей и постановка наконечников. Виды 
возможного брака и способы его предупреждения. Правила техники безопасности. 

 5
. 

Производство заземления. Характеристика содержания, объема и условий монтажных работ 
по производству заземления. Организация, последовательность, технические средства, способы 
и приемы прокладки шин. Порядок соединения шин с шинами заземления. Виды возможного 
брака и способы его предупреждения. Правила техники безопасности. 

 6. Паяние и лужение. Назначение и применение операций паяния и лужения. Устройство про-
стых электрических паяльников разного назначения. Способы подготовки паяльников к работе 
и определения оптимальной температуры нагрева паяльников, контроль температуры нагрева. 
Приемы очистки и травления изделий. Способы приготовления припоев и флюсов. Организа-
ция рабочего места. Приемы пайки мягкими и твердыми припоями. Проверка качества пайки. 
Приемы очистки изделий после пайки. Устройство паяльной лампы, способы ее заправки, 
розжига и приемы работы. Оборудование, приспособления и материалы, применяемые при 
лужении. Организация рабочего места при подготовке к лужению. Способы приема лужения с 
нагреванием поверхности и погружением в полуду. Проверка качества лужения. Виды воз-
можного брака, меры его предупреждения и способы устранения. Правила техники безопас-
ности. 
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 6. Паяние и лужение. Назначение и применение операций паяния и лужения. Устройство про-

стых электрических паяльников разного назначения. Способы подготовки паяльников к работе 
и определения оптимальной температуры нагрева паяльников, контроль температуры нагрева. 
Приемы очистки и травления изделий. Способы приготовления припоев и флюсов. Организа-
ция рабочего места. Приемы пайки мягкими и твердыми припоями. Проверка качества пайки. 
Приемы очистки изделий после пайки. Устройство паяльной лампы, способы ее заправки, 
розжига и приемы работы. Оборудование, приспособления и материалы, применяемые при 
лужении. Организация рабочего места при подготовке к лужению. Способы приема лужения с 
нагреванием поверхности и погружением в полуду. Проверка качества лужения. Виды воз-
можного брака, меры его предупреждения и способы устранения. Правила техники безопас-
ности. 

 

 7. Монтаж электроизмерительных приборов. Способы монтажа электроизмерительных при-
боров. Правила использования и включения переносных контрольно-измерительных приборов. 

 8. Монтаж простых схем. Способы и приемы монтажа: выключателей, розеток, патронов, 
осветительного оборудования; установка автоматического выключателя, трехфазных асин-
хронных электродвигателей. 

Раздел2.Обеспечениетехническойэксплуатации вагонов  

МДК01.02Эксплуатацияжелезнодорожногоподвижногосостава(локомотивы)и обеспечение безопасности движения 
поездов 

 

УП01.02(При выполнении работ 

используются – Учебные тре-

нажеры железнодорожного 

транспорта) 

 1. Приведение ЭПС в рабочее состояние на тренажерном комплексе 

2. Проверка работоспособности систем ЭПС 

3. Управление и контроль за работой систем ЭПС 

4. Приведение систем ЭПС в нерабочее состояние. 

5. Выполнение требований сигналов. 

6. Подача сигналов для других работников. 

7. Выполнение регламента переговоров членами локомотивной бригадой между 

собой и с другими работниками железнодорожного транспорта 

8. Выполнение полного и сокращенного опробования тормозов на тренажерном 

комплексе. 

9. Ведение поезда по участку на тренажерном комплексе. 
10. Отработка действий при возникновении нештатных ситуаций на тренажерном 

комплексе. 

36 

Итого: 108 
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

4.1. Материально-техническое обеспечение учебного процесса 

Реализация программы учебной практики профессионального модуля 

предполагает наличие цехов: слесарного, электросварочого, электромонтажно-

го, механического; 

 

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской: 

слесарный цех: 

- рабочие места по количеству обучающихся; 

- набор слесарных инструментов; 

- набор измерительных инструментов и приспособлений; 

- заготовки для выполнения слесарных работ; 

- верстаки с тисками и наборами инструментов; 

- станок сверлильный; 

- станок заточной; 

- шкафы для инструментов; 

- средства индивидуальной защиты; 

- наглядные пособия по выполнению слесарно-монтажных работ. 

- плакаты по безопасности и охране труда; 

- комплект учебно-методической документации; 

 

электросварочный цех: 

- Сварочные столы; 

- Сварочный аппарат УИС 160  

- Защитная маска (сварочная) 

- наборы инструментов и приспособлений; 

- заготовки; 

- средства индивидуальной защиты; 

- плакаты по безопасности и охране труда; 

- комплект учебно-методической документации; 

- наглядные пособия по выполнению электросварочных работ. 

электромонтажный цех: 

- Столы электромонтажника; 

- Понижающий трансформатор 380/36 V; 

- наборы электроизмерительных приборов; 

- наборы инструментов и приспособлений; 

- Осциллограф C1-220 

- заготовки; 

- Силовой электрощит; 

- Стенды демонстрационные монтаж электропроводки 

- электрозащитные средства до и выше 1000 В; 

- средства индивидуальной защиты; 

- Станок настольный сверлильный 

- Шкаф распределительный ШРП-300 
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- знаки и плакаты по электробезопасности; 

- комплект учебно-методической документации; 

- наглядные пособия (плакаты по электробезопасности и средствам за-

щиты от поражения электрическим током). 

механический цех: 
- Станок ВСН; 

- Станок д/обраб.ИЭ-6009; 

- Станок сверлильный + тиски "Корвет-41"; 

- Станок токарный по металлу Корвет-402; 

- . Станок фрезерный "Корвет 84" 

- средства индивидуальной защиты; 

- плакаты по безопасности и охране труда; 

- комплект учебно-методической документации; 

 

4.2 Информационное обеспечение 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет- ресурсов, дополни-

тельной литературы 

 

1. О.Г. Быковский В.А.Фролов Г.А. Краснова « Сварочное дело » Кнорус 

2019г. 

2. Инструкция по сварке и наплавке при ремонте грузовых вагонов. 

Утверждена на 63-м заседании Совета по железнодорожному транспорту гос-

ударств-участников Содружества, протокол от 04-05.11.2015 г. с изм. и доп., 

утв. 76-м заседании СЖТ СНГ, протокол от 15.06.2022 г. - [Электронный ре-

сурс]. - Режим доступа:  http://www.garant.ru/ 

3. Мигирин, Н.М. Техническая эксплуатация локомотивов [Электронный 

ресурс]: учебное пособие для СПО/ Н.М. Мигирин, В.А. Халиманчик. – Минск: 

Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 2023.- 144 

с. - Режим доступа:  http://profspo.ru/books 

4. Чумаченко Ю.Т. ЧумаченкоГ.В. Материаловедение и слесарное дело. 

Кнорус 2019г. 

5. Карнаух, Н. Н. Охрана труда [Электронный ресурс]: учебник для СПО / 

Н. Н. Карнаух. – 2-е изд., пер. и доп.— М.: Издательство Юрайт, 2025. — 343 с. 

— (Профессиональное образование). — Режим доступа:  https://urait.ru/bcode/ 

4.3 Общие требования к организации образовательного процесса 

учебной практики 

Учебная практика УП.01.01, УП01.02 по специальности 23.02.06 Техни-

ческая эксплуатация подвижного состава железных дорог (локомотивы) 

направлена на формирование у обучающихся умений, приобретение первона-

чального практического опыта и реализуется в рамках профессионального мо-

дуля ПМ.01. Эксплуатация и техническое обслуживание подвижного состава в 

части освоения основного вида профессиональной деятельности Обеспечение 

безопасной эксплуатации,  техническое обслуживание и ремонт железнодо-

рожного подвижного состава (по видам подвижного состава) 

http://www.garant.ru/
http://profspo.ru/books
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Учебная практика проводится мастерами производственного обучения и 

преподавателями профессиональных модулей в форме практических занятий на 

базе учебных мастерских и учебного полигона подвижного состава техникума 

рассредоточено путем чередования с теоретическими занятиями по неделям при 

условии обеспечения связи между теоретическим обучением и содержанием 

практики. При этом учебная группа разбивается на две подгруппы численно-

стью 8 - 15 человек. Обучение студентов осуществляется методом индивиду-

ально-бригадного обучения, а общее руководство практикой, перемещением 

студентов по объектам практики осуществляется мастером производственного 

обучения и преподавателем профессионального модуля. 

По каждому виду учебной практики мастером производственного обу-

чения и преподавателем профессионального модуля составляется календар-

но-тематический план. 

Практика завершается дифференцированным зачетом. 

В целях реализации компетентностного подхода в рабочей программе 

предусмотрено использование в образовательном процессе активных и интер-

активных форм проведения занятий в сочетании с внеаудиторной работой для 

формирования и развития общих и профессиональных компетенций обучаю-

щихся. 

 

          4.4Кадровое обеспечение учебной практики 

 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществля-

ющих руководство практикой 

Организацию и руководство учебной практикой осуществляют руково-

дители практики от образовательного учреждения. 

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты - 

преподаватели профессиональных модулей. 

Мастера: наличие квалификационного разряда не ниже разряда тарифной 

квалификационной сетки с обязательной стажировкой в профильных органи-

зациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответ-

ствующей профессиональной сферы является обязательным. 
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

Результаты 

(освоенные профес-

сиональные компе-

тенции) 

Формы и методы контроля и оценки 

Формы и методы контроля и 

оценки  
 

ПК.1.1. Эксплуати-

ровать железнодо-

рожный подвижной 

состав (по видам 

подвижного соста-

ва). 

демонстрация знаний конструкции дета-

лей, узлов, агрегатов и систем ЭПС; 

полнота и точность выполнения норм 

охраны труда; выполнение технического 

обслуживания узлов, агрегатов и систем 

ЭПС; 

выполнение ремонта деталей и узлов 

тепловозов и дизель-поездов; изложение 

требований типовых технологических 

процессов при ремонте деталей, узлов, 

агрегатов и систем ЭПС; 

правильное и грамотное заполнение тех-

нической и технологической документа-

ции; быстрота и полнота поиска инфор-

мации по нормативной документации и 

профессиональным базам данных; 

точность и грамотность чтения чертежей и 

схем; 

демонстрация применения ПЭВМ в 

профессиональной деятельности 

Текущий контроль в форме: - 

(дневник по практике) Отчет 

по практике Характеристика. 

Аттестационный лист. Диф-

ференцированный зачёт. 

ПК.1.2. Проводить 

техническое об-

служивание и ре-

монт подвижного 

состава железных 

дорог в соответ-

ствии с требовани-

ями технологиче-

ских процессов 

демонстрация знаний конструкции дета-

лей, узлов, агрегатов и систем ЭПС; 

полнота и точность выполнения норм и 

правил охраны труда; выполнение подго-

товки систем ЭПС; 

выполнение проверки работоспособности 

систем ЭПС; управление системами ЭПС; 

осуществление контроля над работой си-

стем ЭПС; приведение систем ЭПС в не-

рабочее состояние; 

выбор оптимального режима управления 

системами ЭПС; выбор экономичного 

режима движения поезда; выполнение 

технического обслуживания узлов, агре-

гатов и систем ЭПС; 

применение противопожарных средств 

Текущий контроль в форме: - 

(дневник по практике) Отчет 

по практике Характеристика. 

Аттестационный лист. Диф-

ференцированный зачёт. 



17 
 

ПК.1.3.     Обеспе-

чивать безопас-

ность движения  

железнодорожного 

подвижного состава 

демонстрация знаний конструкции дета-

лей, узлов, агрегатов и систем ЭПС; 

полнота и точность выполнения норм 

охраны труда; принятие решения оско-

ростном режиме и других условиях сле-

дования ЭПС; точность и своевремен-

ность выполнения требований сигналов; 

правильная и своевременная подача сиг-

налов для других работников; выполнение 

регламента переговоров локомотивной 

бригадой между собой и с другими ра-

ботниками железнодорожного транспор-

та; проверка правильности оформления 

поездной документации; демонстрация 

правильного порядка действий в аварий-

ных и нестандартных ситуациях, в том, 

числе с опасными грузами; определение 

неисправного состояния тепловозов и ди-

зель- поездов по внешним признакам; 

демонстрация взаимодействия с локомо-

тивными системами безопасности дви-

жения 

Текущий контроль в форме: - 

(дневник по практике) Отчет 

по практике Характеристика. 

Аттестационный лист. Диф-

ференцированный зачёт. 

 

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны 

позволять проверять у обучающихся не только сформированность професси-

ональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих 

их умений. 

 
 

Результаты 

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

1 2 3 

ОК 1. Понимать сущность и 

социальную значимость своей 

будущей профессии, проявлять 

к ней устойчивый интерес 

изложение сущности перспек-

тивных технических новшеств 

Текущий контроль в форме: - 

(дневник по практике) Отчет по 

практике Характеристика. Ат-

тестационный лист. Диффе-

ренцированный зачёт. 

ОК 2. Организовывать соб-

ственную деятельность, выби-

рать типовые методы и спосо-

бы выполнения профессио-

нальных задач, оценивать их 

эффективность и 

качество 

обоснование выбора и примене-

ния методов и способов реше-

ния профессиональных задач в 

области разработки технологи-

ческих процессов; демонстрация 

эффективности и качества вы-

полнения профессиональных 

задач 

экспертное   наблюдение   и 

оценка на лабораторных рабо-

тах и практических занятиях, 

при выполнении работ по 

учебной и производственной 

практике 
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ОК 4. Осуществлять поиск и 

использование информации, 

необходимой для эффективно-

го выполнения профессиональ-

ных задач, профессионального и 

личностного развития 

нахождение и использование 

информации для эффективного 

выполнения профессиональных 

задач, профессионального и 

личностного развития 

Текущий контроль в форме: - 

(дневник по практике) Отчет по 

практике Характеристика. Ат-

тестационный лист. Диффе-

ренцированный зачёт. 

ОК 5. Использовать информа-

ционно-коммуникационные 

технологии в профессиональ-

ной деятельности 

демонстрация навыков исполь-

зования информацион-

но-коммуникационных техно-

логий в профессиональной де-

ятельности 

Текущий контроль в форме: - 

(дневник по практике) Отчет по 

практике Характеристика. Ат-

тестационный лист. Диффе-

ренцированный зачёт. 

ОК 7. Брать на себя ответ-

ственность за работу членов 

команды (подчиненных), ре-

зультат выполнения заданий 

проявление ответственности 

за работу команды, подчинен-

ных, результат выполнения за-

даний 

Текущий контроль в форме: - 

(дневник по практике) Отчет по 

практике Характеристика. Ат-

тестационный лист. Диффе-

ренцированный зачёт. 

ОК 9.   Ориентироваться   в 

условиях частой смены техно-

логий в профессиональной де-

ятельности 

проявление интереса к ин-

новациям в профессиональной 

области 

 

Текущий контроль в форме: - 

(дневник по практике) Отчет по 

практике Характеристика. Ат-

тестационный лист. Диффе-

ренцированный зачёт. 
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