
ФЕДЕРАЛЬНОЕ АГЕНСТВО ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНОГО ТРАНСПОРТА
Елецкий техникум железнодорожного транспорта-

филиал федерального государственного бюджетного образовательного
учреждения высшего образования «Ростовский государственный университет

путей сообщения»

СОГЛАСОВАНО
Главный инженер эксплуатационного
локомотивного депо Елец- Северный-
структурного подразделения
Юго-Восточной дирекции тяги-
структурного подразделения
Дирекции тяги - филиала ОПО
«РЖД»

ба

РАБОЧАЯ ПРОГ РАММА
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

(по профилю специальности)

ПМ.01 - 0П.01.01

для специальности
‚ 23.02.06 Техническая эксплуатация подвижного состава железных дорог

2026



Программа производственной практики (по профилю специальности) ПП.01.01
Обеспечение безопасной эксплуатации, техническое обслуживание и ремонт
железнодорожного подвижного состава — (по видам подвижного состава
железных дорог) (локомотивы) разработана на основе профессионального
стандарта «Специалист по организации и  производству — технического
обслуживания и — ремонта — железнодорожного — подвижного — состава»
утвержденного приказом Министерства труда и социальной защиты РФ от 19
апреля 2021 г. №252н; Федерального государственного образовательного
стандарта среднего профессионального образования по специальности 23.02.06
Техническая эксплуатация подвижного состава железных дорог, утвержденного
приказом Министерства просвещения РФ от 30 января 2024 г. №55.

Разработчики:
Кузьмин А.М. — преподаватель ЕТЖТ - филиала РГУПС

Эксперты:
Кондаков А.А. — Главный инженер эксплуатационного локомотивного депо
Елец- Северный- структурного подразделения Юго-Восточной дирекции тяги-
структурного подразделения Дирекции тяги - филиала ОАО «РЖД»

Шосталь Е.Ю. — начальник Сервисного локомотивного депо Елец филиал
«Южный» ООО ЛокоТех сервис

ОДОБРЕНА
цикловой комиссией
профессиональных модулей
механического профиля
П;

ред%}ш В.В. Крюков
ПротЁЁ‹ол №.7 от /7. ©Х _ 2026 г.



РЕЦЕНЗИЯ
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обслуживание и ремонт железнодорожного подвижного состава (по видам

подвижного состава железных дорог) (локомотивы) специальности 23.02.06

Техническая эксплуатация подвижного состава железных дорог

(локомотивы)

Программа производственной практики для специальности 23.02.06

Техническая эксплуатация подвижного состава железных дорог (локомотивы)

разработана на основе Федерального государственного образовательного

стандарта среднего профессионального образования по специальности

23.02.06 Техническая эксплуатация подвижного состава железных дорог,

утвержденного приказом Министерства просвещения РФ от 30 января 2024 г.

№55, с учетом профессионального стандарта «Специалист по организации и

производству технического обслуживания и ремонта железнодорожного

подвижного состава", утвержденного приказом Министерства труда и

социальной защиты Российской Федерации от 19 апреля 2021 года № 252 н.

Программа производственной практики (по профилю специальности)

содержит паспорт программы производственной практики, структуру и

содержание, условия реализации программы, контроль и оценка результатов

освоения производственной практики.

В программе производственной практики указано, какой практический

опыт (эксплуатации, технического обслуживания и ремонта деталей, узлов,

агрегатов, систем подвижного состава железных дорог с обеспечением

безопасности движения поездов), умения (определять конструктивные

особенности узлов и деталей  подвижного — состава, обнаруживать

неисправности, регулировать и испытывать оборудование подвижного

состава; определять соответствие технического Ссостояния оборудования

подвижного состава требованиям нормативных документов; ВЫПОЛНЯТЬ



основные виды работ по эксплуатации, техническому обслуживанию и

ремонту подвижного состава; управлять системами подвижного состава в

соответствии с установленными требованиями), знания (конструкцию,

принцип действия и технические характеристики оборудования подвижного

состава; нормативные документы по обеспечению безопасности движения

поездов; систему технического обслуживания и ремонта подвижного состава)

должен получить обучающийся в ходе освоения профессионального модуля с

целью овладения соответствующими профессиональными компетенциями.

Программа производственной практики (по профилю специальности)

ПП.01.01 Обеспечение безопасной эксплуатации, техническое обслуживание

и ремонт железнодорожного подвижного состава (по видам подвижного

состава железных дорог) (локомотивы) составлена с учётом требований ФГОС

СПО по специальности 23.02.06 Техническая эксплуатация подвижного

состава железных дорог и может быть использована в учебном процессе при

освоении основной образовательной программы подготовки специалистов

среднего звена.
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РЕЦЕНЗИЯ

на программу производственной практики (по профилю

специальности) ПП.01.01Обеспечение безопасной эксплуатации, техническое

обслуживание и ремонт железнодорожного подвижного состава (по видам

подвижного состава железных дорог) (локомотивы) специальности 23.02.06

Техническая эксплуатация подвижного состава железных дорог

(локомотивы)

Программа производственной практики (по профилю специальности)

ПП.01.01 Обеспечение безопасной эксплуатации, техническое обслуживание

и ремонт железнодорожного подвижного состава (по видам подвижного

состава железных дорог) (локомотивы) разработана на основе Федерального

государственного образовательного стандарта среднего профессионального

образования по специальности 23.02.06 Техническая — эксплуатация

подвижного состава железных дорог.

Паспорт программы  производственной практики  (по  профилю

специальности) содержит область применения программы; цели и задачи

производственной практики требования к результатам освоения практики,

формы отчетности; порядок организации практики; количество часов на

освоение программы производственной практики.

Структура и содержание включает в себя объем практики и виды работ;

тематический план и содержание производственной практики и условия

реализации.
Условия реализации производственной практики  (по профидію

специальности) раскрывают требования к минимальному материально-

техническому обеспечению, к информационному обеспечению обучения

(перечень — рекомендуемых — учебных — изданий, — Интернет-ресурсов,

дополнительной литературы).

Материал программы производственной практики составлен и

распределен так, что дает возможность для овладения общими и

профессиональными — компетенциями, получения умений и  знаний,

НеОбХОДИМЫХ ДЛЯ обеспечения КОНКУРСНТОСПОСОбНОСТИ выпускника В



соответствии с запросами регионального рынка труда и возможностями

продолжения образования.

Программа производственной практики (по профилю специальности)

ПП.01.01 Обеспечение безопасной эксплуатации, техническое обслуживание

и ремонт железнодорожного подвижного состава (по видам подвижного

состава — железных — дорог) (локомотивы) разработана с — учётом

профессионального стандарта «Специалист по организации и производству

технического обслуживания и ремонта железнодорожного подвижного

состава", утвержденного приказом Министерства труда и социальной защиты

Российской Федерации от 19 апреля 2021 года № 252 н. и может быть

использована в учебном процессе при освоении основной образовательной

программы подготовки специалистов среднего звена.

Рецензент: й // Кисель Н.П., Зам. директора по УР
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

1.1 Область применения программы 

Программа производственной практики (по профилю специальности) (далее 

практика) – является частью программы подготовки специалистов среднего звена в 

соответствии с ФГОС по специальности 23.02.06 Техническая эксплуатация подвижного 

состава железных дорог базовой подготовки в части освоения вида деятельности (ВД): 

Обеспечение безопасной эксплуатации, техническое обслуживание и ремонт 

железнодорожного подвижного состава (по видам подвижного состава железных дорог) 
(локомотивы). 

1.2 Место производственной практики (по профилю специальности) в структуре 

основной профессиональной образовательной программы 

Квалификация выпускника– техник. 

Основной вид деятельности (ВД 1) – Обеспечение безопасной эксплуатации, 

техническое обслуживание и ремонт железнодорожного подвижного состава (по видам 

подвижного состава железных дорог) (локомотивы). 

Производственная практика (по профилю специальности) ПМ.01 – ПП.01.01 

относится к профессиональному учебному циклу, направлена на формирование 

профессиональных и общих компетенций, включающих в себя: 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

ПК 1.1. Эксплуатировать железнодорожный подвижной состав 

ПК 1.2. Производить техническое обслуживание и ремонт железнодорожного 

подвижного состава в соответствии с требованиями технологических 

процессов 

ПК 1.3. Обеспечивать безопасность движения железнодорожного подвижного 

состава 

 

Обобщенная трудовая функция: 

Руководство работами на участке производства по техническому обслуживанию и 

ремонту железнодорожного подвижного состава и механизмов. 
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1.3 Цели и задачи производственной практики (по профилю специальности) – 

требования к результатам освоения производственной практики (по профилю 

специальности) 

В результате прохождения производственной практики обучающийся должен: 

Иметь навыки ­ эксплуатации, технического обслуживания и ремонта деталей, 

узлов, агрегатов, систем железнодорожного подвижного состава с 

обеспечением безопасности движения поездов . 

Уметь -определять конструктивные особенности узлов и деталей 

железнодорожного подвижного состава; 

-обнаруживать неисправности, регулировать и испытывать 

оборудование железнодорожного подвижного состава; 

-определять соответствие технического состояния оборудования 

железнодорожного подвижного состава требованиям нормативных 

документов; 

-выполнять основные виды работ по эксплуатации, техническому 

обслуживанию и ремонту железнодорожного подвижного состава; 

-управлять системами железнодорожного подвижного состава в 

соответствии с установленными требованиями. 

Знать -конструкцию, принцип действия и технические характеристики 

оборудования железнодорожного подвижного состава; 

-нормативные документы по обеспечению безопасности движения 

поездов; 

-систему технического обслуживания и ремонта железнодорожного 

подвижного состава;  

-устройство и порядок использования контрольно-измерительных 

инструментов, шаблонов, приборов и приспособлений, применяемых 

при техническом обслуживании простых узлов и деталей 

железнодорожного подвижного состава;  

-инструктивные указания по заполнению маршрутов машиниста в 

объеме, необходимом для выполнения должностных обязанностей;  

-требования охраны труда, пожарной безопасности в объеме, 

необходимом для выполнения работ по техническому обслуживанию 

простых узлов и деталей железнодорожного подвижного состава;  

-локальные нормативные акты, связанные с техническим 

обслуживанием, ремонтом и испытанием подвижного состава 

железнодорожного транспорта, в объеме, необходимом для 

выполнения работ по техническому обслуживанию простых узлов и 

деталей железнодорожного подвижного состава;  

-нормативные документы об организации расшифровки параметров 

движения локомотивов и моторвагонного подвижного состава 

эксплуатационного локомотивного (моторвагонного) депо;  

-порядок учета и регистрации поступающих в отделение по 

расшифровке параметров движения локомотивов и моторвагонного 

подвижного состава электронных носителей информации;  

-правила внутреннего трудового распорядка структурного 

подразделения, в котором расположено отделение по расшифровке 

параметров движения локомотивов и моторвагонного подвижного 

состава;  

-требования охраны труда, пожарной безопасности в объеме, 
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необходимом для выполнения работ в отделении по расшифровке 

параметров движения локомотивов и моторвагонного подвижного 

состава; 

Для достижения цели поставлены задачи ведения практики: 

-подготовка обучающегося к освоению вида деятельности «Обеспечение 

безопасной эксплуатации, техническое обслуживание и ремонт железнодорожного 

подвижного состава (по видам подвижного состава железных дорог) (локомотивы)» 

-подготовка обучающегося к сдаче экзамена по профессиональном модулю  ПМ.01 

Обеспечение безопасной эксплуатации, техническое обслуживание и ремонт 

железнодорожного подвижного состава (по видам подвижного состава железных дорог) 

(локомотивы) и Государственной итоговой аттестации. 

 

1.4 Количество часов на освоение производственной практики:  

Всего – 504час (14 недель) 
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2.СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ (ПО 

ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ) 

2.1. Объем производственной практики (по профилю специальности)  и виды 

учебной работы 

Код и наименования 

профессиональных 

модулей 

Вид 

учебной 

работы 

  Объем часов 

всего по 

учебном

у плану 

В форме 

практи

ческой 

подгото

вки 

в т.ч. в 

6-ом 

семест

ре 

в т.ч. в 

7-ом 

семест 

ре 

в т.ч. в 

8-ом 

семест 

ре 

Обязательная учебная нагрузка (всего) 504 час. 

ПМ.01. Обеспечение 

безопасной эксплуатации, 

техническое обслуживание 

и ремонт 

железнодорожного 

подвижного состава (по 

видам подвижного состава 

железных дорог) 
(локомотивы) 

Производ

ственная 

практика 

ПП.01.01 

504 504 252 108 144 

Промежуточная аттестация в форме:      Диффер

енциров

анного 

зачёта 

 

2.2. Тематический план и содержание производственной практики (по профилю 

специальности) 

Код и наименования 

профессиональных 

модулей и тем 

Виды работ и содержание ПП Объем 

часов 

Раздел 1. Выполнение 

технического 

обслуживания и ремонта 

электроподвижного 

состава (локомотивов) 

 

МДК 01.01 Конструкция, 

техническое 

обслуживание и ремонт 

железнодорожного 

подвижного состава 

(локомотивы) 

Виды работ: 

Измерение универсальными и специальными 

инструментами и приспособлениями средней 

сложности. 

Ремонт и изготовление деталей по 10-11-м квалитетам. 

Разборка и сборка узлов локомотивов с тугой и 

скользящей посадками. 

Регулировка и испытание отдельных узлов.  

Выбор и применение смазывающих и промывающих 

жидкостей. 

Демонтаж и монтаж отдельных аппаратов, узлов и 

приборов систем подвижного состава. 

Соблюдение норм охраны труда и требований 

безопасности. 

252 

Раздел 2. Обеспечение 

технической 

эксплуатации 

Виды работ 

Подготовка локомотивов к работе, приёмка и 

проведение ТО. 

108 



12 

 

электроподвижного 

состава 

 

МДК 01.02 

Эксплуатация 

железнодорожного 

подвижного состава 

(локомотивы) и 

обеспечение 

безопасности движения 

поездов  

Проверка работоспособности систем локомотивов.  

Управление и контроль за работой систем локомотивов, 

ТО в пути следования. 

Приведение систем локомотивов в нерабочее состояние, 

сдача. 

Выполнения требований сигналов. 

Подача сигналов для других работников.  

Выполнение регламента переговоров локомотивной 

бригады между собой и с другими работниками 

железнодорожного транспорта. 

Оформление и проверка правильности заполнения 

поездной документации. 

Определение неисправного состояния 

железнодорожного подвижного состава по внешним 

признакам. 

Изучение техническо-распорядительного акта 

железнодорожной станции (ТРА железнодорожных 

станций), профиля обслуживаемых участков, 

расположения светофоров, сигнальных указателей и 

знаков. 

Соблюдение правил и норм охраны труда, требований 

безопасности 

Раздел 3  Механизация и 

автоматизация 

производственных 

процессов 

 

МДК.01.03. 

Механизация и 

автоматизация 

производственных 

процессов 

Виды работ 

-соблюдение правил и норм охраны труда и требований 

безопасности. 
─ определение соответствие технического состояния 

оборудования железнодорожного подвижного состава 

требованиям нормативных документов; 

─ обнаружение неисправности железнодорожного 

подвижного состава, которые угрожают безопасности 

движения, регулировать и  

─ испытание оборудования подвижного состава; 

─ - выполние действий, направленных на устранения 

неисправностей и отказов, железнодорожного подвижного 

состава в эксплуатации; 

- управление системами железнодорожного подвижного 

состава в соответствии с установленными требованиями 

144 

Промежуточная  

аттестация 

(дифференцированный 

зачет) 

Сдача отчета в соответствии с индивидуальным 

заданием по форме, установленной ЕТЖТ – филиала 

РГУПС 

 

Всего   504 
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3.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

(ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ) 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Для проведения настоящей практики используется материально-техническая база 

предприятий, с которыми заключены договоры о прохождении практики обучающимися, 

позволяющая обеспечить освоение обучающимися всех предусмотренных программой 

практики компетенций и выполнение всех запланированных видов работ 

3.2. Информационное обеспечение обучения 

Основная литература 

1. Осинцев, И.А. Основы электроники и электронной техники для 

локомотивных бригад :  учебное пособие / И. А.  Осинцев. — Москва : УМЦ ЖДТ,  2023. 

— 360 с.  — 978-5-907479-97-5. — Текст : электронный // УМЦ ЖДТ : электронная 

библиотека. — URL: https://umczdt.ru/books/1206/280413/ (дата обращения  23.06.2026). — 

Режим доступа: по подписке.             

2. Электрические машины : учебник и практикум для среднего 

профессионального образования / В. И. Киселев, Э. В. Кузнецов, А. И. Копылов, 

В. П. Лунин ; под общей редакцией В. П. Лунина. — 3-е изд., перераб. и доп. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2026. — 231 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-

534-20008-9. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/585682 (дата обращения: 23.06.2026).  

3. Сазыкин, Г. В.  Устройство, техническое обслуживание и ремонт узлов 

локомотива. Электровозы ВЛ80С и ЭП1М : учебник для среднего профессионального 

образования / Г. В. Сазыкин, Д. Н. Москалева. — Москва : Издательство Юрайт, 2026. — 

384 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-19326-8. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/589753 (дата обращения: 23.06.2026). 

4. Осинцев, И.А. Электрические машины тягового подвижного состава : / И. А. 

Осинцев. — Москва : УМЦ ЖДТ, 2024. — 496 с. — 978-5-907695-54-2. — Текст : 

электронный // УМЦ ЖДТ : электронная библиотека. — URL: 

https://umczdt.ru/books/1152/290056/ 

5. Осинцев, И.А. Механическое оборудование для электровозов :  учебное 

пособие / И. А.  Осинцев. — Москва : УМЦ ЖДТ,  2023. — 352 с.  — 978-5-907695-16-0. 

— Текст : электронный // УМЦ ЖДТ : электронная библиотека. — URL: 

https://umczdt.ru/books/1206/280417/ (дата обращения  23.06.2026). — Режим доступа: по 

подписке.            

6. Волков, А.Н. Автоматические тормоза электровоза 2ЭС6 «Синара» и 

подвижного состава : учебное пособие / А. Н. Волков. — Москва : УМЦ ЖДТ, 2023. — 

312 с. — 978-5-907479-68-5. — Текст : электронный // УМЦ ЖДТ : электронная 

библиотека. — URL: https://umczdt.ru/books/1202/280516/ 

7. Соломатин, А.В. Электрическое оборудование тягового подвижного состава 

железных дорог : учебное пособие / А. В. Соломатин. — Москва : ФГБУ ДПО «Учебно 

методический центр по образованию на железнодорожном транспорте», 2021. — 216 с. — 

978-5-907206-76-2. — Текст : электронный // УМЦ ЖДТ : электронная библиотека. — 

URL: https://umczdt.ru/books/1200/251706/ 

 

Дополнительная литература 

1. Осинцев, И.А. Теория работы электрических машин подвижного состава :  

учебное пособие / И. А.  Осинцев. — Москва : ФГБУ ДПО «Учебно методический центр 

https://umczdt.ru/books/1152/290056/
https://umczdt.ru/books/1202/280516/
https://umczdt.ru/books/1200/251706/


по образованию на железнодорожном транспорте», 2021. — 672 с. — 978-5-907206-57-1.
— Текст : электронный // УМЦ ЖДТ : электронная библиотека. — В.
Бирз://атс2@-ги/Бо0К5/1202/251702/ (дата обращения 23.06.2026). — Режим доступа: по
подписке.

ш. Соломатин, А.В. Электрическое оборудование тягового подвижного состава
железных дорог : учебное пособие / А. В. Соломатин. — Москва : ФГБУ ДПО «Учебно
методический центр по образованию на железнодорожном транспорте», 2021. — 216 с.
— 978-5-907206-76-2. — Текст : электронный // УМЦ ЖДТ : электронная библиотека. —
ОКГ: БИрз://итсгфто/Б00К5/1200/251706/ (дата обращения — 23.06.2026). — Режим
доступа: по подписке.

Периодические издания и интернет-ресурсы:
1. ЭБ УМЦ ЖДТ
2. ЭБС ЮРАЙТ
3. ЭБС НТБ РГУПС
4. Газета «Гудок» БИр://ухучу.си@аоК.го/

3.3. Общие требования к организации производственной практики (по профилю
специальности)

Обучающиеся проходят производственную практику (по профилю специальности)
по ПМ.01 — ПП.01.01 в структурных подразделениях ОАО «РЖД», с которыми заключены
договоры.

В период прохождения производственной практики  обучающиеся  могут
зачисляться на вакантные должности, если работа соответствует требованиям программы
производственной практики (по профилю специальности).

Практика проводится непрерывно.
Продолжительность производственной практики (по профилю специальности) для

обучающихся в возрасте от 16 до 18 лет не более 36 часов в неделю (ст. 92 ТК РФ), в
возрасте 18 лет и старше - не более 40 часов в неделю (ст. 91 ТК РФ).

На обучающихся распространяются правила охраны труда и техники безопасности,
действующие на базах производственного обучения.

Практика завершается дифференцированным зачетом при условии положительного
аттестационного листа об уровне освоения профессиональных компетенций (ПК) и общих
компетенций (ОК), наличия положительной характеристики от организации на
обучающегося, полноты и своевременности представления дневника практики и отчета о
практике в соответствии с заданием на практику.

3.4. Кадровое обеспечение производственной практики (по профилю специальности)

Организацию и руководство производственной практикой (по  профилю
специальности) осуществляют руководители практики от филиала и от предприятий.

Руководителями — практики — от — филиала — назначаются — преподаватели
общепрофессиональных дисциплин и профессиональных модулей, которые должны иметь
высшее образование, соответствующее профилю модуля и опыт деятельности в
организациях соответствующей профессиональной сферы.

Преподаватели должны проходить стажировку в профильных организациях не
реже одного раза в три года.

Руководителями производственной практики (по профилю специальности) от
предприятий назначаются ведущие специалисты, имеющие высшее или среднее
профессиональное образование.

14
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ (ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ) 

По результатам практики руководителями практики от организации и от филиала 

(структурного подразделения) формируется аттестационный лист, содержащий сведения 

об уровне освоения обучающимся профессиональных компетенций, а также 

характеристика на обучающегося по освоению профессиональных компетенций в период 

прохождения практики. 

 В период прохождения практики обучающимся ведется дневник практики, 

который должен быть оформлен в соответствии с установленными требованиями и 

подписан непосредственным руководителем практики от организации. По результатам 

практики обучающимся составляется отчет в соответствии с установленной формой  и 

сдается руководителю практики от филиала одновременно с дневником по 

производственной практике (по профилю специальности) и аттестационным листом. 

Форма отчета по практике определяется рекомендациями (методические указания) 

по составлению отчёта по практике. Содержание отчета определяется программой 

практики и индивидуальным заданием. Отчет рассматривается руководителями практики 

от ЕТЖТ филиала РГУПС. 

 Аттестация по итогам практики проводится с учетом (или на основании) 

результатов ее прохождения, подтверждаемых документами соответствующих 

организаций. 

Руководители практики дают краткий отзыв о работе каждого обучающегося (в 

дневнике практики), отмечая в нем выполнение обучающимся программы практики 

(отношение к работе, трудовую дисциплину, степень овладения производственными 

(профессиональными) навыками и участие обучающегося в рационализаторской работе, 

общественной жизни организации) и другие критерии сформированности общих и 

профессиональных компетенций и приобретенных необходимых умений и опыта 

практической работы по специальности (профессии).  

   Практика завершается дифференцированным зачетом при условии 

положительного аттестационного листа по практике, подписанного руководителями 

практики от организации и ЕТЖТ филиала РГУПС об уровне освоения профессиональных 

компетенций; наличия положительной характеристики организации на обучающегося по 

освоению общих компетенций в период прохождения практики; полноты и 

своевременности представления дневника практики и отчета о практике в соответствии с 

заданием на практику . 
 Аттестация по итогам производственной практики  проводится с учетом (или на 

основании) результатов, подтвержденных документами соответствующих организаций. 
К аттестации допускаются обучающиеся, выполнившие в полном объеме 

программу практики и своевременно предоставившие комплект отчётной документации:  

• положительный аттестационный лист, свидетельствующий об уровне освоения 

обучающимся профессиональных компетенций (ПК) и общих компетенций (ОК); 

•  положительная характеристика на обучающегося; 

• дневник практики; 

•  отчет о практике в соответствии с заданием на практику.  
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Коды ОК, ПК Основные показатели оценки результата 
Формы и методы 

контроля и оценки  

ПК 1.1. 

Эксплуатировать 

железнодорожный 

подвижной состав 

Демонстрация знаний конструкции 

деталей, узлов, агрегатов  локомотивов; 

полнота и точность выполнения норм 

охраны труда; 

 выполнение подготовки систем  

локомотивов к работе; 

выполнение проверки работоспособности 

систем локомотивов; 

управление системами локомотивов; 

осуществление контроля над работой 

систем локомотивов; 

приведение систем локомотивов в 

нерабочее состояние; 

выбор оптимального режима управления 

системами локомотивов; 

выполнение технического обслуживания 

узлов, агрегатов и систем локомотивов; 

применение противопожарных средств. 

 

 

Текущий контроль 

(дневник по 

практике). 

Характеристика. 

Аттестационный лист. 

Дифференцированный 

зачёт.  

 

ПК 1.2. 

Производить 

техническое 

обслуживание и 

ремонт 

железнодорожного 

подвижного состава 

в соответствии с 

требованиями 

технологических 

процессов 

Демонстрация знаний конструкции 

деталей, узлов, агрегатов и систем 

локомотивов; 

полнота и точность выполнения норм 

охраны труда; 

выполнение технического обслуживания 

узлов, агрегатов и систем локомотивов; 

выполнение ремонта деталей и узлов 

локомотивов; 

изложение требований типовых 

технологических процессов при ремонте 

деталей, узлов, агрегатов и систем 

локомотивов; 

правильное и грамотное заполнение 

технической и технологической 

документации; 

быстрота и полнота поиска информации по 

нормативной документации и 

профессиональным базам данных; 

точность и грамотность чтения чертежей и 

схем; 

демонстрация применения ПЭВМ в 

профессиональной деятельности. 

 

ПК 1.3. 

Обеспечивать 

безопасность 

движения 

железнодорожного 

Демонстрация знаний конструкции 

деталей, узлов, агрегатов и систем 

локомотивов; 

полнота и точность выполнения норм 

охраны труда; 
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подвижного состава точность и своевременность выполнения 

требований сигналов; 

правильная и своевременная подача 

сигналов для других работников; 

проверка правильности оформления 

поездной документации; 

демонстрация правильного порядка 

действий в аварийных и нестандартных 

ситуациях, в том, числе с опасными 

грузами; 

определение неисправного состояния 

железнодорожной инфраструктуры и 

подвижного состава по внешним 

признакам. 

 

ОК 01. Выбирать 

способы решения 

задач 

профессиональной 

деятельности, 

применительно к 

различным 

контекстам 

- обоснованность постановки цели, выбора 

и применения методов и способов решения 

профессиональных задач; 

- адекватная оценка и самооценка 

эффективности и качества выполнения 

профессиональных задач 

ОК 02. 

Использовать 

современные 

средства поиска, 

анализа и 

интерпретации 

информации и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

использование различных источников, 

включая электронные ресурсы, медиа-

ресурсы, Интернет-ресурсы, 

периодические издания по специальности 

для решения профессиональных задач 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать 

и работать в 

коллективе и 

команде 

- взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями и мастерами в ходе 

обучения, с руководителями учебной и 

производственной практик; 

- обоснованность анализа работы членов 

команды (подчиненных). 

ОК 05. 

Осуществлять 

устную и 

письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

- обучающийся грамотно излагает свои 

мысли и оформляет документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке; 

- проявляет толерантность в рабочем 

коллективе. 
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Федерации с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

ОК 07. 

Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания 

об изменении 

климата, принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

- эффективность выполнения правил ТБ во 

время учебных занятий, при прохождении 

учебной и производственной практик; 

- знание и использование 

ресурсосберегающих технологий 

ОК 09. 

Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

- понимает общий смысл высказываний и 

текстов на базовые профессиональные 

темы;  

-участвует в диалогах, строит простые 

высказывания о себе и о своей 

профессиональной деятельности 
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(локомотивы) разработана на основе профессионального стандарта «Специалист
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Федерального — государственного — образовательного — стандарта — среднего
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РЕЦЕНЗИЯ

на программу производственной практики (по профилю
специальности) 11П1.04.01 Освоение одной или нескольких профессий

рабочих, должностей служащих для специальности 23.02.06 Техническая
эксплуатация подвижного состава железных дорог (ЛОКОМОТИВЬ1)

Программа производственной практики (по профилю специальности)

(далее Программа) ПП.04.01 Освоение одной или нескольких профессий

рабочих, должностей служащих разработана в соответствии с ФГОС СПО по

специальности 23.02.06 Техническая эксплуатация подвижного состава

железных дорог, утвержденного приказом Министерства просвещения РФ от

30 января 2024 г. №55.

Программа содержит паспорт программы производственной практики,

структуру и содержание, условия реализации программы, контроль и оценка

результатов освоения производственной практики.

Программа — направлена на — формирование — профессиональных

компетенций в части освоения основного вида деятельности «Выполнение

работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностях служащих».

Для — проверки — результатов — овладения — обучающимися — своих

профессиональных компетенций в конце, по завершению производственной

практики, профессионального модуля проводится квалификационный экзамен.

Программа составлена так, что овладение профессиональными компетенциями

и практическими навыками находятся в тесной взаимосвязи с предметами

профессионального и общепрофессионального циклов.

В программе отражены условия ее реализации с перечисленным

материально-техническим обеспечением.

Данная рабочая программа производственной практики рационально

сбалансирована.

Программа разработана с учетом  профессионального  стандарта

«СПСЦИЭ‚ЛИСТ по организации и производству технического ОбСЛУЖИВ&НИЯ И



ремонта железнодорожного подвижного состава» утвержденного приказом

Министерства труда и социальной защиты РФ от 19 апреля 2021 г. №252н;

профессионального стандарта «Слесарь по осмотру, ремонту и техническому

обслуживанию железнодорожного подвижного состава и перегрузочных

машин» утвержденного приказом Министерства труда и социальной защиты
РФ от 09 августа 2022 г. №475н.

Рецензент:

Главный инженер эксплуатационного локомотивного депо
Елец- Северный- структурного подразделения Юго-Восточной
дирекции тяги- структурного подразделения Дирекции тяги —
филиала ОАО «РЖД»-

5‹ А.А. Кондаков



РЕЦЕНЗИЯ
на программу производственной практики (по профилю специальности)

ПП.04.01 Освоение одной или нескольких профессий рабочих, должностей
служащих для специальности 23.02.06 Техническая эксплуатация подвижного

состава железных дорог (локомотивы)

Программа производственной практики (по профилю специальности)

ПП.04.01 Освоение одной или нескольких профессий рабочих, должностей

служащих разработана в соответствии с ФГОС СПО по специальности
23.02.06 Техническая эксплуатация подвижного состава железных дорог,

утвержденного приказом Министерства просвещения РФ от 30 января 2024 г.

№55.
Паспорт программы производственной практики содержит область

применения программы; цели и задачи производственной практики, требования

к результатам освоения практики, формы отчетности; порядок организации
практики; количество часов на освоение программы производственной
практики.

Структура и содержание включает в себя объем производственной
практики и виды учебной работы; тематический план и содержание

производственной практики и условия реализации.
Условия реализации производственной практики раскрывают требования

к минимальному материально-техническому обеспечению, к

информационному обеспечению обучения (перечень рекомендуемых учебных
изданий, Интернет-ресурсов,  дополнительной литературы).  Материал
программы составлен и распределен так, что дает возможность для овладения

общими и профессиональными компетенциями, получения умений и знаний,
необходимых для обеспечения конкурентоспособности  выпускника в
соответствии с запросами регионального рынка труда и возможностями
продолжения образования.

В программе подробно рассмотрены обобщенная трудовая функция,
трудовая функция и трудовые действия, которыми должен  овладеть
обучающийся при практической подготовке.

Программа производственной практики ПП.04.01 Освоение одной или
нескольких профессий рабочих, должностей служащих разработана с учётом

профессионального стандарта «Специалист по организации и производству
технического обслуживания и ремонта железнодорожного подвижного

состава» утвержденного приказом Министерства труда и социальной защиты

РФ от 19 апреля 2021 г. №252н; профессионального стандарта «Слесарь по
осмотру, ‘ремонту и  техническому  обслуживанию — железнодорожного
подвижного состава и перегрузочных машин» утвержденного приказом
Министерства труда и социальной защиты РФ от 09 августа 2022 г. №475н.

аммаможет быть использована в учебном процессе.
д *
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Н.П. Кисель, зам. директора по УР
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

1.1 Область применения программы 

1.1. Область применения программы 

Программа производственной практики (по профилю специальности) является 

составной частью программы подготовки специалистов среднего звена  СПО, 

обеспечивающей реализацию ФГОС СПО по специальности 23.02.06 Техническая 

эксплуатация подвижного состава железных дорог. 

Производственная практика представляет собой вид учебной деятельности, 

направленной на формирование, закрепление, развитие практических навыков и 

компетенции в процессе выполнения определенных видов работ, связанных с будущей 

профессиональной деятельностью. 

Производственная практика является частью учебного процесса и  направлена на 

формирование у обучающихся общих и профессиональных компетенций и  приобретение 

практического опыта по виду  деятельности: Освоение одной или нескольких профессий 

рабочих, должностей служащих. 

  

1.2 Место производственной практики (по профилю специальности) в структуре 

основной профессиональной образовательной программы 

Квалификация выпускника– техник. 

Основной вид деятельности (ВД 4) – «Освоение одной или нескольких профессий 

рабочих, должностей служащих» 

Производственная практика (по профилю специальности) ПМ.04 – ПП.04.01 

относится к профессиональному учебному циклу, направлена на формирование 

профессиональных и общих компетенций, включающих в себя: 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

ПК 4.1. Производить подготовку к техническому обслуживанию и ремонту 

железнодорожного подвижного состава 

ПК 4.2. Производить ремонт несложных деталей железнодорожного подвижного 

состава 

ПК 4.3. Производить техническое обслуживание простых узлов и деталей 

железнодорожного подвижного состава 

ПК 4.4. Производить ремонт простых узлов и деталей железнодорожного подвижного 

состава 

 

Обобщенная трудовая функция: 

Техническое обслуживание и ремонт несложных деталей и простых узлов и 

деталей железнодорожного подвижного состава с проверкой их работоспособности.  
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1.3 Цели и задачи производственной практики (по профилю специальности) – 

требования к результатам освоения производственной практики (по профилю 

специальности) 

В результате прохождения производственной практики обучающийся должен: 

Иметь навыки ­ -очистка механических частей локомотива и кузова железнодорожного 

подвижного состава от грязи; 

­ -подготовка расходных материалов для заправки железнодорожного 

подвижного состава; 

­ -выбор запасных частей, материалов для выполнения работ по 

техническому обслуживанию и ремонту железнодорожного подвижного 

состава 

­ проверка работоспособности слесарного инструмента для выполнения 

работ по техническому обслуживанию и ремонту железнодорожного 

подвижного состава; 

­ -разборка (снятие) узлов, деталей, механизмов, агрегатов и 

оборудования железнодорожного подвижного состава; 

­ -промывка оборудования железнодорожного подвижного состава; 

­ -заправка расходными материалами железнодорожного подвижного 

состава. 

­ -определение объема и последовательности выполнения ремонта 

несложных деталей железнодорожного подвижного состава; 

­ -выполнение регламентных работ по восстановлению 

работоспособного (исправного) состояния несложных деталей 

железнодорожного подвижного состава; 

­ -замена неисправных несложных деталей железнодорожного 

подвижного состава; 

­ -изготовление несложных деталей железнодорожного подвижного 

состава; 

­ -установка (сборка) несложных узлов, деталей, механизмов, агрегатов 

и оборудования железнодорожного подвижного состава. 

­ -определение (оценка) технического состояния простых узлов и 

деталей железнодорожного подвижного состава; 

­ -определение объема и последовательности выполнения технического 

обслуживания простых узлов и деталей железнодорожного подвижного 

состава; 

­ -выполнение регламентных работ по техническому обслуживанию 

простых узлов и деталей железнодорожного подвижного состава; 

­ -замена негодных простых узлов и деталей железнодорожного 

подвижного состава. 

­ -определение объема и последовательности выполнения ремонта 

простых узлов и деталей железнодорожного подвижного состава; 

­ -устранение выявленных неисправностей простых узлов и деталей 

железнодорожного подвижного состава; 

­ -замена неисправных простых узлов и деталей железнодорожного 

подвижного состава; 

­ -выполнение регламентных работ по восстановлению 

работоспособного (исправного) состояния простых узлов и деталей 

железнодорожного подвижного состава; 

­ -проверка работоспособности простых узлов и деталей 
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железнодорожного подвижного состава после ремонта. 

­  

Уметь -определять исправность слесарного инструмента; 

-пользоваться приспособлениями и инструментом при подготовке к 

техническому обслуживанию и ремонту железнодорожного подвижного 

состава; 

-пользоваться приспособлениями, оборудованием, инструментом при 

выполнении работ по изготовлению прокладок, экранов печей, скоб для 

крепления; 

-пользоваться компрессором при продувке секций холодильника 

железнодорожного подвижного состава; 

-пользоваться приспособлениями, инструментом при выполнении работ 

по заправке смазкой узлов и деталей подвижного состава (механического 

оборудования железнодорожного подвижного состава, вспомогательного 

оборудования дизеля); 

-пользоваться приспособлениями, оборудованием, инструментом при 

выполнении работ по очистке труб, приборов и резервуаров; 

-пользоваться приспособлениями, инструментом при разборке (снятии) 

несложных узлов, деталей, механизмов, агрегатов и оборудования 

железнодорожного подвижного состава; 

-применять средства индивидуальной защиты. 

-определять исправность слесарного инструмента; 

-пользоваться приспособлениями и инструментом при выполнении 

работ по ремонту неисправных поручней, внутренних и наружных 

лестниц, подножек, кронштейнов, скоб и хомутов крепления тормозного 

оборудования, труб воздушной магистрали; 

-пользоваться приспособлениями и инструментом при выполнении 

работ по установке поручней, лестниц, подножек, кронштейнов, скоб и 

хомутов для крепления деталей тормозного оборудования, труб 

воздушной магистрали; 

-пользоваться ручным и механизированным инструментом при 

выполнении работ по рассверливанию отверстий в деталях запорных 

механизмов подвижного состава (закидках, секторах), рамы кузова 

(поручнях, подножках, лестницах, кронштейнах), автосцепного 

устройства (расцепных рычагах, поддерживающих планках), тележек 

(болтах крепления коробки скользуна, валиках подвески), тормозного 

оборудования (вертикальных и горизонтальных рычагах, ручках 

концевых кранов и режимных переключателей) после наплавки 

изношенных отверстий; 

-пользоваться инструментом при выполнении работ по нарезанию 

резьбы на подводящих трубах воздушной магистрали при утечках воздуха 

в тормозной магистрали; 

-пользоваться инструментом, оборудованием и приспособлениями при 

выполнении работ по изготовлению скоб и хомутов для крепления труб 

воздушной тормозной магистрали; 

-применять средства индивидуальной защиты. 

-определять исправность слесарного инструмента; 

-определять исправность простых узлов и деталей железнодорожного 

подвижного состава; 

-пользоваться слесарным инструментом при выполнении работ по 
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техническому обслуживанию простых узлов и деталей железнодорожного 

подвижного состава; 

-пользоваться приспособлениями и инструментом при разборке 

люлечного и рессорного подвешивания, дисков тормозных; 

-пользоваться приспособлениями и инструментом при снятии люлечного 

подвешивания тележек, рукавов токоприемников, деталей тормозного 

оборудования (кранов концевых, рукавов соединительных, скоб 

предохранительных), автосцепного устройства (расцепного рычага, 

валика подъемника, кронштейна расцепного привода), пусковых 

клапанов, кранов воздушных песочниц, башмаков и колодок тормозных, 

щитков дымовой коробки, пресс-масленки с приводом, водяных насосов, 

вентиляторов, жалюзи, калориферов, амортизаторов; 

-пользоваться приспособлениями и инструментом при установке 

рукавов токоприемников, деталей тормозного оборудования (кранов 

концевых, рукавов соединительных, скоб предохранительных), 

автосцепного устройства (расцепного рычага, валика подъемника, 

кронштейна расцепного привода), пусковых клапанов, кранов воздушных 

песочниц, башмаков и колодок тормозных, щитков дымовой коробки, 

пресс-масленки с приводом, водяных насосов, вентиляторов, жалюзи, 

калориферов, амортизаторов; 

-пользоваться приспособлениями и инструментом при снятии, разборке, 

очистке, сборке и установке воздушных, топливных и масляных 

фильтров, воздухоочистителей, соединительных трубок масло- и 

водопровода; 

-применять средства индивидуальной защиты. 

-определять исправность слесарного инструмента 

пользоваться приспособлениями и инструментом при выполнении работ 

по разборке, сборке и ремонту простых узлов и деталей 

железнодорожного подвижного состава; 

-пользоваться приспособлениями и инструментом при выполнении 

работ по снятию с вагона створок дверей, бортов, крышек разгрузочных 

люков, соединенных шплинтами и валиками на подвижной посадке; 

-пользоваться приспособлениями и инструментом при снятии 

неисправных и установке отремонтированных деталей тормозного 

оборудования (кранов разобщительных, кранов концевых, рукавов 

соединительных, скоб предохранительных, башмаков и колодок 

тормозных); 

-пользоваться приспособлениями и инструментом при разборке главной 

и магистральной частей воздухораспределителя, дисков тормозных, 

люлечного и рессорного подвешивания; 

-пользоваться приспособлениями и инструментом при ремонте (правке) 

неисправных дверей, створок дверей, бортов, крышек разгрузочных 

люков бункеров; 

-пользоваться приспособлениями и инструментом при установке дверей, 

крышек разгрузочных люков бункеров, соединенных с рамой и кузовом 

шплинтовым креплением; 

-применять средства индивидуальной защиты. 

 

Знать нормативно-технические и руководящие документы по подготовке к 

техническому обслуживанию и ремонту железнодорожного подвижного 
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состава; 

-устройство и принцип работы железнодорожного подвижного состава в 

объеме выполнения трудовых функций; 

-наименование и назначение деталей железнодорожного подвижного 

состава, используемых при техническом обслуживании и ремонте 

железнодорожного подвижного состава; 

-назначение, устройство, виды и порядок применения приспособлений, 

оборудования, инструмента при выполнении работ по подготовке к 

техническому обслуживанию и ремонту железнодорожного подвижного 

состава; 

-виды и назначение механических средств, применяемых при обработке 

деталей, в объеме выполнения трудовых функций; 

-механические свойства обрабатываемых деталей, материалов в объеме 

выполнения трудовых функций; 

-виды и назначение промывающих и смазывающих средств и способы 

их применения; 

-маркировка и нормы расхода смазочных материалов в объеме 

выполнения трудовых функций; 

-технология заправки расходными материалами железнодорожного 

подвижного состава; 

-порядок применения средств индивидуальной защиты в объеме 

выполнения трудовых функций; 

-требования охраны труда, промышленной безопасности, 

электробезопасности, пожарной безопасности в объеме выполнения 

трудовых функций. 

-нормативно-технические и руководящие документы по ремонту 

несложных деталей железнодорожного подвижного состава; 

-технологический процесс ремонта несложных деталей подвижного 

состава (поручней, подвагонных ограждений, поручней составителя, 

лестниц, подножек, подножек составителя, кронштейнов, державок 

концевых кранов, труб воздушной магистрали, штуцеров, фланцев 

песочных труб и сопел песочниц, труб, резервуаров, экранов печей); 

-наименование и назначение ремонтируемых несложных деталей 

железнодорожного подвижного состава; 

-приемы выполнения слесарных работ, обеспечивающие обработку по 

12 - 14-му квалитету; 

-способы и порядок прогонки резьбы на болтах и гайках в объеме 

выполнения трудовых функций; 

-механические свойства обрабатываемых деталей железнодорожного 

подвижного состава в объеме выполнения трудовых функций; 

-технология изготовления несложных деталей железнодорожного 

подвижного состава (скобы и хомуты для крепления труб, наконечники 

песочниц, сетки песочниц, прокладки); 

-нормы допусков и износов несложных узлов и деталей 

железнодорожного подвижного состава в объеме выполнения трудовых 

функций; 

-устройство подвижного состава в объеме выполнения трудовых 

функций; 

-порядок применения средств индивидуальной защиты в объеме 

выполнения трудовых функций; 
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-требования охраны труда, промышленной безопасности, 

электробезопасности, пожарной безопасности в объеме выполнения 

трудовых функций. 

-нормативно-технические и руководящие документы по техническому 

обслуживанию простых узлов и деталей железнодорожного подвижного 

состава; 

-устройство и принцип работы железнодорожного подвижного состава в 

объеме выполнения трудовых функций; 

-назначение и порядок использования контрольно-измерительных 

инструментов, шаблонов, приборов и приспособлений, применяемых при 

техническом обслуживании простых узлов и деталей железнодорожного 

подвижного состава; 

-технологический процесс замены простых узлов и деталей 

железнодорожного подвижного состава (расцепного привода, кранов 

концевых, кранов разобщительных, рукавов соединительных, скоб 

предохранительных, башмаков и колодок тормозных, стоп-кранов, кранов 

воздушных песочниц, тормозных цилиндров, регуляторов давления 

насосов, фильтров воздушных, топливных и масляных, скоб 

предохранительных); 

-порядок применения приспособлений, инструмента при выполнении 

работ по техническому обслуживанию простых узлов и деталей 

железнодорожного подвижного состава, 

-технологический процесс нарезки резьбы; 

-технологический процесс изготовления простых узлов и деталей 

железнодорожного подвижного состава; 

-приемы выполнения слесарных работ, обеспечивающие обработку по 

11 - 12-му квалитету; 

-нормы допусков и износов простых узлов и деталей железнодорожного 

подвижного состава в объеме выполнения трудовых функций; 

-порядок применения средств индивидуальной защиты в объеме 

выполнения трудовых функций; 

-требования охраны труда, промышленной безопасности, 

электробезопасности, пожарной безопасности в объеме выполнения 

трудовых функций. 

-определять исправность слесарного инструмента; 

-пользоваться приспособлениями и инструментом при выполнении 

работ по разборке, сборке и ремонту простых узлов и деталей 

железнодорожного подвижного состава; 

-пользоваться приспособлениями и инструментом при выполнении 

работ по снятию с вагона створок дверей, бортов, крышек разгрузочных 

люков, соединенных шплинтами и валиками на подвижной посадке; 

-пользоваться приспособлениями и инструментом при снятии 

неисправных и установке отремонтированных деталей тормозного 

оборудования (кранов разобщительных, кранов концевых, рукавов 

соединительных, скоб предохранительных, башмаков и колодок 

тормозных); 

-пользоваться приспособлениями и инструментом при разборке главной 

и магистральной частей воздухораспределителя, дисков тормозных, 

люлечного и рессорного подвешивания; 

-пользоваться приспособлениями и инструментом при ремонте (правке) 
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неисправных дверей, створок дверей, бортов, крышек разгрузочных 

люков бункеров; 

-пользоваться приспособлениями и инструментом при установке дверей, 

крышек разгрузочных люков бункеров, соединенных с рамой и кузовом 

шплинтовым креплением; 

-применять средства индивидуальной защиты. 

Обобщенная трудовая функция: 

Техническое обслуживание и ремонт несложных деталей и простых узлов и 

деталей железнодорожного подвижного состава с проверкой их работоспособности.  

Трудовая функция: 

Подготовка к техническому обслуживанию и ремонту железнодорожного 

подвижного состава;  

трудовые действия: 

- Ознакомление с заданием на выполнение работ по техническому 

обслуживанию и ремонту железнодорожного подвижного состава 

- Очистка механических частей (элементов конструкции) локомотива и кузова 

железнодорожного подвижного состава от грязи 

- Подготовка расходных материалов для заправки железнодорожного 

подвижного состава 

- Выбор запасных частей, материалов для выполнения работ по техническому 

обслуживанию и ремонту железнодорожного подвижного состава; 

- Проверка работоспособности слесарного инструмента для выполнения работ 

по техническому обслуживанию и ремонту железнодорожного подвижного состава; 

- Демонтаж, разборка (снятие) узлов, деталей, механизмов, агрегатов и 

оборудования железнодорожного подвижного состава; 

- промывка оборудования железнодорожного подвижного состава; 

- заправка расходными материалами железнодорожного подвижного состава. 

Трудовая функция: 

Ремонт несложных деталей железнодорожного подвижного состава;  

трудовые действия: 

- определение объема и последовательности выполнения ремонта несложных 

деталей железнодорожного подвижного состава; 

- выполнение регламентных работ по восстановлению работоспособного 

(исправного) состояния несложных деталей железнодорожного подвижного состава; 

- замена неисправных несложных деталей железнодорожного подвижного 

состава; 

- изготовление несложных деталей железнодорожного подвижного состава; 

- установка (сборка) несложных узлов, деталей, механизмов, агрегатов и 

оборудования железнодорожного подвижного состава. 

1.4 Количество часов на освоение производственной практики:  

Всего – 72час (2 недель) 
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2.СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ (ПО 

ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ) 

2.1. Объем производственной практики (по профилю специальности)  и виды 

учебной работы 

Код и наименования 

профессиональных модулей 

Вид 

учебной 

работы 

  

всего 

по 

учебно

му 

плану 

В форме 

практи

ческой 

подгото

вки 

в т.ч. в 6-ом 

семестре 

ПМ.04 Освоение  одной или 

нескольких профессий рабочих, 

должностей служащих 

Производс

твенная 

практика 

ПП.04.01 

72 72 72 

Промежуточная аттестация в форме:    Дифференцированног

о зачёта 

 

2.2. Тематический план и содержание производственной практики (по профилю 

специальности) 

Код и наименования 

профессиональных 

модулей и тем 

Виды работ и содержание ПП Объем 

часов 

Вводное занятие Цели и задачи производственной практики.  

Режим работы и правила внутреннего распорядка на 

предприятии. 

Инструктаж по технике безопасности, производственной 

санитарии и гигиене труда, меры противопожарной 

безопасности 

2 

МДК.04.01.  

Слесарь по ремонту 

подвижного состава 

Виды работ: 

-определять исправность слесарного инструмента; 

-пользоваться приспособлениями и инструментом при 

подготовке к техническому обслуживанию и ремонту 

железнодорожного подвижного состава,  

-пользоваться приспособлениями, оборудованием, 

инструментом при выполнении работ по изготовлению 

прокладок, экранов печей, скоб для крепления; при 

выполнении работ по ремонту неисправных поручней, 

внутренних и наружных лестниц, подножек, 

кронштейнов, скоб и хомутов крепления тормозного 

оборудования, труб воздушной магистрали; по 

установке поручней, лестниц, подножек, кронштейнов, 

скоб и хомутов для крепления деталей тормозного 

оборудования, труб воздушной магистрали; 

-пользоваться ручным и механизированным 

инструментом при выполнении работ по 

рассверливанию отверстий в деталях запорных 

механизмов подвижного состава (закидках, секторах), 

70 
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рамы кузова (поручнях, подножках, лестницах, 

кронштейнах), автосцепного устройства (расцепных 

рычагах, поддерживающих планках), тележек (болтах 

крепления коробки скользуна, валиках подвески), 

тормозного оборудования (вертикальных и 

горизонтальных рычагах, ручках концевых кранов и 

режимных переключателей) после наплавки 

изношенных отверстий; 

-пользоваться инструментом при выполнении работ по 

нарезанию резьбы на подводящих трубах воздушной 

магистрали при утечках воздуха в тормозной 

магистрали; 

-пользоваться инструментом, оборудованием и 

приспособлениями при выполнении работ по 

изготовлению скоб и хомутов для крепления труб 

воздушной тормозной магистрали; 

-пользоваться приспособлениями и инструментом при 

разборке люлечного и рессорного подвешивания, дисков 

тормозных; 

-пользоваться приспособлениями и инструментом при 

снятии люлечного подвешивания тележек, рукавов 

токоприемников, деталей тормозного оборудования 

(кранов концевых, рукавов соединительных, скоб 

предохранительных), автосцепного устройства 

(расцепного рычага, валика подъемника, кронштейна 

расцепного привода), пусковых клапанов, кранов 

воздушных песочниц, башмаков и колодок тормозных, 

щитков дымовой коробки, пресс-масленки с приводом, 

водяных насосов, вентиляторов, жалюзи, калориферов, 

амортизаторов; 

-пользоваться приспособлениями и инструментом при 

установке рукавов токоприемников, деталей тормозного 

оборудования (кранов концевых, рукавов 

соединительных, скоб предохранительных), 

автосцепного устройства (расцепного рычага, валика 

подъемника, кронштейна расцепного привода), 

пусковых клапанов, кранов воздушных песочниц, 

башмаков и колодок тормозных, щитков дымовой 

коробки, пресс-масленки с приводом, водяных насосов, 

вентиляторов, жалюзи, калориферов, амортизаторов; 

-пользоваться приспособлениями и инструментом при 

снятии, разборке, очистке, сборке и установке 

воздушных, топливных и масляных фильтров, 

воздухоочистителей, соединительных трубок масло- и 

водопровода;  

-определять исправность слесарного инструмента 

пользоваться приспособлениями и инструментом при 

выполнении работ по разборке, сборке и ремонту 

простых узлов и деталей железнодорожного подвижного 

состава; 
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-пользоваться приспособлениями и инструментом при 

выполнении работ по снятию с вагона створок дверей, 

бортов, крышек разгрузочных люков, соединенных 

шплинтами и валиками на подвижной посадке; 

-пользоваться приспособлениями и инструментом при 

снятии неисправных и установке отремонтированных 

деталей тормозного оборудования (кранов 

разобщительных, кранов концевых, рукавов 

соединительных, скоб предохранительных, башмаков и 

колодок тормозных); 

-пользоваться приспособлениями и инструментом при 

разборке главной и магистральной частей 

воздухораспределителя, дисков тормозных, люлечного и 

рессорного подвешивания; 

-пользоваться приспособлениями и инструментом при 

ремонте (правке) неисправных дверей, створок дверей, 

бортов, крышек разгрузочных люков бункеров; 

-пользоваться приспособлениями и инструментом при 

установке дверей, крышек разгрузочных люков 

бункеров, соединенных с рамой и кузовом шплинтовым 

креплением; 

-пользоваться компрессором при продувке секций 

холодильника железнодорожного подвижного состава; 

-пользоваться приспособлениями, инструментом при 

выполнении работ по заправке смазкой узлов и деталей 

подвижного состава (механического оборудования 

железнодорожного подвижного состава, 

вспомогательного оборудования дизеля); 

-пользоваться приспособлениями, оборудованием, 

инструментом при выполнении работ по очистке труб, 

приборов и 

-пользоваться приспособлениями, инструментом при 

разборке (снятии) несложных узлов, деталей, 

механизмов, агрегатов и оборудования 

железнодорожного подвижного состава; 

-применять средства индивидуальной защиты. 

 

Промежуточная  

аттестация 

(дифференцированный 

зачет) 

Сдача отчета в соответствии с индивидуальным 

заданием по форме, установленной ЕТЖТ – филиала 

РГУПС 

 

Всего   72 
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3.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

(ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ) 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Для проведения настоящей практики используется материально-техническая база 

предприятий, с которыми заключены договоры о прохождении практики обучающимися, 

позволяющая обеспечить освоение обучающимися всех предусмотренных программой 

практики компетенций и выполнение всех запланированных видов работ 

3.2. Информационное обеспечение обучения 

Основная литература 

 

1. Сазыкин, Г. В.  Устройство, техническое обслуживание и ремонт узлов 

локомотива. Электровозы ВЛ80С и ЭП1М : учебник для среднего профессионального 

образования / Г. В. Сазыкин, Д. Н. Москалева. — Москва : Издательство Юрайт, 2026. — 

384 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-19326-8. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/589753 (дата обращения: 23.06.2026).  

2. Осинцев, И.А. Электрические машины тягового подвижного состава :   / И. А.  

Осинцев. — Москва : УМЦ ЖДТ,  2024. — 496 с.  — 978-5-907695-54-2. — Текст : 

электронный // УМЦ ЖДТ : электронная библиотека. — URL: 

https://umczdt.ru/books/1152/290056/ (дата обращения  23.06.2026). — Режим доступа: по 

подписке.            3. Слесарь по ремонту подвижного состава (электровозов) :  программа 

профессиональной подготовки / . — Киров : КиТЖТ - филиал ПривГУПС,  2025. — 69 с.   

— Текст : электронный // УМЦ ЖДТ : электронная библиотека. — URL: 

https://umczdt.ru/books/1311/299852/ (дата обращения  23.06.2026). — Режим доступа: по 

подписке.             

 

Дополнительная литература 

 

1 Соломатин, А.В. Электрическое оборудование тягового подвижного состава 

железных дорог :  учебное пособие / А. В.  Соломатин. — Москва : ФГБУ ДПО «Учебно 

методический центр по образованию на железнодорожном транспорте»,  2021. — 216 с.  

— 978-5-907206-76-2. — Текст : электронный // УМЦ ЖДТ : электронная библиотека. — 

URL: https://umczdt.ru/books/1200/251706/ (дата обращения  23.06.2026). — Режим 

доступа: по подписке.             

2. Мукушев, Т.Ш. Разработка технологических процессов, конструкторско-

технической и технологической документации (Электроподвижной состав) :  учебник / Т. 

Ш.  Мукушев, С. А.  Писаренко, Е. А.  Попова. — Москва : ФГБУ ДПО «Учебно-

методический центр по образованию на железнодорожном транспорте»,  2018. — 344 с.  

— 978-5-906938-52-7. — Текст : электронный // УМЦ ЖДТ : электронная библиотека. — 

URL: https://umczdt.ru/books/1200/18774/ (дата обращения  23.06.2026). — Режим доступа: 

по подписке.             

     
Периодические издания и интернет-ресурсы: 

1. ЭБС УМЦ ЖДТ 

2. ЭБС ЮРАЙТ 

3. ЭБС НТБ РГУПС 

4. Газета «Гудок» http://www.gudok.ru/ 

http://www.gudok.ru/
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3.3. Общие требования к организации производственной практики (по профилю 

специальности)  

Обучающиеся проходят производственную практику (по профилю специальности) 

по ПМ.04 – ПП.04.01 в структурных подразделениях ОАО «РЖД», с которыми заключены 

договоры. 

В период прохождения производственной практики обучающиеся могут 

зачисляться на вакантные должности, если работа соответствует требованиям программы 

производственной практики (по профилю специальности).  

Практика проводится непрерывно.  

Продолжительность производственной практики (по профилю специальности) для 

обучающихся в возрасте от 16 до 18 лет не более 36 часов в неделю (ст. 92 ТК РФ), в 

возрасте 18 лет и старше - не более 40 часов в неделю (ст. 91 ТК РФ).  

На обучающихся распространяются правила охраны труда и техники безопасности, 

действующие на базах производственного обучения. 

Практика завершается дифференцированным зачетом при условии положительного 

аттестационного листа об уровне освоения профессиональных компетенций (ПК) и общих 

компетенций (ОК), наличия положительной характеристики от организации на 

обучающегося, полноты и своевременности представления дневника практики и отчета о 

практике в соответствии с заданием на практику. 

3.4. Кадровое обеспечение производственной практики (по профилю специальности) 

Организацию и руководство производственной практикой (по профилю 

специальности) осуществляют руководители практики от филиала и от предприятий.  

Руководителями практики от филиала назначаются преподаватели 

общепрофессиональных дисциплин и профессиональных модулей, которые должны иметь 

высшее образование, соответствующее профилю модуля и опыт деятельности в 

организациях соответствующей профессиональной сферы. 

Преподаватели должны проходить стажировку в профильных организациях не 

реже одного раза в три года.  

Руководителями производственной практики (по профилю специальности) от 

предприятий назначаются ведущие специалисты, имеющие высшее или среднее 

профессиональное образование. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ (ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ) 

По результатам практики руководителями практики от организации и от филиала 

(структурного подразделения) формируется аттестационный лист, содержащий сведения 

об уровне освоения обучающимся профессиональных компетенций, а также 

характеристика на обучающегося по освоению профессиональных компетенций в период 

прохождения практики. 

 В период прохождения практики обучающимся ведется дневник практики, 

который должен быть оформлен в соответствии с установленными требованиями и 

подписан непосредственным руководителем практики от организации. По результатам 

практики обучающимся составляется отчет в соответствии с установленной формой  и 

сдается руководителю практики от филиала одновременно с дневником по 

производственной практике (по профилю специальности) и аттестационным листом. 

Форма отчета по практике определяется рекомендациями (методические указания) 

по составлению отчёта по практике. Содержание отчета определяется программой 

практики и индивидуальным заданием. Отчет рассматривается руководителями практики 

от ЕТЖТ- филиала РГУПС. 

 Аттестация по итогам практики проводится с учетом (или на основании) 

результатов ее прохождения, подтверждаемых документами соответствующих 

организаций. 

Руководители практики дают краткий отзыв о работе каждого обучающегося (в 

дневнике практики), отмечая в нем выполнение обучающимся программы практики 

(отношение к работе, трудовую дисциплину, степень овладения производственными 

(профессиональными) навыками и участие обучающегося в рационализаторской работе, 

общественной жизни организации) и другие критерии сформированности общих и 

профессиональных компетенций и приобретенных необходимых умений и опыта 

практической работы по специальности (профессии).  

   Практика завершается дифференцированным зачетом при условии 

положительного аттестационного листа по практике, подписанного руководителями 

практики от организации и ЕТЖТ- филиала РГУПС об уровне освоения 

профессиональных компетенций; наличия положительной характеристики организации на 

обучающегося по освоению общих компетенций в период прохождения практики; 

полноты и своевременности представления дневника практики и отчета о практике в 

соответствии с заданием на практику . 
 Аттестация по итогам производственной практики  проводится с учетом (или на 

основании) результатов, подтвержденных документами соответствующих организаций. 
К аттестации допускаются обучающиеся, выполнившие в полном объеме 

программу практики и своевременно предоставившие комплект отчётной документации:  

• положительный аттестационный лист, свидетельствующий об уровне освоения 

обучающимся профессиональных компетенций (ПК) и общих компетенций (ОК); 

•  положительная характеристика на обучающегося; 

• дневник практики; 

•  отчет о практике в соответствии с заданием на практику.  
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Коды ОК, ПК Основные показатели оценки результата 
Формы и методы 

контроля и оценки  

ПК 4.1. 

Производить 

подготовку к 

техническому 

обслуживанию и 

ремонту 

железнодорожного 

подвижного 

состава 

-Демонстрация знаний  нормативно-

технических и руководящих документов по 

подготовке к техническому обслуживанию и 

ремонту железнодорожного подвижного 

состава; 

-демонстрация знаний  устройства и принципа 

работы железнодорожного подвижного 

состава в объеме выполнения трудовых 

функций; 

-демонстрация знаний  наименования и 

назначения деталей железнодорожного 

подвижного состава, используемых при 

техническом обслуживании и ремонте 

железнодорожного подвижного состава; 

-демонстрация знаний  назначения, 

устройства, видов и порядка применения 

приспособлений, оборудования, инструмента 

при выполнении работ по подготовке к 

техническому обслуживанию и ремонту 

железнодорожного подвижного состава; 

- демонстрация знаний  видов и назначения 

механических средств, применяемых при 

обработке деталей, в объеме выполнения 

трудовых функций; 

-демонстрация знаний  механических свойств 

обрабатываемых деталей, материалов в 

объеме выполнения трудовых функций; 

- демонстрация знаний  видов и назначения 

промывающих и смазывающих средств и 

способы их применения; 

-демонстрация знаний  маркировки и норм 

расхода смазочных материалов в объеме 

выполнения трудовых функций; 

-демонстрация знаний технологии заправки 

расходными материалами железнодорожного 

подвижного состава; 

-демонстрация знаний порядка применения 

средств индивидуальной защиты в объеме 

выполнения трудовых функций; 

-демонстрация знаний  требований охраны 

труда, промышленной безопасности, 

электробезопасности, пожарной безопасности 

в объеме выполнения трудовых функций. 

 

Наблюдение и оценка 

деятельности на 

производственной 

практике, в ходе 

проведения 

практических 

занятий, в рамках 

текущего контроля в 

разных формах 

(тестирование по 

разделам и темам, 

проверочные работы, 

решение задач, 

доклады,презентации, 

рефераты, и др.), 

квалификационный 

экзамен. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ПК 4.2. 

Производить 

ремонт несложных 

деталей 

железнодорожного 

-Демонстрация знаний нормативно-

технических и руководящих документов по 

ремонту несложных деталей 

железнодорожного подвижного состава; 

-демонстрация знаний  технологического 
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подвижного 

состава 

процесса ремонта несложных деталей 

подвижного состава (поручней, подвагонных 

ограждений, поручней составителя, лестниц, 

подножек, подножек составителя, 

кронштейнов, державок концевых кранов, 

труб воздушной магистрали, штуцеров, 

фланцев песочных труб и сопел песочниц, 

труб, резервуаров, экранов печей); 

-демонстрация знаний  наименований и 

назначения ремонтируемых несложных 

деталей железнодорожного подвижного 

состава; 

-демонстрация знаний  приемов выполнения 

слесарных работ, обеспечивающие обработку 

по 12 - 14-му квалитету; 

-демонстрация знаний  способов и порядка 

прогонки резьбы на болтах и гайках в объеме 

выполнения трудовых функций; 

-демонстрация знаний  механических свойств 

обрабатываемых деталей железнодорожного 

подвижного состава в объеме выполнения 

трудовых функций; 

-демонстрация знаний  технологии 

изготовления несложных деталей 

железнодорожного подвижного состава 

(скобы и хомуты для крепления труб, 

наконечники песочниц, сетки песочниц, 

прокладки); 

-демонстрация знаний  норм, допусков и 

износов несложных узлов и деталей 

железнодорожного подвижного состава в 

объеме выполнения трудовых функций; 

-демонстрация знаний  устройств подвижного 

состава в объеме выполнения трудовых 

функций; 

-демонстрация знаний  порядка применения 

средств индивидуальной защиты в объеме 

выполнения трудовых функций; 

-демонстрация знаний  требований охраны 

труда, промышленной безопасности, 

электробезопасности, пожарной безопасности 

в объеме выполнения трудовых функций. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ПК 4.3. 

Производить 

техническое 

обслуживание 

простых узлов и 

деталей 

железнодорожного 

подвижного 

- демонстрация знаний   нормативно-

технических и руководящих документов по 

техническому обслуживанию простых узлов и 

деталей железнодорожного подвижного 

состава; 

-демонстрация знаний   устройства и 

принципа работы железнодорожного 

подвижного состава в объеме выполнения 
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состава трудовых функций; 

-демонстрация знаний   назначения и порядка 

использования контрольно-измерительных 

инструментов, шаблонов, приборов и 

приспособлений, применяемых при 

техническом обслуживании простых узлов и 

деталей железнодорожного подвижного 

состава; 

-демонстрация знаний   технологического 

процесса замены простых узлов и деталей 

железнодорожного подвижного состава 

(расцепного привода, кранов концевых, 

кранов разобщительных, рукавов 

соединительных, скоб предохранительных, 

башмаков и колодок тормозных, стоп-кранов, 

кранов воздушных песочниц, тормозных 

цилиндров, регуляторов давления насосов, 

фильтров воздушных, топливных и масляных, 

скоб предохранительных); 

-демонстрация знаний   порядка применения 

приспособлений, инструмента при 

выполнении работ по техническому 

обслуживанию простых узлов и деталей 

железнодорожного подвижного состава, 

-демонстрация знаний   технологического 

процесса нарезки резьбы; 

-демонстрация знаний   технологического 

процесса изготовления простых узлов и 

деталей железнодорожного подвижного 

состава; 

-демонстрация знаний   приемов выполнения 

слесарных работ, обеспечивающие обработку 

по 11 - 12-му квалитету; 

-демонстрация знаний   норм допусков и 

износов простых узлов и деталей 

железнодорожного подвижного состава в 

объеме выполнения трудовых функций; 

-демонстрация знаний   порядка применения 

средств индивидуальной защиты в объеме 

выполнения трудовых функций; 

- демонстрация знаний   требований охраны 

труда, промышленной безопасности, 

электробезопасности, пожарной безопасности 

в объеме выполнения трудовых функций. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ПК 4.4. 

Производить 

ремонт простых 

узлов и деталей 

железнодорожного 

подвижного 

-Демонстрация знаний определения 

исправностей слесарного инструмента; 

-демонстрация знаний   по использованию 

приспособлений и инструментов при 

выполнении работ по разборке, сборке и 

ремонту простых узлов и деталей 
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состава железнодорожного подвижного состава; 

- демонстрация знаний   по использованию 

приспособлений и инструментов при 

выполнении работ по снятию с вагона створок 

дверей, бортов, крышек разгрузочных люков, 

соединенных шплинтами и валиками на 

подвижной посадке; 

- демонстрация знаний   по использованию 

приспособлений и инструментов при снятии 

неисправных и установке отремонтированных 

деталей тормозного оборудования (кранов 

разобщительных, кранов концевых, рукавов 

соединительных, скоб предохранительных, 

башмаков и колодок тормозных); 

- демонстрация знаний   по использованию 

приспособлений и инструментов при разборке 

главной и магистральной частей 

воздухораспределителя, дисков тормозных, 

люлечного и рессорного подвешивания; 

- демонстрация знаний   по использованию 

приспособлений и инструментов при ремонте 

(правке) неисправных дверей, створок дверей, 

бортов, крышек разгрузочных люков 

бункеров; 

- демонстрация знаний   по использованию 

приспособлений и инструментов при 

установке дверей, крышек разгрузочных 

люков бункеров, соединенных с рамой и 

кузовом шплинтовым креплением; 

- демонстрация знаний   по применению 

средств индивидуальной защиты. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Текущий контроль 

(дневник по практике) 

Аттестационный лист. 

Дифференцированный 

зачёт. 

ОК 01. Выбирать 

способы решения 

задач 

профессиональной 

деятельности, 

применительно к 

различным 

контекстам 

- обоснованность постановки цели, выбора и 

применения методов и способов решения 

профессиональных задач; 

- адекватная оценка и самооценка 

эффективности и качества выполнения 

профессиональных задач 

ОК 02. 

Использовать 

современные 

средства поиска, 

анализа и 

интерпретации 

информации и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

использование различных источников, 

включая электронные ресурсы, медиа-

ресурсы, Интернет-ресурсы, периодические 

издания по специальности для решения 

профессиональных задач 
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профессиональной 

деятельности 

ОК 04. 

Эффективно 

взаимодействовать 

и работать в 

коллективе и 

команде 

- взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями и мастерами в ходе 

обучения, с руководителями учебной и 

производственной практик; 

- обоснованность анализа работы членов 

команды (подчиненных). 

ОК 09. 

Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном 

языках 

- понимает общий смысл высказываний и 

текстов на базовые профессиональные темы;  

- участвует в диалогах, строит простые 

высказывания о себе и о своей 

профессиональной деятельности 
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